RO 106594 B1

19 OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII SI MARCI
Bucuresti

a2 BREVET DE INVENTIE

ay Nr. brevet: 106594 B1

¢sn Int.CL.* E 21 D 11/06;
E 21 D 11/18

Hotarirea de acordare a brevetului de inventie poate fi revocata
in termen de 6 luni de la data publicarii

(1) Nr. cerere: 139042 (61) Perfectionare la brevet:
Nr.

@2) Data de depozit: 01.04.89 (62) Divizata din cererea:
Nr.
(30) Prioritate:
{86) Cerere internationala PCT:
(41) Data publicarii cererii: Nr.
BOPI nr.
{87) Publicare internationala:
(42) Data publicarii hotaririi de acordare a brevetuiui: Nr.
31.05.93 BOPI ar. 5/93
(56) Documente din stadiul tehnicii:

(45) Data publicarii brevetului: RO 95800
BOPI nr.

(71) Solicitant: [utreprinderea Miniera, CAmpulung, judetul Arges, RO

(73) Titular: (72)

Arges, Neagoe Nicolae, comuna Schitu-Golesti, judetul Arges, RO

(72) Inventatori: Stefanescu Mihail, Cimpulung, Stoenescu Dan, Bucuresti, Juganaru Gheorghe, CAmpulung, judetl

s+ Cofraj alveolar, pentru turnarea, in pozitie orizontala,
a boltarilor de mina

67 Rezumat: Cofrajul alveolar este constituit
dintr-un cadru (1) metalic, pe care gliseaza niste
pereti (2, 3), respectiv (4,5), care, la randul lor,
sunt semicompartimentati prin niste pereti-pana (6,
7) astfel, incit deplasarea acestora, prin inter-
mediul unor ghidaje cilindrice (8), permite prega-
tirea cofrajului pentru turnarea boltarilor in pozitie
orizontala si decofrarea, dupa executarea operatiei
de turnare a betonului. Glisarea peretilor (2, 3), i
respectiv (4, 5), se face prin intermediul unor axe

(10, 17) confectionate din niste segmenti (11, 12,

13, 14), cu filet stinga sau dreapta. Segmentii

mentionati sunt fixati prin niste bucse de legatura ‘

(15) si prin niste piu'.te (16) incastrate in corpul
peretilor glisanti, iar axele (10,17) sunt antrenate

de niste roti stelate (18,19) st de un lant (20).

Revendicari: 2
Figuri: 1
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Inventia se refera la un cofraj alveolar
pentru turnarea in pozitie orizontala a
boltarilor de mind pentru sustinerea lu-
crarilor miniere de deschidere.

Este cunoscut un cofraj demontabil,
pentru boltari de mina, alcatuit din nigte
pereti transversali, prevazuti cu nigte
goluri ovalizate simetric, pozitionate fata
de planul meridian vertical longitudinal,
pentru nigte prezoane de asamblare si
aliniere intre peretii transversali aliniati
printr-un suport. Prin niste distantieri
sunt montati nigte pereti longitudinali,
aliniati cu ajutorul unor piese, distantiere.
Peretii longitudinali pot fi deplasati fata
de boltarii turnati prin slibirea unor piulite
cu guler, infiletate pe prezoane. Central,
peretii transversali sunt strabatuti de un
prezon, pozitionat sub centrul de greutate
al cofrajului cind acesta contine boltari
turnati, astfel incit la suspendarea lui
acesta si se ristoarne automat, eliberand
boltarii.

Dezavantajul cofrajului demontabil
cunoscut este, ¢ in procesul de fabricatie,
este necesara manopera suplimentara
pentru manipularea manuala, fara a per-
mite stocarea boltarilor in baloturi com-
pacte.

Problema tehnica pe care o rezolva
inventia este de a executa turnarea boltari-
lor in pozitie orizontala, astfel incit sa
fie permisd ridicarea boltarilor de pe
masa de turnare in baloturi.

Cofrajul alveolar pentru turnarea in
pozitie orizontala a boltarilor de mina,
conform inventiei, elimind dezavantajele
dispozitivelor cunoscute, in procesul de
turnare al boltarilor de mina, prin aceea
ci este constituit dintr-un cadru metalic,
pe care gliseazd niste pereti, care la
rindul lor sunt seraicompartimentati prin
nigte pereti pana, astfel incit deplasarea
acestora prin intermediul unor ghidaje
cilindrice, permite pregitirea cofrajului
pentru turnarea bolturilor in pozitie ori-
zontala §i decofrarea dupa executarea
operatiei de turnare a betonului.

Glisarea tuturor peretilor se face prin
intermediul unor axe, confectionate din
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niste segmenti cu filet stinga sau dreapta,
care sunt fixati la rindul lor prin nigte
bucge de legituri si prin nigte piulite
incastrate in corpul peretilor glisanti, iar
axele mentionate sunt antrenate prin
nigte roti stelate §i printr-un lang.

Cofrajul alveolar pentru turnarea bol-
tarilor de mina in pozitie orizontald,
conform inventiei, reduce efortul fizic
uman la operatiile de manipulare a boltari-
lor prin facilitarea mecanizarii acestor
operatii, determin3 cregterea producti-
vititii muncii §i asigura importante eco-
nomii prin reducerea numarului postu-
rilor corespunzitoare manipuldrii ma-
nuale.

Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legatura cu figura,
care reprezintd o sectiune in plan ori-
zontal a cofrajului alveolar, conform
inventiei.

Cofrajul alveolar pentru turnarea bol-
tarilor de mini in pozitie orizontala,
conform inventiei, este alcituit dintr-un
cadru 1 metalic, pe care gliseazi nigte
pereti2 si 3, respectivd4 §i §,semicom-
partimentati pe axele longitudinale de
turnare a boltarilor prin nigte pereti
pana 6 gi 7.

Deplasarea peretilor, in vederea de-
cofrdrii sau a fixirii formei de turnare a
boltarilor, se realizeazi prin intermediul
unor ghidaje cilindrice 8, prin actionarea
unei roti 9, fixati pe o axi 10, confectionata
din nigte segmenti 11 ... 14, cu filet
stinga sau dreapta, agezali alternativ,
in raport cu sensul filetului prin nigte
bucge de legitura 18, cu bolturi, pentru
a permite migcarea peretilor in care
sunt incastrate nigte piulite 16, astfel
ci la decofrare, peretii2 si 3seapropie
unul fati de celilalt, iar peretii 4 si S
se departeazi unul fata de altul.

La fixarea formei pentru turnare a
boltarilor, se inverseaza sensul de depla-
sare al peretilor fati de situatia descrisa
la decofrare.

Pentru mentinerea permanenta a pa-
ralelismului intre cele doua grupe de
pereti, s-a urmdrit sincronizarea depla-
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sarii acestora, actiondnd simultan o axi
17, de aceeasi construcfie cu axa 10,
situata la celalalt capit al peretilor, prin
intermediul unor roti stelate 18 si 19
§i angrenate printr-un lang 20.

Cu ajutorul unei instalatii de ridicat,
nepozitionata si nefigurati, cofrajul este
agezat pe blatul aflat pe masa de turnare,
nepozitionata g§i nefigurati, dupid care
se actioneaza roata 9, astfel incit, prin
deplasarea celor doud grupe de pereti
glisanti, s3 se creeze spatiile alveolare
corespunzatoare dimensiunilor boltarilor
ce urmeaza a fi turmati. Dupa ce s-a
efectuat turnarea betonului in alveole,
vibrarea §i netezirea suprafetelor bol-
tarilor, se actioneaza din nou roata 9, dar
in sens invers, astfel incit suprafetele
peretilor sa nu mai fie in contact cu
boltarii §i s3 permiti ridicarea dispozi-
tivului de pe blatul pe care riman boltarii.

Blatul cu boltarii astfel turnati este
dirijat spre camera de uscare, de unde,
manipularea boltarilor se poate face tot
mecanizat, intrucit prin pozitia boltari-
lor, rezultata la turnare, cu ajutorul unui
dispozitiv se realizeazd containerizarea
acestora. ‘

Toate operatiile descrise se repeti
ciclic pentru fiecare serie de boltari
turnata.
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Revendicari

1. Cofraj alveolar, pentru turnarea
in pozitie orizontala, a boltarilor de min3,
in vederea sustinerii lucririlor miniere
de deschidere, caracterizat prin aceea
c, este constituit dintr-un cadru (1)
metalic, pe care gliseaza nigte pereti (2
§i 3), respectiv (4 si 5), care la rindul
lor sunt semicompartimentati prin nigte
pereti pana (6 si 7), astfel incit depla-
sarea acestora prin intermediul unor
ghidaje cilindrice (8) permite pregitirea
cofrajului pentru turnarea boltarilor in
pozitie orizontald §i decofrarea dupi
executarea operatiei de turnare a beto-
nului.

2. Cofraj alveolar, pentru turnarea
in pozitie orizontali a boltarilor de mini,
conform revendicirii 1, caracterizat prin
aceea cid, glisarea peretilor (2 si 3)
respectiv (4 si 5)seface prin intermediul
unor axe (10 s§i 17), confectionate din
nigte segmenti (11, 12, 13 §i 14) cu
filet stinga sau dreapta, segmentii (11 ...
14) mentionati fiind fixati prin niste
bucge de legatura (15) si prin inter-
mediul unor piulite (16), incastrate in
corpul peretilor glisanti, axele (10 si 17)
mentionate, fiind antrenate prin nigte
roti stelate (18 §i 19) si un lang (20).

Pregedintele comisiei de inventii: ing. Gruia Dan
Examinator: ing. Radu Nicolae
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