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Poloautomatické zapiadaci dstroji na spiadacim misté bezvietenového dopfadaciho stroje
se spiadacimi jednotkami

Oblast techniky

Technické feSeni se tykd poloautomatického zapiadaciho ustroji spradaciho mista bezvietenové-
ho doptadaciho stroje se spfadacimi jednotkami opatfenymi podavacim Gstrojim, ojednocovacim
ustrojim, spfadacim rotorem a navijecim uUstrojim zahrnujici odtahovy vélec, ptitlaény valec
a navijeci valec, na n&jz doseda vyklopné uspotradana civka.

Dosavadni stav techniky

Znama provedeni spfadaci jednotky bezvietenového stroje obsahuje poddvaci dstroji pramene
textilnich vlaken, na néz navazuje ojednocovaci tstroji vlaken, z néhoZ jsou ojednocen4 vlakna
piisobenim podtlaku pfivddéna do vnitiniho prostoru spfadaciho rotoru, kde se shromazd’uji na
sbérné draZce do stuzky vlaken, kterd se rotaci spfadaciho rotoru zkrucuje v pfizi. Tato prize je
ze sptadaciho rotoru odvadéna odtahovou trubi¢kou odtahovymi vélegky a v navijecim Ustroji je
navijena na civku. Pfitomnost pfize mezi odtahovou trubi¢kou a navijecim dstrojim je sledovana
¢idlem, které v piipadé neptitomnosti ptize vyda signal, na jehoZz zdklad& se na spfadacim misté
zastavi alespotl podavani pramene a tim se v pfipadé pretrhu odstavi spfadaci misto.

Obnoveni ptedeni se provede tak zvanym zapfedenim. Zapfedeni je proces znovu zavedeni prize
do rotoru aobnoveni podavani pramene, kdy nové dodévana vldkna se pfikrouti na znovu
zavedeny konec prize a kdy bezprostfedné poté je obnoveno i odtahovani a navijeni pfize.

Zaptedeni se provadi prevazné ru¢ng, kdy viechny ukony potiebné pro zapfedeni provadi
obsluhujici personal. Casovy sled jednotlivych tikont je tfeba velmi presné dodrZovat
a pozadované Casové intervaly jsou velmi kratké, takze ziskani kvalitniho zapfedeni pfize klade
na personal obrovské naroky a je zvladnutelné jen po dlouhém zacviku, pfi¢emZ vyslednou
kvalitu mista zapfedeni, tak zvany zapfedek, neni mozno garantovat. ’

Pro usnadnéni prace obsluhujictho persondlu jsou na jednotlivych spfadacich mistech
zkonstruovany pomocné zapiddaci mechanismy, jejich ¢asovani je vSak nadale véci obsluhujici-
ho personalu a tim obtiZnost dosaZeni stabilnich vysledkti zapradani neni odstranéna.

Ru¢ni zapiddani bylo pro svoje nedostatky u drazSich stroji nahrazeno zapfadanim
automatickym. Toto automatické zapiadani se vyvijelo v podstaté dvéma sméry. Zapfadani
jednotkové, kdy na kazdém pracovnim mist€ jsou vSechny mechanismy pro zapfadani a jsou
pfesné fizeny pocitatem a automatické zapiddéni pomoci pojizdéciho obsluzného zafizeni.

Jednotkové automatické zapfadéani pro svoji nakladnost zplisobenou velkym poétem spfadacich
mist na stroji nedo$lo komeréniho roziireni. Komeréné jsou dnes dodavany stroje s pojizdécim
automatickym obsluznym zatizenim.

Pro svoji technickou naro€nost obsluzného automatu je nebytné zaméstnavat velmi kvalifikované
pracovniky. Tyto rotorové stroje jsou proto $patné uplatnitelné na trzich v oblastech s nizsi
technickou trovni pracovni sily ato spolu s jejich investiéni naro¢nosti je piekdzkou jejich
roz§iteni v té€chto oblastech.

Jako kompromisni feSeni bylo navrzeno poloautomatické feSeni individualniho zaptadani.
Individualni zapfadani pfize na pracovnim misté bezvietenového stroje se provadi tak, Ze se
zvedne civka, ruéné se vyhleda konec ptize, ruéné se odméii délka ptize potfebna pro zapfedeni
ana jejim konci se vytvoii zaptadaci konec prize, ktery se zavede do odtahové trubitky
spfadaciho rotoru. Pied vlastnim zapfadanim se pfize zavede do své pracovni drdhy na
pracovnim mist&, pfi¢emZ prochazi mezi odtahovym a od néj odklopenym pfitlaénym valeCkem
avychyli se mimo rozvadéci ustroji pomoci vychylovaciho prostfedku. V uréenych &asovych
intervalech nastavenych na elektronickém fidicim ustroji spfédaci jednotky se uvede do pohybu
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podéavéani materialu, uvoln&ni vychylovaciho prostfedku, spusténi pfitlaéného valeCku a navijeci
civky atim se provede znovu zaptedeni. Pro ovladani jednotlivych mechanismi jsou na
spfadacim mist& nutné silové ovladaci prvky.

Toto fedeni je slozité a z divodu nutnosti piesné fidit mnoho mechanismii a silovych prvkl
avlivem rozptylu jejich dynamickych vlastnosti je naroéné ina fidici systém ave srovnani
s jednoduchym strojem pro ru¢ni zapfedeni, ktery je standardn€ vybaven pomiickami pro
zapredeni, tak zvanou zapfadaci packou, neimérné drahé.

Jako dil&i feSeni t&chto problémt bylo navrzeno usporadani, u néhoZ pracovni misto obsahuje
odtahové Ustroji ptize na civku, jiz je pfifazeno zajistovaci zafizeni pro stabilizaci civky
v odklopené poloze a uvoltiovaci zafizeni pfize z pfipravné polohy pfize pro jeji nasati do
spradaciho rotoru. Zajistovaci zafizeni mé jeden ovlddaci elektromagnet, uvoltiovaci zafizeni
druhy uvoliiovaci elektromagnet. Tyto elektromagnety a elektromagneticka spojka podavani je
pres spinaci zafizen{ spojena se synchronizaénim zafizenim pro ovladani zaptddéani. Na kazdém
pracovnim misté je tak nutno instalovat neimérné mnoho prvkd vzdjemné vazanych, coz pfi
mnohamistném stroji je nadmérné nakladné.

Podstata technického feSeni

Ukolem technického fefeni je zjednodusit feSeni poloautomatického zapfadaciho zatizeni
a pfitom v co nejvét§im rozsahu odstranit uvedené nedostatky spolehlivym, av3ak nendkladnym
jeho provedenim. Toho se dosahne poloautomatickym zapiddacim ustrojim spfddaciho mista
bezvietenového dopiadaciho stroje se spfddacimi jednotkami opatfenymi podavacim ustrojim,
ojednocovacim Ustrojim, spfadacim rotorem a navijecim Ustrojim zahrnujici odtahovy vilec,
ptitladny valec anavijeci valec, na né&jz dosedd vyklopn& uspofddand civka, podle tohoto
technického feleni, jehoZ podstata spodiva zejména v tom, Ze zahrnuje zapfadaci vykyvnou paku
kinematicky spfaZenou s vykyvné uspofadanym Zlabem a blokaéni zardzku vychozi polohy
zapfadaci vykyvné paky, pri¢emz blokagni zarazka je opatfena vykonovym ¢&lenem propojenym
s fidici jednotkou, kterd je soudasné propojena s ovladacim obvodem pohonu podavaciho
valecku.

Jako konstrukéné vyhodné se jevi provedeni, u néhoz vykonovy &len blokagni zarazky je
elektromagnet.

Velmi jednoduchého provedeni se doséhne, kdyz zapradaci vykyvna péka je jednim koncem
spfaZena s vyklopné& uspofadanym Zlabem a na druhém konci nese tvarovy kolik pro zachyceni
zapiddaci zalohy pfize.

wyr

V piipadé vyssi stavebni délky dopfadaciho stroje je Uelné, kdyz zapfadaci vykyvna péka je
dvouramennd, pfi¢emz jedno rameno zapiadaci vykyvné péky je spfazenou se Zlabem pomoci
tahla zatimco na jejim druhém ramenu je uloZen pfitlatny vale¢ek podavaciho ustroji.

S ohledem na funkci je Gicelné, kdyZ blokalni zarazka je ustavena v draze zapradaci vykyvné
paky nebo je ustavena v draze vlozené paky.

Prehled obrazkt na vvkresech

Technické feseni bude bliZe popsano s pouzitim vykrest, na nichZ je schematicky znazornéno na
obr. 1 spfadaci misto opatiené poloautomatickym zapfadacim ustrojim a na obr. 2 alternativni
provedeni poloautomatického zapfadaciho Gstroji.
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Piiklady provedeni technického feseni

Bezvietenovy doptéadaci stroj obsahuje mnozstvi vedle sebe uspofddanych pracovnich mist,
pfi¢emz kazdé pracovni misto piedstavuje celek, ktery samostatné vyrabi ptizi z pramene
textilnich vlaken, ktery je umistén v konvich podél stroje a zhotovenou pfizi naviji na civku.

Spféadaci jednotka 1 podle obr. 1 je standardniho provedeni pro bezvietenové doptadaci stroje,
a je vybavena pro fizené podavani pramene 5 elektromagnetickou spojkou 2 podavani, ktera je
vodi¢i 4 propojena se znamymi ovladacimi obvody 3. Pramen 5 je pfes trychtyfovity zhuitovag 6
pfivadén k podavacimu valecku 7 a ve spiadaci jednotce 1 je zndmym zpiisobem septeden ve
spiadacim rotoru 25 do ptize 8. Ptize 8 je ze spiadaciho rotoru 25 trubici 26 odtahovana pomoci
pfitlatného vale¢ku 15 a odtahového valet¢ku 14 a navijena na civku 9 pomoci znidmého
rozvadéciho ustroji 10 a navijeciho vélce 11. Civka 9 je znamym zpiisobem uloZena vykyvng na
drzéku 30 nad Zlabem 22 uspotddanym rovnéz vykyvng. Zlab 22 je pohybové sprazen s drzakem
30 pomoci raménka 31, které je uloZeno na drzdku 30. Zlab 22 dosed4 do své spodni tivraté
vlastni vahou a neni pfi navijeni civky 9 ve styku sop&mou plochou 31' raménka 31.
Elektromagnetickd spojka 2 podadvani spind pohon podavaciho valetku 7 od spoleéného
prib&zného pohanéciho valce 16 podavani. Ridici jednotka 17 zapfadani je svym vstupem
pfipojena k elektromagnetické spojce 2 podavani avystup fidici jednotky 17 je propojen
s vykonovym ¢lenem 18 blokacni zardzky 19. Blokaéni zardzka 19 je umisténa v draze zaptadaci
vykyvné péky 20, umisténé stranou od pfitlaéného valecku 15. Na konci zapfadaci vykyvné paky
20 je tvarovy kolik 21 pro zachyceni zapfadaci zalohy ptize 8 pfi zapfadani. Druhym koncem je
tato zapfadaci vykyvna pdka 20 vykyvné uloZena na Zlabu 22 spfaZenym s drzdkem 30 civky 9.
Poloha uloZeni zapiadaci vykyvné paky 20 na Zlabu 22 je pFitom volena takova, aby pfi zvednuti
drzéku 30 s civkou 9 do polohy na obrazcich naznalené &arkovang, a nasledném spusténi, se
zaptadaci vykyvna paka 22 opiela svou opérnou &asti 24 o blokaéni zarazku 19 a zablokovala
Zlab 22, drzak 30 a civku 9 ve vychozi poloze pro zapfadani naznagené na obrazcich plnou &arou.
Zlab 22, ktery slouzi pf vymén& civky 9 za prazdnou dutinku, k odvaleni civky 9 na
neznazornény dopravnik, tim drzi svym koncem civku 9 piikladné pfi pietrhu mimo dosah jejiho
styku s navijecim valcem 11. Tim je umoZnéno vytvofit zapfadaci zalohu ptize §' jejim zpétnym
odvinutim z civky 9, opasanim kolem tvarového koliku 21 a navedenim do usti trubice 26. Ve
vhodném misté dréhy pfize 8 je umisténo ¢idlo pretrhu 41. Signél z tohoto &idla pretrhu 41
pomoci ovladacich obvodi 3 zastavi podévaci véleSek 7. Paralelng s ¢idlem petrhu 41 miize byt
zapojeno spinaci tlagitko 41'.

Zatizeni pracuje tak, Ze pted zapfadanim se Zzlab 22, civka 9, drzak 30, vykyvna pika 20
prostfednictvim pozvednuti civky 9 do horni tvraté, horni arkovana poloha na obrazcich,
a jejich opétovnym poloZzenim prostfednictvim raménka 31 uvede do vychozi polohy pro
zapfadani na obrézcich naznacenych plnou ¢arou. Pro zahéjeni dodavky pramene 5 do spiadaci
jednotky 1, kdyZz predtim personél proved! ru¢ni pfipravu spfadaci jednotky 1 pro zapfedeni
a vytvoril zapfadaci zalohu pfize 8, stla¢i obsluha ru¢né ¢idlo 41 nebo spinaci tlagitko 41'. Signal
od elektromagnetické spojky 2 podavani pramene 5 je priveden k vstupu fidici jednotky 17. Po
nastavené prodlevé se vykonovym ¢&lenem 18, propojenym s fidici jednotkou 17, odkloni
bloka¢ni zardzku 19 z drahy zaptadaci vykyvné paky 20. To zplsobi jednak vykyvnuti Zlabu 22
do polohy, ve které je obnoven styk civky 9 podévéani s navijecim valcem 11 a zapfadaci vykyvna
paka 20 se po uvolnéni svym druhym koncem dostane do spodni ¢erchované znazornéné polohy,
ve které je v blizkosti pritlaéného valecku 15 a odtahového valetku 14 umoZznéno sklouznuti
pfipravené zapradaci zalohy ptize 8 ztvarového koliku 21, ¢imZ dojde k jejimu nasiti do
spradaci jednotky 1 a samonavedeni pfize 8 mezi odtahovy valecek 14 a pfitlainy valeek 15
anasledné k odtahu nové zaptedené prize 8, nebot’” mezitim se vrotoru 25 pripravi pfesné
mnozstvi vlaken pro zapfedeni, jehoZz mnozstvi je ur€eno rychlosti podavani a ¢asem nastavenym
na Fidici jednotce 17. Na obr. 2 je znazornéno jiné provedeni poloautomatického zapradaciho
astroji, lisici se od predchoziho tim, Ze zapfaddaci vykyvné paka 20 pfimo na sobé nese pfitlaény
valecek 15 aje s vykyvnym Zlabem 22 spojena tdhlem 20'. Tahlo 20' svou opé&rnou &asti 24’ se
opird o blokaéni zardzku 19, kterd je umisténa v draze tahla 20'. Zaptadaci zaloha ptize 8' je
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vytvoiena pfimo opéasanim odklopeného pritla¢ného valeCku 15 atvarovaného koliku 21. Pfi
uvolnéni bloka&ni zarazky 19 tak dojde k rychlému stisku ptize 8 mezi pfitlatny 15 a odtahovy
valeSek 14 a k jesté lepsi spolehlivosti zaptadani zejména u jemnych choulostivych ptizi 8. Toto
je vykoupeno o néco slozit&j3i stavbou oproti ptedchozimu provedeni.

Cerchované je na obrazcich poloha ustroji pii pfedeni.

Prumyslova vyuzitelnost

Odstranénim vlivu obsluhy na dodivku materidlu pfi ruénim zapfaddani vyrazné zlep3uje
spolehlivost stroje a bez nutnosti instalovat na jednotlivych pracovnich mistech slozité prvky pro
ovladani zapfadacich mechanismi, nebot’ zaptadani se jako dosud provede pomoci obsluhujiciho
personalu, aviak mnoZstvi materidlu pro zapfedeni neni ovlivnéno nejistym lidskym faktorem.
Pro jednoduchost svého provedeni je dlouhodobé spolehlivé a je vhodné zejména pro oblasti
svéta, ve kterych je k dispozici jen mélo kvalifikovana pracovni sila.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Poloautomatické zapfadaci Gstroji na spfadacim mist& bezvietenového dopradaciho stroje
se spfadacimi jednotkami opatfenymi podavacim Gstrojim, ojednocovacim Ustrojim, spfaddacim
rotorem a navijecim Ustrojim zahrnujici odtahovy vélec, ptitlaény vélec a navijeci valec, na néjz
dosed4a vyklopn& uspofddand civka, vyznadujici se tim, Ze zahruje zapiadaci
vykyvnou péaku (20) kinematicky sprazenou s vykyvné uspofddanym Zlabem (22) a bloka¢ni
zardzku (19) vychozi polohy zapiadaci vykyvné paky (20), pfi€emz blokacni zarazka (19) je
opatfena vykonovym <¢&lenem (18) propojenym s fidici jednotkou (17), kterd je soudasné
propojena s ovladacim obvodem pohonu podavaciho valeCku (7).

2.  Poloautomatické zaptadaci ustroji podle ndroku 1, vyznacdujici se tim, Ze
vykonovy ¢&len (18) blokaéni zarazky (19) je elektromagnet.

3.  Poloautomatické zapfadaci ustroji podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim,
Ze zapiadaci vykyvna péka (20) je jednim koncem spfazena s vyklopn& usporadanym Zlabem
(22) a na druhém konci nese tvarovy kolik (21) pro zachyceni zapi'adaci zalohy ptize (8').

4. Poloautomatické zaptadaci Gstroji podle ndroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim,
Ze zaptadaci vykyvna paka (20) je dvouramenna a jedno jeji rameno je spfazeno se zlabem (22)
pomoci tdhla (20'), zatimco na jejim druhém ramenu je uloZen pfitlaény valecek (15) podavaciho
Ustroji. : '

5.  Poloautomatické zapfadaci ustroji podle naroku 1 nebo 2 nebo 3, vyznacujici se
tim, e bloka&ni zarazka (19) je ustavena v draze zapfadaci vykyvné paky (20).

6. Poloautomatické zapfadaci Wstroji podle naroku 1 nebo 2 nebo 4, vyznacdujici se
tim, Ze blokadni zarazka (19) je ustavena v draze vloZené paky.

2 vykresy
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