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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 １ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 7 年 3 月 1 7 日 ( 2 0 2 5 . 3 . 1 7 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 1 / 1 8 6 3 0 4
【 公 表 番 号 】 特 表 2 0 2 3 - 5 2 9 7 6 7 ( P 2 0 2 3 - 5 2 9 7 6 7 A )
【 公 表 日 】 令 和 5 年 7 月 1 2 日 ( 2 0 2 3 . 7 . 1 2 )
【 年 通 号 数 】 公 開 公 報 ( 特 許 ) 2 0 2 3 - 1 3 0
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 2 - 5 4 8 5 3 8 ( P 2 0 2 2 - 5 4 8 5 3 8 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ａ ２ ４ Ｂ 3 / 1 4 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ａ ２ ４ Ｂ 3 / 1 4 　 　 　 　 　 　 　
　
【 誤 訳 訂 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 7 年 3 月 7 日 ( 2 0 2 5 . 3 . 7 )
【 誤 訳 訂 正 １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ニ コ チ ン を 含 ま な い 植 物 繊 維 製 の 均 質 シ ー ト を 生 成 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 ニ コ チ ン を 含 ま な い 植 物 繊 維 を 含 む 原 材 料 の 固 形 成 分 は 、 そ の 粒 子 径 が 約 ２ ０ ～ ２  
２ ０ μ ｍ 、 好 ま し く は 約 ８ ０ ～ １ ８ ０ μ ｍ に な る ま で 砕 か れ る こ と 、
　 こ う し て 得 ら れ る 粉 砕 物 は 、 水 、 少 な く と も １ つ の 結 合 剤 、 お よ び エ ア ロ ゾ ル を 形 成 す  
る た め の 少 な く と も １ つ の 材 料 と と も に 、 湿 量 基 準 で 約 ３ ０ ～ ５ ０ 重 量 ％ 、 好 ま し く は 湿  
量 基 準 で 約 ３ ５ ～ ４ ０ 重 量 ％ の 液 体 含 有 量 で 混 合 物 が 得 ら れ る ま で 混 合 さ れ る こ と 、
　 前 記 混 合 物 は 、 約 １ ～ ２ ０ ｍ ｍ 、 好 ま し く は 、 約 １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 厚 み を 有 す る 連 続 細 片  
を 得 る た め に 、 第 １ の 圧 延 工 程 を 受 け る こ と 、
　 す で に 前 記 第 １ の 圧 延 工 程 を 受 け た 前 記 細 片 は 、 約 ９ ０ ～ ２ ８ ０ μ ｍ 、 好 ま し く は 約 １  
４ ０ ～ ２ ０ ０ μ ｍ の 著 し く 一 定 の 厚 み を 有 す る 細 片 が 得 ら れ る ま で 、 一 連 の さ ら な る 圧 延
工 程 を 受 け る こ と 、
　 前 記 細 片 は 、 そ の 液 体 含 有 量 が 湿 量 基 準 で 約 ８ ～ １ ５ 重 量 ％ と な る ま で 乾 燥 さ れ る こ と  
を 特 徴 と す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 乾 燥 し た 前 記 連 続 細 片 が 、 巻 付 け 、 ま た は 横 切 断 、 あ る い は 細 断 を 受 け て 、 予 め 定 め た  
寸 法 の 糸 に さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 原 材 料 の 固 形 成 分 が 粉 砕 に よ り 砕 か れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記  
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 原 材 料 の 固 形 成 分 が 粉 砕 機 を 用 い て 砕 か れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら ３ の  
い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 原 材 料 の 固 形 成 分 が 低 温 ピ ン ミ ル （ １ ２ ） を 用 い て 砕 か れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請  
求 項 １ か ら ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 粉 末 セ ル ロ ー ス が 、 前 記 混 合 物 を 形 成 す る 他 の 物 質 と さ ら に 混 合 さ れ る こ と を 特 徴 と す  
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る 、 請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 粉 末 セ ル ロ ー ス は 、 天 然 の セ ル ロ ー ス か ら 得 ら れ る 有 機 繊 維 か ら な る こ と を 特 徴 と す  
る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 混 合 物 が 、 ５ ０ ～ １ ０ ０ μ ｍ の 間 の 粒 子 径 を 有 す る 粉 末 セ ル ロ ー ス を 用 い て 形 成 さ れ  
る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ６ ま た は ７ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 混 合 物 が 、 前 記 原 材 料 の ２ 重 量 ％ ～ １ ０ 重 量 ％ の 間 に 含 ま れ る 割 合 で 粉 末 セ ル ロ ー  
ス を 用 い て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら ８ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 原 材 料 の 砕 か れ た 成 分 を 用 い て 前 記 混 合 物 を 形 成 す る 前 に 、 前 記 砕 か れ た 成 分 が 粉  
末 セ ル ロ ー ス と 混 合 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら ９ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方  
法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 混 合 物 が 、
　 少 な く と も 一 対 の 溝 付 シ リ ン ダ （ ８ ４ ） に 通 す こ と に よ る 粗 化 工 程 、 お よ び ／ ま た は
　 前 記 混 合 物 の 粒 子 径 が ２ ０ μ ｍ に 達 す る ま で 少 な く と も 一 対 の 精 製 シ リ ン ダ （ １ ２ ４ ，  
１ ２ ４ ’ ） に 通 す こ と に よ る 精 製 工 程 を 受 け る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら １ ０ の い  
ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 混 合 物 が 、 前 記 第 １ の 圧 延 工 程 を 受 け る 前 に 均 質 化 と 形 成 の 工 程 を 受 け る こ と を 特  
徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら １ １ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 結 合 剤 が 、 ヒ ド ロ キ シ プ ロ ピ ル セ ル ロ ー ス 、 ヒ ド ロ キ シ プ ロ ピ ル メ チ ル セ ル ロ ー ス  
、 ヒ ド ロ キ シ エ チ ル セ ル ロ ー ス 、 結 晶 セ ル ロ ー ス 、 メ チ ル セ ル ロ ー ス 、 カ ル ボ キ シ メ チ ル  
セ ル ロ ー ス （ Ｃ Ｍ Ｃ ） 、 コ ー ン ス タ ー チ 、 ジ ャ ガ イ モ で ん ぷ ん 、 グ ア ー ガ ム 、 ロ ー カ ス ト  
ビ ー ン ガ ム 、 ペ ク チ ン お よ び ア ル ギ ン 酸 塩 、 具 体 的 に は ア ル ギ ン 酸 ア ン モ ニ ウ ム お よ び ア  
ル ギ ン 酸 ナ ト リ ウ ム か ら な る 群 か ら 選 ば れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら １ ２ の い ず  
れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 混 合 物 が 、 １ ０ ０ ～ ２ ０ ０ ０ ｍ ｍ の 間 の 実 質 的 に 一 定 の 幅 お よ び １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 間  
の 厚 み を 有 す る 連 続 細 片 へ と 変 形 さ れ る た め に 均 質 化 と 成 形 の 段 階 を 受 け た 後 、 前 記 第 １  
の 圧 延 工 程 を 受 け る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら １ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 混 合 物 が 、 一 連 の 部 分 （ ８ ２ ） へ と 変 形 さ れ る た め に 均 質 化 と 成 形 の 工 程 を 受 け た  
後 、 前 記 第 １ の 圧 延 工 程 を 受 け る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら １ ４ の い ず れ か 一 項 に  
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 ロ ー ブ フ ィ ー ダ （ ９ ２ ） お よ び 少 な く と も 一 対 の 圧 延 シ リ ン ダ （ ９ ８ ） を 含 む ユ ニ ッ ト  
（ ９ ０ ） を 用 い て 前 記 混 合 物 の 前 記 第 １ の 圧 延 工 程 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か  
ら １ ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 第 １ の 圧 延 工 程 が 、 約 １ ～ ２ ０ ｍ ｍ 、 好 ま し く は 約 １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 厚 み を 有 す る 前  
記 連 続 細 片 を 得 る 前 に 行 わ れ る 均 質 化 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら １ ６ の  
い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 混 合 物 が 、 ま ず 一 連 の 部 分 （ ８ ２ ） へ と 変 形 さ れ る た め の 形 成 工 程 、 続 い て 前 記 部  
分 （ ８ ２ ） を 均 質 化 し て か ら 約 １ ～ ２ ０ ｍ ｍ 、 好 ま し く は 約 １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 厚 み を 有 す る  
前 記 連 続 細 片 を 得 る 工 程 を 連 続 し て 受 け る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら １ ７ の い ず れ  
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か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 前 記 混 合 物 が 、 主 に 、 ま た は 排 他 的 に 、 少 な く と も 一 対 の 圧 延 ロ ー ル （ ９ ８ ） の 入 口 に  
置 か れ る ロ ー ブ フ ィ ー ダ （ ９ ２ ） に よ り 均 質 化 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら １  
８ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 第 １ の 圧 延 工 程 の 出 口 に お い て 、 約 １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 厚 み を 有 す る 単 層 テ ー プ が 得 ら  
れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら １ ９ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 す で に 前 記 第 １ の 圧 延 工 程 を 受 け た 前 記 細 片 が 、 前 記 一 連 の さ ら な る 圧 延 工 程 を 受 け る  
前 に 、 約 ２ ～ ２ ０ ｍ ｍ の 厚 み の 多 層 細 片 が 得 ら れ る ま で 層 化 を 受 け る こ と を 特 徴 と す る 、  
請 求 項 １ か ら ２ ０ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
前 記 一 連 の さ ら な る 圧 延 工 程 に お い て 、 前 記 混 合 物 が 、 １ つ の 圧 延 ス テ ー シ ョ ン と そ の 次  
の 圧 延 ス テ ー シ ョ ン と の 間 に 置 か れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ２ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 前 記 一 連 の さ ら な る 圧 延 工 程 が 、 少 な く と も 部 分 的 に 加 熱 さ れ た 対 と な る シ リ ン ダ （ １  
０ ８ ） を 用 い て 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら ２ ２ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方  
法 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
圧 延 さ れ た 前 記 細 片 が 、 空 気 再 循 環 式 乾 燥 機 （ １ １ ４ ） に 通 す こ と に よ り 乾 燥 さ れ る こ と  
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら ２ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
植 物 繊 維 は 、 ジ ャ ガ イ モ 、 麻 、 茶 、 カ モ ミ ー ル 、 ミ ン ト 、 セ ー ジ 、 ロ ー ズ マ リ ー 、 お よ び  
ユ ー カ リ と い っ た 植 物 性 物 質 の う ち 少 な く と も １ つ を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か  
ら ２ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 前 記 第 １ の 圧 延 工 程 が 、 前 記 混 合 物 の 均 質 化 モ ジ ュ ー ル お よ び 事 前 圧 延 モ ジ ュ ー ル を 含  
む 第 １ の 圧 延 ユ ニ ッ ト （ ９ ０ ） に お い て 行 わ れ 、 前 記 均 質 化 モ ジ ュ ー ル は 、 前 記 事 前 圧 延  
モ ジ ュ ー ル に 対 し て す ぐ 上 流 に 位 置 し 、 前 記 事 前 圧 延 モ ジ ュ ー ル は 、 少 な く と も 一 対 の 圧  
延 ロ ー ル （ ９ ８ ） に よ り 画 定 さ れ 、 前 記 圧 延 ロ ー ル （ ９ ８ ） は 、 約 １ ～ ２ ０ ｍ ｍ 、 好 ま し  
く は 約 １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 厚 み を 有 す る 連 続 細 片 を 形 成 す る よ う に 構 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す  
る 、 請 求 項 １ か ら ２ ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 前 記 均 質 化 モ ジ ュ ー ル が ロ ー ブ フ ィ ー ダ （ ９ ２ ） を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ２ ６  
に 記 載 の 方 法 。  
【 誤 訳 訂 正 ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ０
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 好 ま し く は 、 上 記 第 １ の 圧 延 ユ ニ ッ ト ９ ０ は 、 上 記 部 分 ８ ２ に よ っ て 形 成 さ れ る 混 合 物  
を 均 質 化 す る た め に ロ ー ブ フ ィ ー ダ ９ ２ を 含 む 。 好 ま し く は 、 混 合 物 が 、 １ ０ ０ ～ ２ ０ ０  
０ ｍ ｍ の 間 の 実 質 的 に 一 定 の 幅 お よ び １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 間 の 厚 み を 有 す る 連 続 細 片 へ と 変 形  
さ れ る た め に 均 質 化 と 成 形 の 段 階 を 受 け た 後 、 第 １ の 圧 延 工 程 を 受 け る 。
【 誤 訳 訂 正 ３ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ３
【 訂 正 方 法 】 変 更
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【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 便 利 な こ と に 、 し た が っ て 、 上 記 ロ ー ブ フ ィ ー ダ ９ ２ は 、 上 記 形 成 ユ ニ ッ ト ８ ０ か ら 出  
て 、 か た ま り を 有 す る 可 能 性 の あ る 生 成 物 の 均 質 化 を 引 き 起 こ す 。 好 都 合 な こ と に 、 さ ら  
に 、 上 記 ロ ー ブ フ ィ ー ダ ９ ２ は 、 さ ら に 、 上 記 生 成 物 を 上 記 一 対 の 圧 延 ロ ー ル ９ ８ の 間 の  
入 口 に 押 し 入 れ る た め に 、 そ れ を 前 進 さ せ る 。  
【 誤 訳 訂 正 ４ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ４
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ４ 】
　 し た が っ て 、 上 記 第 １ の 圧 延 ユ ニ ッ ト ９ ０ は 、 便 利 な こ と に 、 好 ま し く は 上 記 ロ ー ブ フ  
ィ ー ダ ９ ２ に よ っ て 画 定 さ れ る 均 質 化 モ ジ ュ ー ル を 含 み 、 こ の 均 質 化 モ ジ ュ ー ル は 、 事 前
圧 延 モ ジ ュ ー ル に 対 す る 直 前 の 上 流 に 位 置 づ け ら れ 、 こ の 事 前 圧 延 モ ジ ュ ー ル は 少 な く と  
も 一 対 の 圧 延 ロ ー ル ９ ８ に よ っ て 画 定 さ れ 、 こ の 少 な く と も 一 対 の 圧 延 ロ ー ル ９ ８ は 、 お  
よ そ １ ～ ２ ０ ｍ ｍ 、 好 ま し く は 約 １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 厚 み を 有 す る 連 続 細 片 を 形 成 す る よ う に  
構 成 さ れ る 。 好 都 合 な こ と に 、 こ う し て 得 ら れ る 上 記 細 片 は 、 よ り 大 き な 弾 性 を 有 す る 。  
【 誤 訳 訂 正 ５ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ５
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 便 利 な こ と に 、 上 記 設 備 の 示 さ れ な い バ ー ジ ョ ン に お い て 、 上 記 ロ ー ブ フ ィ ー ダ ９ ２ の  
下 流 に 、 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ は 直 接 設 け ら れ る こ と が で き る 。 よ り 具 体 的 に は 、 こ の 場  
合 、 上 記 圧 延 ラ イ ン は 、 約 １ ～ ２ ０ ｍ ｍ 、 好 ま し く は 約 １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 厚 み を 有 す る 単 層  
の 連 続 細 片 を 受 け 取 り 、 こ の 細 片 は 、 ロ ー ブ フ ィ ー ダ ９ ２ が 設 け ら れ た 上 記 第 １ の 圧 延 ユ  
ニ ッ ト ９ ０ か ら 出 る 。  
【 誤 訳 訂 正 ６ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ６
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 好 都 合 な こ と に 、 上 記 第 １ の 圧 延 ユ ニ ッ ト ９ ０ の 下 流 お よ び 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ の 上  
流 に 、 積 層 ユ ニ ッ ト １ ０ ２ は 設 け ら れ る こ と が で き る 。 好 ま し く は 、 積 層 ユ ニ ッ ト １ ０ ２  
は 、 約 １ ～ １ ０ ｍ ｍ の 厚 み を 有 す る 単 層 の 連 続 細 片 を い く つ か の 層 上 に 配 置 す る よ う に 構  
成 さ れ 、 こ の 細 片 は 、 上 記 第 １ の 圧 延 ユ ニ ッ ト ９ ０ か ら 出 て 、 そ れ に よ り 、 上 記 細 片 は 約  
２ ～ ２ ０ ｍ ｍ の 厚 み を 有 す る 多 層 ベ ル ト に 変 形 さ れ 、 こ の 多 層 ベ ル ト は 、 そ の 後 、 上 記 圧  
延 ラ イ ン １ ０ ０ の 入 口 に 送 ら れ る 。  
【 誤 訳 訂 正 ７ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ７
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 　 好 ま し く は 、 上 記 積 層 ユ ニ ッ ト １ ０ ２ は 、 上 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ４ か ら 成 り 、 こ の  
上 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ４ は 、 下 層 下 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ６ 上 に 上 記 生 成 物 ベ ル ト を 置  
く 機 能 を 有 し 、 好 ま し く は 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ に 付 属 し 、 例 え ば そ れ 自 体 の 上 で 多 重 折  
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り す る こ と に よ っ て 、 上 記 生 成 物 ベ ル ト を そ れ が 上 記 下 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ６ 上 に 積 層  
す る よ う に 配 置 す る 。 好 ま し く は 、 上 記 上 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ４ は 、 上 記 下 流 コ ン ベ ア  
ベ ル ト １ ０ ６ に 対 し て 持 ち 上 げ ら れ 、 そ の 支 持 構 造 に 対 す る 前 進 の 連 続 運 動 を 備 え る と 同  
時 に 、 そ の 縦 軸 に 平 行 な そ の 支 持 構 造 を 用 い る 交 互 動 作 の 連 続 運 動 を 備 え る 。  
【 誤 訳 訂 正 ８ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ８
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ８ 】
　 便 利 な こ と に 、 積 層 ユ ニ ッ ト １ ０ ２ は 、 上 記 そ の 後 の 上 記 下 層 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ を 供 給  
し 、 設 備 の 種 類 に 応 じ て 、 上 記 積 層 ユ ニ ッ ト １ ０ ２ の 上 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ４ は 、 上 記  
下 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ６ に 平 行 ま た は 垂 直 に 配 置 さ れ る こ と が で き 、 こ の 下 流 コ ン ベ ア  
ベ ル ト １ ０ ６ は 、 好 都 合 な こ と に 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ の 注 入 ベ ル ト で あ る 。 よ り 具 体 的  
に は 、 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ の コ ン ベ ア ベ ル ト が 、 上 記 積 層 ユ ニ ッ ト １ ０ ２ を 出 る 上 記 生  
成 物 ベ ル ト の 幅 に 実 質 的 に 等 し い 幅 を 有 す る 場 合 、 上 記 上 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ４ は 、 上  
記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ の 送 り 込 み コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ６ に 平 行 に 配 置 さ れ る （ 図 １ ） 一 方 で  
、 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ の コ ン ベ ア ベ ル ト が 上 記 積 層 ユ ニ ッ ト １ ０ ２ を 出 る 上 記 生 成 物 ベ  
ル ト よ り も 幅 が 広 い 場 合 、 上 記 上 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ４ は 上 記 送 り 込 み コ ン ベ ア ベ ル ト  
１ ０ ６ の 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ に 直 交 に 配 置 さ れ る （ 図 ７ ） の が 好 ま し い 。 こ の よ う に 、 上 記  
積 層 ユ ニ ッ ト １ ０ ２ の 上 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０ ４ の 支 持 構 造 の 交 互 動 作 は 、 上 記 生 成 物 ベ  
ル ト を 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ の 有 用 な 幅 全 体 に 広 げ る こ と が で き る 。  
【 誤 訳 訂 正 ９ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ９
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ９ 】
　 し か し 、 い ず れ の 場 合 に お い て も 、 上 記 層 化 ユ ニ ッ ト １ ０ ２ の 上 流 コ ン ベ ア ベ ル ト １ ０  
４ の 支 持 構 造 の 交 互 動 作 は 、 上 記 生 成 物 ベ ル ト の 層 化 を 引 き 起 こ し 、 こ の 生 成 物 ベ ル ト は  
、 上 記 第 １ の 圧 延 ユ ニ ッ ト ９ ０ か ら 、 下 に あ る 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ の 第 １ の コ ン ベ ア ベ  
ル ト １ ０ ６ に 出 て 、 圧 延 さ れ た ベ ル ト は 、 上 記 圧 延 ラ イ ン 自 体 の 有 用 な 幅 に 実 質 的 に 等 し  
い 幅 を 有 し て 形 成 さ れ る 。  
【 誤 訳 訂 正 １ ０ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ０
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ０ 】
　 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ は 、 い く つ か の 圧 延 ス テ ー シ ョ ン に よ っ て 形 成 さ れ 、 各 層 圧 延 ス  
テ ー シ ョ ン は 一 対 の シ リ ン ダ １ ０ ８ を 含 み 、 こ の 一 対 の シ リ ン ダ １ ０ ８ は 、 加 工 さ れ る 生  
成 物 の 細 片 の 厚 み を 次 第 に 減 ら す た め に 、 そ れ ら の 間 の ま す ま す 狭 い 通 過 の 範 囲 を 定 め る  
。 よ り 具 体 的 に は 、 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ は 、 上 記 連 続 細 片 の 厚 み を 次 第 に ９ ０ ～ ２ ８ ０  
μ ｍ 、 好 ま し く は 約 １ ４ ０ ～ ２ ０ ０ μ ｍ に す る よ う に 構 成 さ れ る 。  
【 誤 訳 訂 正 １ １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ２
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ２ 】
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　 好 都 合 な こ と に 、 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ は そ の 後 、 １ つ 以 上 の 較 正 ス テ ー シ ョ ン を 以 っ  
て 完 了 し 、 各 較 正 ス テ ー シ ョ ン は 一 対 の 較 正 ロ ー ル １ １ ２ に よ っ て 形 成 さ れ る 。  
【 誤 訳 訂 正 １ ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ３
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ３ 】
　 好 都 合 な こ と に 、 上 記 一 対 の シ リ ン ダ １ ０ ８ お よ び 、 こ と に よ る と さ ら に 上 記 較 正 ロ ー  
ル １ １ ２ が 熱 さ れ る 可 能 性 が あ り 、 そ れ に よ り 、 圧 延 中 に 乾 燥 段 階 を す で に 開 始 す る こ と  
が で き る 。 便 利 な こ と に 、 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ の 下 流 に 、 乾 燥 機 １ １ ４ が あ り 、 乾 燥 機  
１ １ ４ は 、 好 ま し く は 空 気 再 循 環 を 有 す る 上 記 圧 延 さ れ た 細 片 の 液 体 含 有 量 を 約 ８ ～ １ ５  
％ に す る （ 図 ８ ） 。 好 都 合 な こ と に 、 上 記 乾 燥 機 １ １ ４ は ２ つ の ユ ニ ッ ト １ １ ６ ， １ １ ８  
に 分 割 さ れ る こ と が で き 、 そ れ ら の ユ ニ ッ ト は 互 い に 直 列 に 置 か れ る （ 図 ９ ） 。 こ の 場 合  
、 上 記 上 流 ユ ニ ッ ト １ １ ６ は 、 第 １ の 乾 燥 段 階 を 行 う た め に 設 け ら れ 、 上 記 圧 延 ラ イ ン １  
０ ０ を 出 る 生 成 物 を 移 送 す る た め に ス チ ー ル ベ ル ト ま た は ネ ッ ト ベ ル ト コ ン ベ ア を 内 部 に  
備 え 、 上 記 ユ ニ ッ ト １ １ ８ 下 流 は 、 第 ２ の 乾 燥 段 階 お よ び そ の 後 の 冷 却 段 階 を 行 う た め に  
設 け ら れ 、 内 側 に ネ ッ ト ワ ー ク ベ ル ト コ ン ベ ア を 備 え る 。  
【 誤 訳 訂 正 １ ３ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ４
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ４ 】
　 便 利 な こ と に 、 そ の 全 体 は 、 そ の 後 、 湿 量 基 準 に 基 づ い た 、 約 ３ ０ ～ ５ ０ 重 量 ％ 、 好 ま  
し く は ３ ５ ～ ４ ０ 重 量 ％ の 液 体 （ 湿 度 ） の 割 合 、 つ ま り 、 む し ろ 高 い 粘 稠 性 を 有 す る 混 合  
物 を 形 成 す る た め に 、 と も に 混 合 さ れ る 。  
【 誤 訳 訂 正 １ ４ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ７
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ７ 】
　 上 記 第 １ の 圧 延 ユ ニ ッ ト ９ ０ か ら 出 る 、 こ の 連 続 細 片 は 、 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ に 直 接  
移 送 さ れ る か 、 ま た は 、 よ り 好 都 合 な こ と に 、 上 記 積 層 ユ ニ ッ ト １ ０ ２ を 介 し な が ら そ れ  
自 体 に お い て 折 り た た む こ と が で き 、 こ れ に よ り 、 上 記 圧 延 ラ イ ン １ ０ ０ の 注 入 ベ ル ト 上  
に 層 状 形 態 で 沈 積 さ れ る 。
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