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ES 3017 108 T3

DESCRIPCION
Bateria
Campo técnico de la invencién
La presente invencién se refiere a una bateria segun el predmbulo de la reivindicacién independiente adjunta.
Antecedentes de la invencion

Las baterias se utilizan ampliamente en diversos dispositivos eléctricos. Tras su uso, las baterias se reciclan cada vez
mas para evitar que los metales pesados y las sustancias quimicas téxicas contenidas en las baterias acaben en el
medio ambiente y para que las materias primas puedan recogerse y reutilizarse. Una forma convencional de reciclar
baterias es depositarlas en un contenedor de reciclaje de baterias en un punto de recogida que suele estar situado en
una tienda que vende baterias. Desde el punto de recogida, las baterias usadas se entregan a una planta de reciclado
de baterias para ser procesadas.

Dado que las baterias no suelen descargarse por completo antes de ser desechadas, es necesario cubrir los terminales
de baterias para evitar cortocircuitos entre ellas. Se sabe que los cortocircuitos provocan un riesgo potencial de
incendio en el proceso de reciclado de baterias mientras éstas se almacenan en casa y en el contenedor de reciclado
de baterias en el punto de recogida, durante el transporte de las baterias y mientras se manipulan las baterias en la
planta de reciclado.

Los documentos US 2015/064502 A1y US 2013/108900 A1 divulgan una bateria pertinente que comprende una cinta
que tiene una porcién unida a la carcasa y una porcién plegada.

Una solucién conocida para cubrir los terminales de baterias es utilizar piezas de cinta adhesiva no conductora. Sin
embargo, esto es dificil y requiere mucho tiempo, ademas de tener que disponer de un rollo de cinta, como un resultado
de lo cual los terminales de las baterias usadas no suelen estar protegidos.

Objetivos de la invencion

El objetivo principal de la presente invencién es reducir o incluso eliminar los problemas del estado de la técnica
presentados anteriormente.

Es un objetivo de la presente invencién proporcionar una bateria que pueda reciclarse de forma segura. En més
detalle, es un objetivo de la invencién proporcionar una bateria cuyos terminales puedan cubrirse sin utilizar piezas de
cinta ensambladas manualmente a partir de un rollo de cinta separado. Otro objetivo de la invencién es proporcionar
una bateria cuyos terminales puedan cubrirse rapida y facilmente inmediatamente después de retirar la bateria de su
uso.

Para alcanzar los objetivos mencionados anteriormente, la bateria segln la invencién se caracteriza por lo que se
presenta en la porcién caracterizadora de la reivindicacidén independiente adjunta. Otras modalidades ventajosas de
la invencién se describen en las reivindicaciones dependientes.

Descripcidn de la invencién

Una bateria segln la invencién comprende una carcasa, un terminal positivo y uno negativo, y una primera cinta que
tiene una primera porcién unida a la carcasa y una segunda porcién plegada sobre la primera porcién, donde la
segunda porcién estd adaptada para ser desplegada para cubrir al menos uno de los terminales positivo y negativo.

La bateria segun la invencion puede ser una bateria primaria o una bateria secundaria. Por bateria primaria se entiende
una bateria no recargable que sélo puede utilizarse una vez. En la bateria primaria, los materiales de electrodo
cambian irreversiblemente durante la descarga. Ejemplos de tipos de baterias primarias son las alcalinas, las de zinc-
carbono, las de litio-disulfuro de hierro, las de litio-cloruro de tionilo y las de litio-diéxido de manganeso. Por bateria
secundaria se entiende una bateria recargable que puede descargarse y recargarse varias veces. En la bateria
secundaria, la composicidén original de los electrodos puede restablecerse recargando la bateria con una corriente
eléctrica inversa. Ejemplos de tipos de baterias secundarias son las de iones de litio, niquel-cadmio y niquel-hidruro
metalico. La bateria segln la invencién puede ser cualquiera de varios tamafios estadndar, como D, C, AA, AAA AAAA,
o PP3 (9V).

La bateria segun la invencién tiene una cinta integrada, es decir, la primera cinta, que puede disponerse para cubrir el
terminal positivo y/o el negativo cuando se desecha la bateria. La primera cinta est4 hecha de un material no conductor.
Preferiblemente, la primera cinta es tal que su segunda porcién puede disponerse para cubrir el terminal positivo y el
negativo. Al cubrir los terminales de baterias, se pueden evitar cortocircuitos entre las baterias u otros materiales
conductores de electricidad en un contenedor de reciclaje de baterias.
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La primera porcion de la primera cinta tiene un primer lado y un segundo lado, donde el primer lado es un lado adhesivo
con el que la primera porcién se une a una superficie de la carcasa. La segunda porcién de la primera cinta se dobla
sobre el segundo lado de la primera porcién. La segunda porcién puede consistir en una o mas porciones plegadas.
El segundo lado de la primera porcién y/o uno o ambos lados de la segunda porcién pueden comprender areas
adhesivas para mantener la segunda porcién plegada contra la primera porcién. Cuando la bateria se prepara para su
reciclaje, la segunda porcién de la primera cinta se despliega y se dispone para cubrir el terminal positivo y/o el
negativo. El segundo lado de la primera porcién y/o uno o ambos lados de la segunda porcién pueden comprender
areas adhesivas para mantener la segunda porcién unida de modo que el (las) terminal(es) permanezcan cubiertos.
Una caracteristica esencial de la bateria segln la invencion es que la primera porcién de la primera cinta esta destinada
a permanecer unida a la carcasa todo el tiempo. Esto facilita el uso de la primera cinta. La segunda porcién puede
comprender una lengleta de traccion para facilitar el agarre de la segunda porcidn de la primera cinta.

La carcasa de la bateria puede tener varias formas. Preferiblemente, la carcasa tiene la forma de un cilindro, donde
los terminales positivo y negativo estan situados en extremos opuestos del cilindro, o la forma de un cuboide, donde
los terminales positivo y negativo estan situados en un lado del cuboide.

Una ventaja de la bateria segun la invencién es que la bateria puede reciclarse de forma segura. Otra ventaja de la
bateria segun la invencidn es que el terminal o terminales de la bateria pueden cubrirse sin utilizar piezas de cinta
ensambladas manualmente a partir de un rollo de cinta separado. Otra ventaja de la bateria segln la invencién es que
los terminales de la bateria se pueden cubrir rdpida y facilmente inmediatamente después de que la bateria se deje
de utilizar.

Segun una realizacién de la invencién la segunda porcién de la primera cinta est4 adaptada para ser desplegada para
cubrir el terminal positivo y el negativo. En otras palabras, la segunda porcién de la primera cinta es tal que puede
disponerse para cubrir ambos terminales de la bateria.

Segun una realizacién de la invencién, la segunda porcién de la primera cinta comprende al menos dos porciones
plegadas. Preferiblemente, la segunda porcién de la primera cinta tiene dos porciones plegadas.

Segun una realizacién de la invencién, la primera cinta comprende una tercera porcidén plegada sobre la primera
porcién, donde la segunda porciéon de la primera cinta estd adaptada para ser desplegada para cubrir el terminal
positivo y la tercera porcidn de la primera cinta esta adaptada para ser desplegada para cubrir el terminal negativo. La
segunda y la tercera porcién estan situadas en extremos opuestos de la primera porcidn. El segundo lado de la primera
porcién y/o uno o ambos lados de la segunda y la tercera porcién pueden comprender areas adhesivas para mantener
la segunda vy la tercera porcién plegadas contra la primera porciéon. Cuando la bateria se prepara para su reciclaje, la
segunda porcion se despliega y se dispone para cubrir el terminal positivo y la tercera porcién se despliega y se
dispone para cubrir el terminal negativo. La segunda y la tercera porcién pueden comprender areas adhesivas para
mantener la segunda y la tercera porcién unidas a la carcasa de modo que el terminal positivo y el negativo
permanezcan cubiertos.

Segun una realizacién de la invencidn, la segunda porcidén y/o la tercera porcién de la primera cinta comprende al
menos dos porciones plegadas. Preferiblemente, la segunda y la tercera porcién de la primera cinta tienen dos
porciones plegadas.

Segun una realizacién de la invencién, la primera porcién de la primera cinta se extiende en una direccién longitudinal
de la carcasa y tiene esencialmente la misma longitud que la carcasa.

Segun una realizacién de la invencién la bateria comprende una segunda cinta que tiene una primera porcién unida a
la carcasa y una segunda porcién plegada sobre la primera porcién, donde la segunda porcién de la primera cinta esta
adaptada para ser desplegada para cubrir el terminal positivo y la segunda porcién de la segunda cinta estd adaptada
para ser desplegada para cubrir el terminal negativo. En esta realizacién, la primera cinta se utiliza para cubrir el
terminal positivo y la segunda cinta se utiliza para cubrir el terminal negativo cuando se desecha la bateria. La primera
y la segunda cinta estan hechas de un material no conductor.

La primera porcién de la segunda cinta tiene un primer lado y un segundo lado, donde el primer lado es un lado
adhesivo con el que la primera porcién se une a una superficie de la carcasa. La segunda porcién de la segunda cinta
se dobla sobre el segundo lado de la primera porcién. Las segundas porciones de la primera y la segunda cinta pueden
consistir en una o mas porciones plegadas. Los segundos lados de las primeras porciones de la primera y la segunda
cinta y/o uno o0 ambos lados de las segundas porciones de la primera y la segunda cinta pueden comprender areas
adhesivas para mantener las segundas porciones plegadas contra las primeras porciones. Cuando la bateria se
prepara para su reciclaje, la segunda porcién de la primera cinta se despliega y se dispone para cubrir el terminal
positivo y la segunda porcién de la segunda cinta se despliega y se dispone para cubrir el terminal negativo. Las
segundas porciones de la primera y la segunda cinta pueden comprender areas adhesivas para mantener las
segundas porciones adheridas a la carcasa de modo que el terminal positivo y el negativo permanezcan cubiertos.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 3017 108 T3

Seguln una realizaciéon de la invencién, la primera cinta y la segunda cinta estan unidas al mismo lado de la carcasa.
Preferiblemente, la primera cinta y la segunda cinta estan alineadas secuencialmente de tal manera que las segundas
porciones estan situadas en los extremos de las primeras porciones.

Segun una realizacién de la invencion, la primera porcién de la primera cinta y la primera porcién de la segunda cinta
se extienden en una direccion longitudinal de la carcasa y tienen esencialmente la mitad de una longitud de la carcasa.

Segun una realizacién de la invencién, la primera cinta y la segunda cinta estan unidas a lados opuestos de la carcasa.

Segun una realizacién de la invencion, la primera porcién de la primera cinta y la primera porcién de la segunda cinta
se extienden en una direccién longitudinal de la carcasa y tienen esencialmente la misma longitud que la carcasa.

Segln una realizacién de la invencién, la segunda porcién de la primera cinta y/o la segunda porcién de la segunda
cinta comprende al menos dos porciones plegadas. Preferiblemente, las segundas porciones de la primera y la
segunda cinta tienen dos porciones plegadas.

Segun una realizacién de la invencién, el nimero de porciones plegadas es par. El nUmero de porciones plegadas
puede ser, por ejemplo, dos, cuatro o seis.

Segun una realizacién de la invencién, un material de soporte de la primera cinta y/o la segunda cinta es papel, plastico,
polimero o tela.

Segun una realizacién de la invencién, la primera cinta y/o la segunda cinta estan codificadas por colores. Las cintas
codificadas por colores pueden utilizarse para reconocer distintos tipos de baterias entre si en un punto de recogida y
en una planta de reciclaje de baterias. La primera cinta y/o la segunda cinta también pueden contener texto, URL o
diversos codigos escaneables, como cédigos QR y cddigos de barras, que pueden proporcionar informacioén sobre la
bateria.

Las realizaciones ejemplares de la invencién presentada en este texto no deben interpretarse como limitativas a la
aplicabilidad de las reivindicaciones adjuntas. El verbo "comprender” se usa en este texto como una limitacién abierta
que no excluye la existencia de caracteristicas también no mencionadas. Las caracteristicas mencionadas en las
reivindicaciones dependientes se pueden combinar libremente a menos que se indique explicitamente lo contrario.

Breve descripcién de los dibujos

Las Fig. 1A-1C ilustran los pasos de preparacidén de una bateria segln una primera realizacién de la invencién para
reciclado,

Las Fig. 2A-2C ilustran los pasos de preparacién de una bateria segln una segunda realizacidén de la invencion para
reciclado,

La Fig. 3 ilustra una bateria seglin una tercera realizacidén de la invencién,
La Fig. 4 ilustra una bateria seglin una cuarta realizacién de la invencién, y
La Fig. 5 ilustra una bateria seglin una quinta realizacidén de la invencién.
Descripcidn detallada de los dibujos

Las Fig. 1A-1C ilustran los pasos de preparacién de una bateria segln una primera realizacién de la invencién para
reciclado. La bateria 100 comprende una carcasa cilindrica 101 que tiene en sus extremos opuestos un terminal
positivo 102 y un terminal negativo 103. La bateria 100 comprende una cinta 104 que tiene una primera porcidén 105 y
una segunda porcién 106. La cinta 104 est4 hecha de un material no conductor.

La primera porcién 105 de la cinta 104 esta unida al lado de la carcasa 101. La segunda porcién 106 de la cinta 104
tiene dos porciones 106a y 106b y se mantiene plegada sobre la primera porciéon 105 de la cinta 104 cuando se utiliza
la bateria 100. La segunda porcién 106 de la cinta 104 comprende areas adhesivas para mantener la segunda porcién
106 plegada contra la primera porciéon 105. Esta situacién se muestra en la Fig. 1A.

Cuando la bateria 100 se prepara para reciclaje, la segunda porciéon 106 de la cinta 104 se despliega (abre) tirando
de la segunda porcién 106 desde su lengleta de tracciéon 107. Esta situacién se muestra en la Fig. 1B. A continuacién,
la segunda porcidén 106 de la cinta 104 se enrolla alrededor de la carcasa 101 de forma que cubra el terminal positivo
102 y el terminal negativo 103. La segunda porcién 106 de la cinta 104 comprende areas adhesivas para mantener la
segunda porcién 106 unida a la carcasa 101. Esta situacién se muestra en la Fig. 1C. Al cubrir el terminal positivo 102
y el terminal negativo 103, se pueden evitar cortocircuitos entre las baterias 100 en un contenedor de reciclaje de
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baterias. Una caracteristica esencial de la bateria 100 es que, cuando la bateria 100 se prepara para su reciclaje, la
primera porcién 105 de la cinta 100 permanece unida a la carcasa 101.

Las Fig. 2A-2C ilustran los pasos de preparacidn de una bateria segln una segunda realizacidén de la invencién para
reciclado. La bateria 200 comprende una carcasa cuboide 201 que tiene en uno de sus lados un terminal positivo 202
y un terminal negativo 203. La bateria 200 comprende una cinta 204 que tiene una primera porcién 205 y una segunda
porcién 206. La cinta 204 esta hecha de un material no conductor.

La primera porcién 205 de la cinta 204 esta unida a un lado de la carcasa 201. La segunda porcidén 206 de la cinta 204
tiene dos porciones 206a y 206b y se mantiene plegada sobre la primera porcién 205 de la cinta 204 cuando se utiliza
la bateria 200. La segunda porcién 206 de la cinta 204 comprende éreas adhesivas para mantener la segunda porcién
206 plegada contra la primera porciéon 205. Esta situacién se muestra en la Fig. 2A.

Cuando la bateria 200 se prepara para reciclaje, la segunda porciéon 206 de la cinta 204 se despliega (abre) tirando
de la segunda porcién 206 desde su lengleta de traccién 207. Esta situacién se muestra en la Fig. 2B. A continuacién,
la segunda porcidn 206 de la cinta 204 se enrolla alrededor de la carcasa 201 de modo que cubra el terminal positivo
202 y el terminal negativo 203. La segunda porcién 206 de la cinta 204 comprende areas adhesivas para mantener la
segunda porcién 206 unida a la carcasa 201. Esta situacién se muestra en la Fig. 2C. Al cubrir el terminal positivo 202
y el terminal negativo 203, se pueden evitar cortocircuitos entre las baterias 200 en un contenedor de reciclaje de
baterias. Una caracteristica esencial de la bateria 200 es que, cuando la bateria 200 se prepara para reciclaje, la
primera porcién 205 de la cinta 200 permanece unida a la carcasa 201.

La Fig. 3 ilustra una bateria segln una tercera realizacién de la invencién. La bateria 300 comprende una carcasa
cilindrica 301 que tiene en sus extremos opuestos un terminal positivo 302 y un terminal negativo 303. La bateria 300
comprende una cinta 304 que tiene una primera porcién 305, una segunda porcién 306 y una tercera porcién 307. La
primera porcién 305 de la cinta 304 esté unida al lado de la carcasa 301. La segunda porcién 306 y la tercera porcién
307 estén conectadas a extremos opuestos de la primera porcién 305. La cinta 304 estd hecha de un material no
conductor.

La segunda porcién 306 de la cinta 304 tiene dos porciones 306a y 306b y se mantiene plegada sobre la primera
porcién 305 de la cinta 304 cuando se utiliza la bateria 300. La segunda porcién 306 de la cinta 304 comprende areas
adhesivas para mantener la segunda porcién 306 plegada contra la primera porcién 305. Cuando la bateria 300 se
prepara para reciclaje, la segunda porcién 306 de la cinta 304 puede desplegarse (abrirse) tirando de la segunda
porcién 306 desde su lengleta de traccién 308. La segunda porcién 306 de la cinta 304 puede enrollarse alrededor
de la carcasa 301 de modo que cubra el terminal positivo 302. La segunda porcién 306 de la cinta 304 comprende
areas adhesivas para mantener la segunda porcién 306 unida a la carcasa 301.

La tercera porcidén 307 de la cinta 304 tiene dos porciones 307a y 307b y se mantiene plegada sobre la primera porcién
305 de la cinta 304 cuando se utiliza la bateria 300. La tercera porcidén 307 de la cinta 304 comprende &reas adhesivas
para mantener la tercera porcién 307 plegada contra la primera porcién 305. Cuando la bateria 300 se prepara para
reciclaje, la tercera porcién 307 de la cinta 304 puede desplegarse (abrirse) tirando de la tercera porcién 307 desde
su lengleta de traccién 309. La tercera porcién 307 de la cinta 304 puede enrollarse alrededor de la carcasa 301 de
modo que cubra el terminal negativo 303. La tercera porcién 307 de la cinta 304 comprende areas adhesivas para
mantener la tercera porciéon 307 unida a la carcasa 301.

La Fig. 4 ilustra una bateria segun una cuarta realizacién de la invencién. La bateria 400 comprende una carcasa
cilindrica 401 que tiene en sus extremos opuestos un terminal positivo 402 y un terminal negativo 403. La bateria 400
consta de dos cintas 404 y 405. La cinta 404 tiene una primera porcién 406 y una segunda porcién 407, y la cinta 405
tiene una primera porciéon 408 y una segunda porcién 409. Las primeras porciones 406 y 408 de las cintas 404 y 405
estan unidas al lado de la carcasa 401. Las cintas 404 y 405 estédn hechas de un material no conductor.

La segunda porcién 407 de la cinta 404 tiene dos porciones 407a y 407b y se mantiene plegada sobre la primera
porcién 406 de la cinta 404 cuando se utiliza la bateria 400. La segunda porcién 407 de la cinta 404 comprende areas
adhesivas para mantener la segunda porcién 407 plegada contra la primera porcién 406. Cuando la bateria 400 se
prepara para reciclaje, la segunda porcién 407 de la cinta 404 puede desplegarse (abrirse) tirando de la segunda
porcién 407 desde su lengleta de traccién 410. La segunda porcién 407 de la cinta 404 puede enrollarse alrededor
de la carcasa 401 de modo que cubra el terminal positivo 402. La segunda porcién 407 de la cinta 404 comprende
areas adhesivas para mantener la segunda porcién 407 unida a la carcasa 401.

La segunda porcién 409 de la cinta 405 tiene dos porciones 409a y 409b y se mantiene plegada sobre la primera
porcién 408 de la cinta 405 cuando se utiliza la bateria 400. La segunda porcién 409 de la cinta 405 comprende areas
adhesivas para mantener la segunda porcién 409 plegada contra la primera porcién 408. Cuando la bateria 400 se
prepara para reciclaje, la segunda porcién 409 de la cinta 405 puede desplegarse (abrirse) tirando de la segunda
porcién 409 desde su lengleta de traccién 411. La segunda porcién 409 de la cinta 405 puede enrollarse alrededor
de la carcasa 401 de modo que cubra el terminal negativo 403. La segunda porcién 409 de la cinta 405 comprende
areas adhesivas para mantener la segunda porcién 409 unida a la carcasa 401.
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La Fig. 5 ilustra una bateria segin una quinta realizacién de la invencién. La bateria 500 comprende una carcasa
cilindrica 501 que tiene en sus extremos opuestos un terminal positivo 502 y un terminal negativo 503. La bateria 500
comprende una cinta 504 que tiene una primera porcién 505 y una segunda porcién 506. La primera porcién 505 de
la cinta 504 esté unida al lado de la carcasa 501. La cinta 504 esta hecha de un material no conductor.

La segunda porcién 506 de la cinta 504 tiene dos porciones 506a y 506b y se mantiene plegada sobre la primera
porcién 505 de la cinta 504 cuando se utiliza la bateria 500. La segunda porcién 506 de la cinta 504 comprende areas
adhesivas para mantener la segunda porcién 506 plegada contra la primera porcién 505. Cuando la bateria 500 se
prepara para reciclaje, la segunda porcién 506 de la cinta 504 puede desplegarse (abrirse) tirando de la segunda
porcién 506 desde su lengleta de traccién 507. La segunda porcién 506 de la cinta 504 puede enrollarse alrededor
de la carcasa 501 de modo que cubra el terminal positivo 502. La segunda porcién 506 de la cinta 504 comprende
areas adhesivas para mantener la segunda porcién 506 unida a la carcasa 501.

En las figuras sélo se describen realizaciones ejemplares ventajosas de la invencién. Es evidente para un experto en
la materia que la invencién no se limita Gnicamente a los ejemplos presentados anteriormente, sino que la invencién
puede variar dentro de los limites de las reivindicaciones presentadas a continuacién. En las reivindicaciones
dependientes se describen algunas posibles realizaciones de la invencién, que no deben considerarse restrictivas del
ambito de proteccién de la invencién como tal.
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REIVINDICACIONES
1. Una bateria (100, 200, 300, 400, 500), que comprende:

- una carcasa (101, 201, 301, 401, 501),

- un terminal positivo y un terminal negativo (102, 103, 202, 203, 302, 303, 402, 403, 502, 503), y

- una primera cinta (104, 204, 304, 404, 504) que tiene una primera porcidén (105, 205, 305, 4086, 505) unida
a la carcasa (101, 201, 301, 401, 501) y una segunda porcién (106, 206, 306, 407, 506) plegada sobre la
primera porcién (105, 205, 305, 406, 505),

caracterizada porque la segunda porcién (106, 206, 306, 407, 506) estad adaptada para ser desplegada y cubrir al
menos uno de los terminales positivo y negativo (102, 103, 202, 203, 302, 303, 402, 403, 502, 503).

2. La bateria segun la reivindicacion 1, caracterizada porque la segunda porcidén (106, 206) de la primera cinta (104,
204) esta adaptada para ser desplegada para cubrir el terminal positivo y el negativo (102, 103, 202, 203).

3. La bateria segun la reivindicacidn 2, caracterizada porque la segunda porcién (106, 206) de la primera cinta (104,
204) comprende al menos dos porciones plegadas (106a, 106b, 206a, 206b).

4. La bateria segun la reivindicacidén 1, caracterizada porque la primera cinta (304) comprende una tercera porcién
(307) plegada sobre la primera porcidn (305), donde la segunda porcién (306) de la primera cinta (304) esta adaptada
para ser desplegada para cubrir el terminal positivo (302) y la tercera porcion (307) de la primera cinta (304) esta
adaptada para ser desplegada para cubrir el terminal negativo (303).

5. La bateria segun la reivindicacién 4, caracterizada porque la segunda porcién (306) y/o la tercera porcion (307) de
la primera cinta (304) comprende al menos dos porciones plegadas (306a, 306b, 307a, 307b).

6. La bateria segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la primera porcién (105, 205,
305) de la primera cinta (104, 204, 304) se extiende en una direccién longitudinal de la carcasa (101, 201, 301) y tiene
esencialmente la misma longitud que la carcasa (101, 201, 301).

7. La bateria segun la reivindicacién 1, caracterizada porque la bateria (400) comprende una segunda cinta (405)
que tiene una primera porcién (408) unida a la carcasa (401) y una segunda porcidn (409) plegada sobre la primera
porcién (408), donde la segunda porcién (407) de la primera cinta (404) esta adaptada para ser desplegada para cubrir
el terminal positivo (402) y la segunda porcién (409) de la segunda cinta (405) estd adaptada para ser desplegada
para cubrir el terminal negativo (403).

8. La bateria segun la reivindicacién 7, caracterizada porque la primera cinta (404) y la segunda cinta (405) estéan
unidas al mismo lado de la carcasa (401).

9. La bateria segun la reivindicacion 8, caracterizada porque la primera porcién (406) de la primera cinta (404) y la
primera porcion (408) de la segunda cinta (405) se extienden en una direccién longitudinal de la carcasa (401) y tienen
esencialmente la mitad de una longitud de la carcasa (401).

10. La bateria segun la reivindicacién 7, caracterizada porque la primera cinta (404) y la segunda cinta (405) estan
unidas a lados opuestos de la carcasa (401).

11. La bateria segln la reivindicacion 10, caracterizada porque la primera porcién (406) de la primera cinta (404) y
la primera porcién (408) de la segunda cinta (405) se extienden en una direccién longitudinal de la carcasa (401) y
tienen esencialmente la misma longitud que la carcasa (401).

12. La bateria segun cualquiera de las reivindicaciones 7 a 11, caracterizada porque la segunda porcién (407) de la
primera cinta (404) y/o la segunda porcién (409) de la segunda cinta (405) comprende al menos dos porciones
plegadas (407a, 407b, 409a, 409b).

13. La bateria segun la reivindicacion 3, 5 0 12, caracterizada porque el nimero de porciones plegadas (106a, 106b,
206a, 206b, 306a, 306b, 307a, 307b, 407a, 407b, 409a, 409b) es par.

14. La bateria segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque un material de soporte de
la primera cinta (104, 204, 304, 404, 504) y/o de la segunda cinta (405) es papel, plastico, polimero o tela.

15. La bateria segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la primera cinta (104, 204,
304, 404, 504) y/o la segunda cinta (405) estan codificadas por colores.
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