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Uk+ad chtodniczych ptyt wielkiego pieca

. Wynalazek dotyczy uktadu ptyt chtodniczych wielkiego pieca.

Dotychczas ptyty chtodnicze szybu i przestronu wielkiego pieca jak tez garu i trzonu stanowity uktad
chtodniczy budowany na nastgpugcej zasadzie: odlegtosci migdzy ptytami byty state i wynosity na przyktad 30
lub 40 milimetréw jak réwniez odlegtos¢ miedzy $ciang zewnetrzng kazdej chlodniczej ptyty a pancerzem
wielkiego pieca réwniez byta wielkoscig statg i wynosita okoto 30 lub 40 milimetréw. Taki uktad ptyt wymagat
stosowania profilowych ptyt dobieranych i dopasowywanych dla kazdego pasa i kazdego pochylenia przestronu,
szybu czy garu. Uklad taki charakteryzowal si¢ tym, ze dla wykonania i dotrzymania zatozonych wymiaréw,
plyty mialy 1ézne promienie krzywizny réine wymiary zbieznosci i szerokosci, osobne dla kazdego pasa
chlodniczego. Stwarzato to szereg trudnosci i dodatkowych klopotéw jak konieczno$¢ doktadnej numeracji
plyt, aby ich nie pomieszaé. W przypadku ptyt, odlewanych, konieczne jest wykonanie duzej ilosci modeli bez
mozliwosci automatyzacji procesu odlewania.

Celem wynalazku jést uniknigcie powyzszych niedogodnosci i ktopotéw, a to przez ujednolicenie ksztaltéw

i wymiaréw ptyt z mozliwoscig uproszczenia wykonawstwa tych ptyt chtodniczych.

Cel ten zostal osiagni¢ty przez to, ze ptyty chlodnicze szybu i przestronu, oraz garu i trzonu maja jedna-
kowe wymiary i ksztalt tak dobrane, Ze szczeliny-odlegtosci wzajemne migdzy nimi wynoszg od dwudziestu do
sze$édziesigciu milimetréw, a odlegtosé migdzy tymi ptytami a pancerzem wielkiego pieca wyn051 ‘od dziesigciu |
do okoto szesédziesigciu milimetréw, przy czym przestrzenie te s wypetnione znang wypetniajgcg mass.

Tak wykonany uklad elementéw chtodniczych wielkiego pieca wykazuje te same zalety chtodzenia co
dotychczas, a wigc nie pogarsza warunkéw odprowadzenia ciepta, gdyz srednia grubo$¢ warstwy wypelniajacej
masy nie ulegla zmianie, natomiast wykonanie ptyt ich montaz ulega wyraZnej poprawie. Jednakowe ptyty
chtodnicze nie wymagaja pieczotowitej numeracji wich sktadowaniu i montazu, pozwalajg na bezposrednia
wymiang¢ plyty w czasie awarii w trakcie montazu. Wymiary plyty pozwalajg na ich seryjne wykonanie ito
zaréwno w wersji spawanej jak ilanej, z tym, Zze wytwarzanie ptyt lanych mozna zautomatyzowaé i wykona¢
jednym, a najwyzej dwoma lub trzema modelami podczas gdy w dotychczasowych wielkich piecach dla kazdego
pasa byty wvkonywane co najmniej 2 modele.
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Uktad chlodniczy jest blizej objasniony w przyktadzie wykonania pokazanym na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia schemat uktadu chtodzenia wielkiego pieca w p6tprzekroju pionowym, fig. 2 — uktad chtodniczych
plyt w widoku z boku, a fig. 3 — uktad ptyty, ktéra ma mniejszy promieft krzywizny od promienia pancerza
wielkiego pieca w widoku z géry, a fig. 4 — uktad ptyty chtodniczej, ktéra ma wigkszy promiei krzywizny od
promienia pancerza wielkiego pieca w widoku z géry.

Ukiad chtodniczy stanowig chtodnicze ptyty 4 usytuowane jak dotychczas w bliskosci pancerza 3
i oddzielajace ten pancerz 3 od wymuréwki 2. Chtodnicze ptyty 4 maja ksztatt prostokatéw lub lepiej trapezéw
w rzucie na plaszczyzne pancerza 3 natomiast w widoku z géry stanowig je fragmenty pierécienia lub w skrajnym
pzrypadku nie s3 one wykonywane po tuku, ale proste, zaleznie od promienia krzywizny pancerza jak i szero-
kosci chtodniczej ptyty.

Dobdr ksztattu ptyty i jej wymiaréw winien opierac sie na zatozeniach, Ze odleglosci migdzy ptytamii 4 sa
zachowane miedzy minimum dwadziescia milimetrow a szesc¢dziesigt milimetréw, za$ odlegto$¢ miedzy ptytami
4 a pancerzem 3 wielkiego pieca 1 wynosi od dziesi¢ciu do siedemdziesigciu milimetréw. Chtodnice § w strefie
spadk6éw nie ulegajg zmianom i s3 wykonywane jak dotychczas. Podobnie ch}odnicze ptyty 6 w strefie dysz s3
wykonywane specjalnie, maja one obejscia dla ich wylotu i stanowig grupe plyt nie objets niniejszym patentem.

Plyty 7 wstrefie garu i trzonu nalezy wykona¢ wedlug niniejszego patentu, z zachowaniem warunkéw
utrzymania zatozonych odlegloéci Przestrzenie migdzy ptytami 4 i 7 jak tez miedzy nimi, a pancerzem 3 nalezy
wypeié jak dotychczas znang wypeiniajaca — masg. Podtgczenié ptyt chtodniczych z rurami wodnyrm nie
pokazane na rysunku wykonane jest jak dotychczas z tym, ze zaréwno rozstaw plyt jak i ich podtaczenie nie
muszg by¢ jak dotychczas dla kazdego szeregu osobno rozrysowane gdyz wedtug wynalazku rozstaw wylotéw rur
chtodniczych jest dla kazdej ptyty tak jak i same ptyty jednakowy.

Uktad chtodniczy, wedtug wynalazku, pozwala jak wspomniano, na unifikacje elementéw chtodniczych,
na ich tatwe wykonanie w duzych seriach, a ponadto pozwala nawet na wzajemng wymiennos¢ ptyt niedzy
réznymi wielkimi piecami. Sktadowanie igospodarka plytami znacznie si¢ upraszcza, a nawet w przypadku
uszkodzenia plyty w czasie transportu pozwala na jej wymiang. Dodatkowa zalet3 wynalazku jest to, Ze
wezownice chtodnicze w ptytach maja réwniez jednakowy ksztatt i wymiary.

Zastrzezenie patentowe

Uktad chtodniczych ptyt wielkiego pieca, znamienny tym, Ze plyty (4) szybu i przestronu, oraz garu
i trzonu (7) majq jednakowe wymiary i ksztalt tak dobrane, ze odleglosci wzajemne migdzy ptytami (4) (7)
wynosza od dwudziestu do sze$édziesigciu milimetréw, a odlegtoé¢ migdzy ptytami (4, 7), a pancerzem (3)
wynosi od dziesigciu do siedemdziesiciu milimetrow, przy czym przestrzenie te sy wypelnione znang
wypelniajaca masa. '
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