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(57) Anoticia:

Vydesavaci val€ek (1) rozvolfiovacicho mechanizmu
bezvretenového dopriadacieho stroja obsahuje valcové
teleso (2), vybavené na vonkajiom obvode zubmi (3),
ktoré st vytvorené prienikom aspodl jednej piralovej
obvodovej drazky (5) a axialnych vybrani (6). Spiralo-
vé obvodové drazka (5) ma vypuklé dno, priom hibka
axialnych vybrani (6) je vitSia alebo sa rovna najmen-
%ej hibke (53) $piralovej obvodovej drézky (5).
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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka vy&esavacieho val¢eka rozvolTiovacie-
ho mechanizmu bezvretenového dopriadacieho stroja, ob-
sahujticeho valcové teleso, vybavené na vonkajSom obvode
zubmi, ktoré st vytvorené prienikom aspoti jednej $pirdlo-
vej obvodovej drazky a axialnych vybrani.

Doterajsi stav techniky

Vy&esavacie valéeky su v znamych rozvolfiovacich
mechanizmoch bezvretenovych dopriadacich strojov vicsi-
nou vytvorené valcovym telesom, na vonkaj$om obvode
ktorého je vytvorend ¥pirdlovad obvodova draZka, do ktorej
je zavalcovana péta pilky, ktorej zuby predstavuji vykonni
pracovni &ast’ pri rozvolilovani pramefia vlaken.

Pri vysokych pracovnych rychlostiach pradenia stias-
nych bezvretenovych dopriadacich strojov tieto vyCesava-
cie valdeky nevyhovuji najmd z hl'adiska Zivotnosti. Pri
naslednej povrchovej tuprave vylesdvacicho valieka s
zvyraznené chyby po zavalcovani paty pilky a chyby po-
vrchu pilky, ktoré potom negativne ovplyviiuji funkciu vy-
gesavacieho valieka. Daliou nevyhodou tychto vydesiva-
cich valtekov je moznost prilipania necistdt alebo zhlukov
vlaken v drazkach medzi neozubenymi ¢astami pilky, ktoré
vedd k nerovnomernostiam alebo inym chybam na vypria-
danej priadzi.

Dalej st znime vycesévacie valéeky, napriklad podla
DE 0S 1939683, ktoré maji na obvode valcového telesa
vytvorené pilkové zuby pomocou 3pirdlovej drazky, z vr-
cholovej ¢asti ktorej si pomocou axialne prebichajicich za-
rezov vytvorené &elné a chrbtové plochy zubov.

Toto rieSenie bolo zdokonalené podla DE 3827344, v
ktorom je vylesdvaci valéek vytvoreny prstencovym zd-
kladnym telesom, na vonkaj$om obvode ktor¢ho st vytvo-
rené zuby pomocou zdrezov prebichajucich v axidlnom
smere a pomocou medzier prebichajiicich v obvodovom
smere. Pritom medzery medzi radmi zubov s hibie ako
zarezy medzi zubmi.

Posledny uvedeny znak znamend, Ze tvar pracovnej
Casti tohto vylesavacieho valteka sa bliZi vyCesdvaciemu
valéeku s pilkovym potahom a pri vysokych pracovnych
rychlostiach pradenia si¢asnych bezvretenovych dopriada-
cich strojov méze v fiom dochédzat’ k prilipaniu ne€istdt a-
lebo vlaken v dolnych &astiach medzier medzi radmi zu-
bov. Vlakna su vtahované k pite zuba a pri ich premicst-
fiovani do dopravného kanala dochadza k ich horSiemu u-
vol'fiovaniu z povrchu vygesavacieho valéeka, o ma vplyv
najmé na rovnomernost’ vypriadanej priadze.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody st odstranené vytesavacim valle-
kom podl'a vynalezu, ktorého podstata je v tom, Ze 3piralo-
va obvodova draZka ma vypuklé dno prechadzajice zaob-
lenim do bokov zubov, prifom hibka axilnych vybrani je
viilia alebo sa rovna najmen3ej hibke $pirdlovej obvodovej
drazky.

Z technologického hl'adiska je vyhodné, ak je hibka a-
xidlnych vybrani zéroveii mensia alebo sa rovna najvacSej
hibke Spiralovej obvodovej drazky.

Z hladiska zvy3enia kvality vypriadanej priadze je vy-
hodné, ak sa po obvode valcového telesa cyklicky hibka
jednotlivych axialnych vybrani meni, &im sa zniZuje rizové

posobenie jednotlivych radov zubov vylesavacieho valle-
ka.

Podobné Glinky je moZné dosiahnut tieZ tym, Ze sa
hibka axialnych vybrani po ich dizke meni. Dal$ou vyho-
dou tohto uskuto¢nenia je skutofnost, Ze sa mdze menit’
tvar 3pitky zuba v obvodovych pasoch vy¢esavacicho val-
teka.

Je tiez vyhodné, ak dizka axialnych vybrani je vagtia
alebo sa rovna aspoii vzdialenosti medzi vonkaj3imi okraj-
mi piat zubov krajnych radov zubov na vonkaj¥om obvode
valcového telesa.

Vybrania prebichajice v axidlnom smere mézu byt
vytvorené po celej Sirke vonkajiieho obvodu valcového te-
lesa vydesévacieho valteka.

S cielom dosiahnut’ zlep3enie technologickych pod-
mienok rozvolfiovania prameiia vlaken, moZe byt valcové
teleso na &elach vybavené prirubami, ktorych priemer je
vadsi alebo sa rovnid maximainemu priemeru hlavovej
kruZnice zubov valcového telesa vylesavacicho valfeka.

Vyhoda vy&esavacicho valteka podlfa vynilezu je v
rovnomernej$om uvoliiovani vldken zo zubov vyCesiva-
cieho valeka, najmi pri vysokych pracovnych rychlostiach
bezvretenovych dopriadacich strojov, ¢o zvySuje kvalitu
vypriadanej priadze.

Prehl’ad obriazkov na vykresoch

Priklady uskutolnenia vylesavacieho valleka rozvol-
tiovacieho mechanizmu bezvretenového dopriadacicho
stroja st schematicky znizomené na priloZenych vykre-
soch, kde znazorfiuje obr. 1 pohl'ad na vygesavaci valéek v
naryse, obr. 2 detail Zasti bokorysu vy&esavacicho valdeka,
obr. 3 rez A - A astou vylesivacieho valéeka, v ktorom je
hibka ¥pirélovej obvodovej drazky rovnaké ako hibka a-
xidlnych vybrani, obr. 4 detail ¢asti bokorysu d’aldicho va-
riantu uskutognenia, v ktorom su vybrania hibsie ako 3pi-
ralova obvodova draZka, obr. 5 rez A - A fastou vyCesiva-
cieho valteka s hibkou vybrani rovnajiicou sa najvicsej
hibke 3piralovej obvodovej drézky a obr. 6 rez A - A v al-
ternative zndzomenej na obr. 4.

Priklady uskutoénenia vynilezu

Vytesavaci valéek 1 nezndzorneného rozvoliovacieho
mechanizmu bezvretenového dopriadacieho stroja je v zné-
zornenom priklade uskutoénenia vytvoreny valcovym tele-
som 2 so suosovym otvorom, ktory je uréeny na uloZenie
na neznazorneny znidmy hnaci hriadel. Valcové teleso 2
mbdZe byt vytvorené aj inym znamym spdsobom, napriklad
z vonkaj3icho dutého valcového telesa a v lom uloZen¢ho
nosného valcového telesa, ktoré je s otvorom na pevné ulo-
Zenie na hnacom hriadeli alebo mdZe byt vytvorené valco-
vé teleso s hriadelom z jedného kusa.

Valcové teleso 2 je na vonkajSom obvode vybavené
zubmi 3 a na jeho elach 21 su v zndzornenom priklade
uskuto¢nenia upevnené priruby 4. Priruby 4 moZu byt vy-
tvorené spolo¢ne s dutym valcovym telesom 2 z jedného
kusa materialu. Priemer prirub 4 sa aspofi rovna maximal-
nemu priemeru hlavovej kruznice 31 zubov 3 vytesavacie-
ho valteka. V znédzornenom priklade uskutoénenia je prie-
mer prirub 4 va¢si ako priemer hlavovej kruZnice 31 zubov
3. V inom, neznizornenom, priklade uskutoénenia moéZu
byt priemery prirub 4 rozdielne, pri¥om men$i z nich sa as-
poit rovni maximalnemu priemeru hlavovej kruZnice 31
zubov 3. V niektorych konstruk&nych uskutogneniach vy-
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Cesavacich valéekov 1 nemusia byt priruby 4 na Eeldch po-
uZité.

Zuby 3 na vonkaj$om obvode valcového telesa 2 st
vytvorené pomocou aspoii jednej 3pirdlovej obvodovej
draZky §, ktorej steny vytviraji boky 32 zubov 3, a vissie-
ho podtu axialnych vybrani 6, ktoré prebiehaji rovnobezne
s osou 7 dutého valcového telesa 2 vy&esavacieho valdeka
1. Axidlne vybrania vytvaraja Sela 33 a chrbty 34 zubov 3.

Dno Spirdlovej obvodovej drazky 5 je vypuklé. To
znamend, Ze Spirdlova obvodova drazka 5 je na svojich o-
krajoch hibsia ako v strede, pri€om v tychto okrajovych
Castiach prechédza zaoblenim 51 do boku 32 zuba 3. Boky
32 zubov 3 st vymedzené prienikom 3pirdlovej obvodovej
draZky 5 s axidlnym vybranim. Vzdialenost medzi hlavo-
vou kruznicou 31 zubov 3 a vypuklou &astou 52 dna 3pi-
rélovej obvodovej drazky 5 predstavuje najmensiu hibku 53
Spirdlovej obvodovej drazky 5. Vzdialenost medzi hlavo-
vou kruznicou 31 zubov 3 a prehibenymi Castami 54 dna
Spiralovej obvodovej drazky 5 predstavuje najvagsiu hibku
55 3piralovej obvodovej drazky 5.

V priklade uskutoénenia podr'a obr. 3 sa hibka axial-
nych vybrani 6 rovni najmen3cj hibke 53 Spirdlovej obvo-
dovej drizky 5. Dno 3pirdlovej obvodovej drazky 5 je v
tomto uskutoneni vytvorené tvarovou rotatnou plochou.

V priklade uskutoénenia znzornenom na obr. 4 je hib-
ka axidlnych vybrani 6 vi¢sia ako najmensia hibka 53 $pi-
rilovej obvodovej drazky 5. Tvarové rotaéna plocha dna
Spirélovej obvodovej drizky 5 je vo svojej vypuklej &asti
52 prerudovana dolnymi plochami 61 axidlnych vybrani 6.
Cela 33 a chrbty 34 takto vytvorenych zubov 3 st dlhgie a-
ko boky 32 zubov 3, &o priaznivo pdsobi najmi na uvoliio-
vanie vldken z povrchu vy&esavacieho valdeka 1 pri roz-
voliovacom procese. Hibka axialnych vybrani 6 je mensia
ako najvatsia hibka 55 Spirdlovej obvodovej draZky 5.

V priklade uskuto¢nenia zndzornenom na obr. 5 je hib-
ka axidlnych vybrani 6 va&Sia ako najvagsia hibka 55 $pi-
rdlovej obvodovej drazky 5. V tomto uskutoéneni st &ela
33 a chrbty 34 zubov 3 ete viac prediZené oproti bokom 32
zubov 3, lebo celd tvarova rotaina plocha dna 3pirlovej
obvodovej drazky 5 je axialnymi vybraniami prerufovana.

V dalej neznizomenej alternative uskuto¥nenia je
hibka axiglnych vybrani 6 po obvode valcového telesa 2
vylesdvacicho valtcka 1 cyklicky premenliva. To znamena,
7e sa hibka po sebe nasledujicich axialnych vybrani 6 po-
stupne zvitiuje a po dosiahnuti maximalnej hibky sa zas
zmen3uje az na hibku vychodiskovi, &o sa moZe po obvode
opakovat’ v ['ubovolnom celom potte cyklov.

V dalSom neznazornenom priklade uskuto&nenia sa
hibka axidlnych vybrani 6 meni po dizke axidlnych vybrani
6, Cim je moZné menif’ tvar 3pitky zuba 3, napriklad tak, Ze
v strede obvodu si axidlne vybrania 6 hlbsic a zuby 3
ostrejlie, takZe v prevadzke je pramefi vlaken privadzany
do stredu obvodu otatajiiceho sa valcového telesa 2 vyde-
savacicho valteka 1 rozvoliiovany ostrymi zubmi 3 stred-
nej Casti ozubeného vonkajsieho obvodu valcového telesa 2
vylesavacieho valteka 1.

Ako je zndzornené na obr. 3 a obr. 5, md¥e byt dizka
axidlnych vybrani 6 rdzna, ale nie krat$ia ako vzdialenost
medzi vonkaj$imi okrajmi piat 35 zubov 3 krajnych radov
zubov 3 na vonkajsom obvode valcového telesa 2 vydesa-
vacieho valéeka 1.

PATENTOVE NAROKY

1. Vylesdvaci valéek rozvoltiovacieho mechanizmu
bezvretenového dopriadacieho stroja obsahujici valcové
teleso, vybavené na vonkajSom obvode zubmi, ktoré sii
vytvoren¢ prienikom aspoii jednej Spirdlovej obvodovej
driZky a axidlnych vybrani, vyznatujaci sa
ty m, Ze $pirdlova obvodové draka (5) ma vypuklé dno,
pritom hlbka axiélnych vybrani (6) je vii¢sia alebo sa rovnd
najmen3ej hlbke (53) 3piralovej obvodovej drazky (5).

2. Vycesavaci valtek podl'androku I,vyzna & u -
juci sa tym, Ze hibka axidlnych vybrani (6) je
mensia alebo sa rovna najvitsej hibke (55) $pirlovej ob-
vodovej drazky (5).

3. Vytesdvaci valtek podla naroku 1 alebo 2, vy -
znadujici sa tym,Z hibka axilnych vybrani
(6) je po obvode valcového telesa (2) cyklicky premenliva.

4. Vytesavaci valéek podla naroku 1 alebo 2, vy -
znadujici sa tym, e hibka axidlnych vybrani
(6) je po ich dizke premenliva.

5. Vyesavaci valtek podla nérokov 1 az 4, vy -
znadujici sa tym, Z dizka axidlnych vybrani
(6) je viitdia alebo sa rovna vzdialenosti medzi vonkaj$imi
okrajmi piat (35) zubov (3) krajnych radov zubov (3) na
vonkaj$om obvode valcového telesa (2).

6. Vytesavaci valéek podlandroku5,vyznaéu-
jici sa tym, Ze axidlne vybrania (6) st vytvorené
po celej irke vonkajSieho obvodu valcového telesa (2) vy-
Cesdvacicho valdeka (1).

7. Vytesavaci valtek podla naroku | a¥ 6, v y-
znadujici sa tym, Ze valcové teleso (2) je na
elach (21) vybavené prirubami (4), ktorych priemer je
vatsi alebo sa rovnd maximalnemu priemeru hlavovej
kruZnice (31) zubov (3) valcového telesa (2).

4 vykresy
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