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(57) Zusammenfassung: Am Eingang eines Falztrichters fiir einen Falzapparat ist eine von einem Motor drehangetriebene Trichter-
walze angeordnet. Eine Reglereinheit regelt die Drehung des Motors so, dass die Trichterwalze eine Zugkraft auf eine ihr zugefiihrte

Materialbahn ausiibt.
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Beschreibung

Falztrichter fir einen Falzapparat

Die Erfindung betrifft einen Falztrichter fiir einen Falzapparat gemafl dem Oberbegriff der
Anspriiche 1, 3 oder 5.

Ein solcher Falztrichter ist herkdmmlicherweise an seinem Eingang mit einer
Trichterwalze versehen, an der eine von der Seite her zugefiihrte Materialbahn nach
unten, in den Trichter hinein, umgelenkt wird, und die, um eine Spannungsbelastung der
Materialbahn zu vermeiden, durch einen Motor mit einer geregelten Geschwindigkeit
angetrieben wird, so dass die Walze unter Vermeidung der Ausiibung einer Zugbelastung
auf die Bahn mit einer an die Fordergeschwindigkeit der Bahn angeglichenen

Umfangsgeschwindigkeit rotiert.

Bei der Verarbeitung der Materialbahn im Falzapparat kdnnen Fehler auftreten, die dazu
fuhren, dass bevor der Falzapparat und eine ihm vorgelagerte Vorrichtung, wie etwa eine
Druckmaschine, aus der die Materialbahn dem Falzapparat zugefiihrt wird, zum Stehen
gebracht werden kdnnen, eine erhebliche Materialmenge in den Falzapparat
hineingefoérdert wird, die darin nicht mehr ordnungsgemaf verarbeitet werden kann und
sich staut. Ein solcher Materialstau kann zu einer Beschadigung des Falzapparates
fihren. Um die Materialmenge zu begrenzen, die sich an einem Ort stauen kann, ist es
bekannt, Kappvorrichtungen entlang der Forderstrecke der Materialbahn vorzusehen, die
im Falle einer Stérung die Materialbahn kappen. Wenn das bei der Kappung entstehende
fuhrende Ende der Materialbahn erfolgreich aus der Férderstrecke herausgefihrt wird, so
fuhrt dies zu einer Begrenzung der Materialmenge, die sich im Falzapparat stauen kann,
und die Gefahr einer Beschadigung wird verringert. Andererseits bricht durch die Kappung
die bei normalem Betrieb vorhandene Spannung der Materialbahn zusammen, so dass

Materialstaus an anderen Stellen, insbesondere in einer dem Falzapparat vorgelagerten
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Vorrichtung wie etwa einer Druckmaschine, resultieren kdnnen.

Die DE 44 28 593 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Messen und Regulieren der
Spannung einer Bahn in einem Trichterbereich. Dabei wird die von der Bahn auf den
Trichter wirkende Kraft ermittelt und davon abhéngig eine Trichterwalze gesteuert.

Die DE 41 37 818 A1 offenbart eine Vorrichtung zum Einstellen der Bahnspannung, wobei

die einem Falztrichter nachgeordneten Zugwalzen gemeinsam drehzahlstellbar sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Falztrichter fur einen Falzapparat zu
schaffen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die Merkmale der Anspriiche 1, 3 oder 5 geltst.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass durch die
Art der Regelung der Motordrehung vermieden werden kann, dass wenn in dem
Falzapparat die Materialbahn wegen des Auftretens einer Stdrung gekappt worden ist, die
Spannung der Materialbahn vor ihrem Eintritt in den Falzapparat volistandig
zusammenbricht. Wahrend des Abbremsens des Falzapparates und einer diesem
vorgelagerten Vorrichtung wird Bahnmaterial aus der vorgelagerten Vorrichtung weiterhin
ausgefordert, und ein Materialstau in der vorgelagerten Vorrichtung, der eventuell
schwierig zu beheben ist oder Beschadigungen an der vorgelagerten Vorrichtung zur
Folge haben kénnte, wird vermieden. In einem solchen Fall kann sich Bahnmaterial in
dem Falztrichter in erheblicher Menge sammeln, ohne dass dies zu einer Beschadigung
fihren kann. Aus dem Falztrichter ist das gesammelte Material mit geringem Aufwand
wieder entfernbar.

Vorzugsweise ist die Regeleinheit des Falztrichters mit einem Sensor zum Erfassen einer
von der Trichterwalze auf die Materialbahn ausgelibten Zugkraft ausgestattet und regelt
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die Drehung des Motors so, dass diese Zugkraft im wesentlichen konstant gehalten wird.
Ein solcher Sensor kann z. B. eine auf ein Lager der Trichterwalze oder einer anderen die
Materialbahn umlenkenden Walze ausgeiibte Kraft erfassen, oder er kann aus einer
Anordnung von Sensoren zum Messen der Férdergeschwindigkeit der Materialbahn und
der Leistungsaufnahme des Motors gebildet sein, aus deren MessgroRen auf die von der
Trichterwalze auf die Materialbahn ausgelbte Kraft rickgeschlossen werden kann.

Einer alternativen Ausgestaltung zufolge umfasst die Regeleinheit einen Sensor zum
Erfassen einer Fordergeschwindigkeit der Materialbahn und regelt die Drehung des
Motors so, dass die Trichterwalze eine im wesentlichen konstante Voreilung gegeniiber
der Materialbahn aufrechterhait.

Um zu gewahrleisten, dass im Falle eines Risses oder einer Kappung der Materialbahn
die Zugkraft der Trichterwalze weiterhin auf die Materialbahn wirkt, ist
zweckmafigerweise wenigstens eine Rolle zum Andricken der Materialbahn gegen die

Trichterwalze vorgesehen.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im
folgenden naher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Falztrichters gemaf einer ersten
Ausgestaltung der Erfindung;

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer zweiten Ausgestaltung des Falztrichters;

Fig. 3 den Falztrichter nach dem Reif3en oder der Kappung einer Materialbahn in dem
Falzapparat.
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Fig.1 zeigt einen schematischen Schnitt durch einen Falztrichter 01 eines Falzapparates
gemaR einer ersten Ausgestaltung der Erfindung. Der Falztrichter 01 ist im wesentlichen
aufgebaut aus zwei nach unten aufeinander zu verlaufenden Seitenw&nden 02, wobei am
oberen Rand einer der Seitenwénde 02 eine von einem Motor 04 drehangetriebene
Trichterwalze 03 (Trichtereinlaufwalze) montiert ist, die zum Umlenken einer Materialbahn
06 in den Falztrichter 01 hinein dient, die hier in horizontaler Richtung von einer
schematisch als gestricheltes Rechteck dargestellten Rollendruckmaschine 07 zugeflhrt
wird. Die Trichterwalze 03 ist als unmittelbar am Trichtereingang angeordnete
Trichtereinlaufwalze 03 ausgebildet und bei einer Bahnspannung angetrieben, die
weniger als die Halfte einer Bahnspannung bei fehlerfreiem Falzen betragt.

Zwischen zwei am Boden des Falztrichters 01 angeordneten Walzen 08 hindurch wird die
Materialbahn 06 einer (nicht dargesteliten) Querschneideinrichtung zugefihrt, die die
Materialbahn 06 in einzelne, anschliefend quer zu falzende Bogen zerlegt.

Die Materialbahn 06 wird von einer Rolle 12 gegen die Trichterwalze 03 gedriickt
gehalten. Die Rolle 12 kann die Gestalt eines Zylinders haben, der sich im wesentlichen
Uber die Lange der Trichterwalze 03 parallel zu dieser erstreckt, oder sie kann durch ein
oder mehrere auf einer gemeinsamen Welle montierte Radscheiben geringerer Breite
gebildet sein.

An eine Reglereinheit 09 sind zwei Sensoren 11, 13 angeschlossen, von denen der
Sensor 11 zum Erfassen der Fordergeschwindigkeit der Materialbahn 06 und der Sensor
13 zum Erfassen der Drehgeschwindigkeit des Motors 04 dient. Der Sensor 11 kann zum
Beispiel am Plattenzylinder der Rollendruckmaschine 07 angeordnet sein, um dessen
Drehgeschwindigkeit bzw. Umfangsgeschwindigkeit zu ermitteln, der Sensor 13 ist an der
Antriebswelle der Trichterwalze 03 angeordnet. Der Sensor 13 erfafit z. B. eine von der
Trichterwalze 03 auf die Materialbahn 06 ausgelbte Zugkraft und eine
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Fordergeschwindigkeit der Materialbahn 06. Aufgabe der Reglereinheit 09 ist bei dieser
Ausgestaltung, die Drehgeschwindigkeit der Trichterwalze 03 so zu regeln, dass zwischen
ihr und der an ihr umgelenkten Materialbahn 06 eine méglichst konstante Voreilung
besteht, d. h., dass die Trichterwalze 03 gegeniiber der Materialbahn 06 einen konstant
zu haltenden "Vorsprung" aufweist, der die Materialbahn 06 vor dem Erreichen der
Trichterwalze 03 unter einer Spannung halt. Diese Spannung hat zur Folge, dass die
Trichterwalze 03 an ihrem Umfang eine geringfiigig groflere Geschwindigkeit aufweist als
die an ihr ablaufende Materialbahn 06, wobei die Differenz der Geschwindigkeiten vom
Ausmal der Voreilung bzw. der von der Trichterwalze 03 auf die Materialbahn 06
ausgelibten Zugkraft abhéngt. Um die Voreilung konstant zu halten, regelt die
Reglereinheit 09 daher den Betrieb des Motors 04 so, dass die Umfangsgeschwindigkeit
der Trichterwalze 03 um einen vorgegebenen, kieinen Differenzbetrag grofer ist als die
mit Hilfe des Sensors 11 erfasste Geschwindigkeit der Materialbahn 06 selber.

Bei der Ausgestaltung der Fig. 2 ist der Sensor 11 zum Erfassen der Geschwindigkeit der
Materialbahn 06 ersetzt durch einen Sensor 14, der z. B. die Starke eines
Versorgungsstroms des Motors 04 misst. Anhand dieser Stromstarke und einer
bekannten Versorgungsspannung des Motors 04 kann die Reglereinheit 09 bei dieser
zweiten Ausgestaltung auf die Leistung des Motors schlie3en und aus dieser unter
Heranziehung der mit Hilfe des Sensors 13 erfassten Geschwindigkeit der Trichterwalze
03 auf die Kraft riickschlieen, die diese auf die Materialbahn 06 austibt. So kann die
Reglereinheit 09 den Betrieb des Motors 04 so regeln, dass im Normalbetrieb die von der
Trichterwalze 03 auf die Materialbahn 06 ausgelibte Zugkraft im wesentlichen konstant
bleibt.

Bei beiden Ausgestaltungen ist so sichergestellt, dass die Materialbahn 06 zwischen dem
Ausgang der Rollendruckmaschine 07 und der Trichterwalze 03 unter einer im
wesentlichen gleichbleibenden Spannung steht.
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Wenn in dem Falzapparat eine Stérung auftritt und die Materialbahn 06 nicht mehr
ordnungsgeman verarbeitet werden kann, so miissen Falzapparat und
Rollendruckmaschine 07 moglichst schnell zum Stehen gebracht werden, um zu
verhindern, dass nicht verarbeitbares Material der Materialbahn 06 sich an einer
unerwiinschten Stelle staut, sich moglicherweise um eine Walze der
Rollendruckmaschine 07 oder des Falzapparates wickelt und zu Beschadigungen fihrt.
Als Beispiel soll zunachst angenommen werden, dass der Fehler in einem
Materialbahnriss besteht, der dazu fiihrt, dass die Spannung der Materialbahn 06 in Héhe
des Falztrichters 01 zusammenbricht. Die Materialbahn 06 wird nicht mehr nach unten
aus dem Falztrichter 01 herausgezogen. Da im Falle der Ausgestaltung aus Fig. 1 die
Trichterwalze 03 gekoppeit an die Drehung des Plattenzylinders der Rollendruckmaschine
07 weiterlauft bis die Rollendruckmaschine 07 volistandig zum Stehen gekommen ist, wird
weiterhin Material der Materialbahn 06 vom Ausgang der Rollendruckmaschine 07
abgezogen und so daran gehindert, sich an einer unzuganglichen Stelle der
Rollendruckmaschine 07 zu stauen und dort mdglicherweise Schaden hervorzurufen.
Stattdessen sammelt sich das Material im Falztrichter 01, wie in Fig. 3 gezeigt, aus dem
es, nachdem Rollendruckmaschine 07 und Falzapparat zum Stillstand gekommen sind,
bequem entfernt werden kann.

Im Falle der Ausgestaltung der Fig. 2 kann vorgesehen werden, dass die Trichterwalze 03
bei einer Stdrung zunachst weitergedreht wird, bis die Reglereinheit 09 anhand des
Erfassungsergebnisses des Sensors 13 erkennt, dass die Trichterwalze 03 steht; weil
zwischen dem Ausgang der stehenden Rollendruckmaschine 07 und ihr die Materialbahn
06 straff gespannt ist, oder dass die Trichterwalze 03 frei rotiert, weil zwischen ihr und
dem Ausgang der Rollendruckmaschine 07 die Materialbahn 06 unterbrochen ist. In
diesen beiden Fallen schaltet die Reglereinheit 09 den Motor 04 aus. Auch hier ist das
Ergebnis, dass sich Bahnmaterial im Falztrichter 01 sammelt, aus dem es anschlieRend
leicht beseitigt werden kann.
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Aligemein wird, wenn in dem Falzapparat oder der Rollendruckmaschine 07 ein Fehler
erfasst wird, die Materialbahn 06 an einer oder mehreren Stellen mit Hilfe automatischer
Kappvorrichtungen durchtrennt, von denen eine im Eingangsbereich des Falzapparates
so angeordnet ist, dass, wenn sie die Materialbahn 06 durchtrennt, deren Spannung im
Bereich des Falztrichters 01 zusammenbricht. Das Ergebnis ist das gleiche wie im oben
betrachteten Fall des Materialbahnrisses: derjenige Teil der Materialbahn 06, der in
Transportrichtung hinter der gekappten Stelle liegt, wird aus dem Falztrichter 01 nicht
mehr abgezogen, und Bahnmaterial sammelt sich so lange im Falztrichter 01, bis die
Rollendruckmaschine 07 zum Stehen gekommen ist. Die Trichterwalze 03 dreht z. B. bis
zum Stillstand von Zylindern eines Falzapparates oder bis zum Stillstand von Zylindern
der Druckwerke weiter. Die Trichterwalze 03 ist bei zusammengebrochener
Bahnspannung im Trichterbereich angetrieben.
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Bezugszeichenliste

01  Falztrichter

02 Seitenwand

03 Trichterwalze

04 Motor

05 -

06 Materialbahn

07 Rollendruckmaschine

08 Walze

09 Reglereinheit
10 -

11 Sensor

12 Rolle

13 Sensor

14  Sensor
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Falzen mit einem Falztrichter und einer am Trichtereingang
angeordneten, von einem Motor (04) drehangetriebenen Trichterwalze (03), dadurch
gekennzeichnet, dass bei durchtrennter Materialbahn (06) die Trichterwalze (03)
weiterdreht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass einer Reglereinheit
(09) zum Regeln der Drehung des Motors (04) angeordnet ist, dass die
Reglereinheit (09) die Drehung des Motors (04) so regelt, dass die Trichterwalze
(03) eine Zugkraft auf eine ihr zugefihrte Materialbahn (06) ausibt.

3. Vorrichtung zum Falzen mit einem Falztrichter und einer am Trichtereingang
angeordneten, von einem Motor (04) drehangetriebenen Trichterwalze (03), dadurch
gekennzeichnet, dass die Trichterwalze (03) mit einer von der Trichterwalze (03) auf
die Materialbahn (06) ausgelbten, im wesentlichen konstanten Zugkraft angetrieben
ist.

4.  Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein Sensor (13)
eine von der Trichterwalze (03) auf die Materialbahn (06) ausgetbte Zugkraft erfaft.

5. Vorrichtung zum Falzen mit einem Falztrichter und einer am Trichtereingang
angeordneten, von einem Motor (04) drehangetriebenen Trichterwalze (03), dadurch
gekennzeichnet, dass die Trichterwalze (03) mit einer Fordergeschwindigkeit der
Materialbahn (06) mit einer im wesentlichen konstanten Voreilung gegentiber der
Materialbahn (06) angetrieben ist.

6.  Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein Sensor (11)
eine Fordergeschwindigkeit der Materialbahn (06) erfafit.
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7. Vorrichtung nach Anspruch 1, 3 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trichterwalze (03) bis zum Stillstand von Zylindern eines Falzapparates weiterdreht.

8.  Vorrichtung nach Anspruch 1, 3 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

Trichterwalze (03) bis zum Stillstand von Zylindern der Druckwerke weiterdreht.

9.  Vorrichtung nach Anspruch 1, 3 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trichterwalze (03) als unmittelbar am Trichtereingang angeordnete
Trichtereinlaufwalze (03) ausgebildet ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, 3 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trichterwalze (03) bei einer Bahnspannung angetrieben ist, die weniger als die
Halfte einer Bahnspannung bei fehlerfreiem Falzen betragt.

11.  Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Trichterwalze
(03) bei zusammengebrochener Bahnspannung im Trichterbereich angetrieben.ist.

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens eine Rolle (12) zum Andriicken der Materialbahn (06) gegen die
Trichterwalze (03) angeordnet ist.
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