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一种热固性注射模具控温结构

(57)摘要

本实用新型公开了一种热固性注射模具控

温结构，其包括上模板、公模和母模，所述上模板

固定于公模的顶面上，所述公模和母模合模后两

者之间形成密闭的成型腔，所述上模板上设置有

与成型腔相连通的浇口套，其中，所述浇口套的

外围设置有循环水套，所述循环水套上设置有进

水口和出水口，所述进水口和出水口分别连接有

进水通道和出水通道，所述进水通道、循环水套

和出水通道内通入循环控温水。上述热固性注射

模具控温结构通过在浇口套外设置循环水套，使

浇口套内的温度控制在60℃以下，以避免材料在

浇口套内固化，可以用于下一件零件的生产。不

仅结构简单，易于实现；而且减少了材料的浪费，

降低了生产成本。
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1.一种热固性注射模具控温结构，其包括上模板、公模和母模，所述上模板固定于公模

的顶面上，所述公模和母模合模后两者之间形成密闭的成型腔，所述上模板上设置有与成

型腔相连通的浇口套，其特征在于，所述浇口套的外围设置有循环水套，所述循环水套上设

置有进水口和出水口，所述进水口和出水口分别连接有进水通道和出水通道，所述进水通

道、循环水套和出水通道内通入循环控温水。

2.根据权利要求1所述的热固性注射模具控温结构，其特征在于，所述循环水套与所述

公模之间具有隔热间隙。

3.根据权利要求1所述的热固性注射模具控温结构，其特征在于，所述进水通道和出水

通道设置于所述上模板内。

4.根据权利要求1-3任一项所述的热固性注射模具控温结构，其特征在于，所述循环水

套截面为“T”型结构，其头部通过台阶面设置于公模的顶面上。

5.根据权利要求4所述的热固性注射模具控温结构，其特征在于，所述循环水套的头部

与所述上模板之间设置有密封圈。
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一种热固性注射模具控温结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种热固性注射模具，尤其是涉及一种热固性注射模具控温结

构。

背景技术

[0002] 热固性零件要求用BMC或SMC材料在热固性注射机注射完成。热固性的注射模具的

加料系统不论螺杆式还是柱塞式都必须附加一件挤压式加料装置，以强迫物料进入料筒。

然后通过模具的浇口套进入模腔后成型产品。而BMC/SMC材料特点之一是生产产生的废料

无法循环使用，这就造成了每注射一次，便会产生一定数量无法回收的浇注系统凝料。这样

的势必会提高了产品的成本，造成材料的浪费。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种热固性注射模具控温结构，以解决现有技术中热

固性注射模具存在的易造成材料浪费的问题。

[0004] 为达此目的，本实用新型采用以下技术方案：

[0005] 一种热固性注射模具控温结构，其包括上模板、公模和母模，所述上模板固定于公

模的顶面上，所述公模和母模合模后两者之间形成密闭的成型腔，所述上模板上设置有与

成型腔相连通的浇口套，其中，所述浇口套的外围设置有循环水套，所述循环水套上设置有

进水口和出水口，所述进水口和出水口分别连接有进水通道和出水通道，所述进水通道、循

环水套和出水通道内通入循环控温水。

[0006] 特别地，所述循环水套与所述公模之间具有隔热间隙。

[0007] 特别地，所述进水通道和出水通道设置于所述上模板内。

[0008] 特别地，所述循环水套截面为“T”型结构，其头部通过台阶面设置于公模的顶面

上。

[0009] 特别地，所述循环水套的头部与所述上模板之间设置有密封圈。

[0010] 本实用新型的有益效果为，与现有技术相比所述热固性注射模具控温结构通过在

浇口套外设置循环水套，使浇口套内的温度控制在60度以下，以避免材料在浇口套内固化，

可以用于下一件零件的生产。不仅结构简单，易于实现；而且减少了材料的浪费，降低了生

产成本。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型具体实施方式提供的热固性注射模具控温结构的结构示意图。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图并通过具体实施方式来进一步说明本实用新型的技术方案。

[0013] 请参阅图1所示，图1是本实用新型具体实施方式提供的热固性注射模具控温结构
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的结构示意图。

[0014] 本实施例中，一种热固性注射模具控温结构包括上模板1、公模2和母模3，所述上

模板1固定于公模2的顶面上，所述公模2和母模3合模后两者之间形成密闭的成型腔4，所述

上模板1上设置有与成型腔4相连通的浇口套5，所述浇口套5穿过所述上模板1和公模2设

置，且所述浇口套5与所述上模板1之间设置有密封圈。

[0015] 所述浇口套5的外围设置有循环水套6，所述循环水套6上设置有进水口和出水口，

所述进水口和出水口分别连接有进水通道7和出水通道8，所述进水通道7和出水通道8设置

于所述上模板1内，所述循环水套6与所述公模2之间具有隔热间隙9，且所述循环水套6截面

为“T”型结构，其头部通过台阶面设置于公模2的顶面上，所述上模板1与循环水套6的头部

顶面之间设置有密封圈。

[0016] 注射期间，注射机上的注射口伸入浇口套5中，材料经过浇口套5流入成型腔4中。

公模2和成型腔4在加温过程中，恒温水经上模板1的进水通道7进入循环水套6，再由出水通

道8流出，通过循环水来进行降温，调节循环水的温度使此时浇口套5中的材料不会发生固

化。

[0017] 以上实施例只是阐述了本实用新型的基本原理和特性，本实用新型不受上述事例

限制，在不脱离本实用新型精神和范围的前提下，本实用新型还有各种变化和改变，这些变

化和改变都落入要求保护的本实用新型范围内。本实用新型要求保护范围由所附的权利要

求书及其等效物界定。
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图1
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