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Vynélez se tyka zapojeni uzavieného davko-
vaciho obvodu pro kontinualni davkovani ka-
palin, zejména kapalnych pojiv a vytvrzova-
¢ do misi¢d pro vyrobu samotuhnoucich
smési ve slévarnach.

Pro vyrobu jader, piipadné forem je ve slé-
varnach pouzivéano s vyhodou samotuhnou-
cich smési. Tyto se ptfipravuji tak, Ze se do
misiél smési davkuji jednak kapalnd pojiva
a jednak vytvrzovace. Vyroba jader a sloZi-
tych forem, které maji rtzné vycnélky, vy-
stupky, tenké stény a podobné, je velmi na-
ro¢nd. Proto musi byt smés homogenni tak,
aby byla pevnost jader, pripadné forem vSu-
de stejna, coZ predpoklada i stejnou rychiost
tuhnuti. Déavkovani jednotlivych kapalnych
slozek smési musi byt v pribéhu celého mi-
seni velmi ptesné. Dosud se k davkovani po-
uziva specidlnich, velmi drahych a na cistotu
dopravovanych kapalin citlivych davkovacich
¢erpadel. PFi pouziti téchto davkovacich Cer-
padel musi byt zdsobni nadrze s jednotlivy-
mi kapalnymi slozkami vyhtivany na 25 °C.
Toto usporadéni vyzZaduje velmi nérocnou
elektrickou instalaci. Investi¢ni naklady i na-
klady na udrzbu davkovaciho zafizeni s po-
uZzitim davkovacich ¢erpadel jsou znac¢né vy-
soké. Tato skutetnost vynikne zv1asté pii vy-
stavbé vétsich slévaren, kde je pii vyrobé
smési nasazeno vice misi¢t, pricemz pro kaz-
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dy misi¢ je pouzito dvou davkovacich Cerpa-
del.

Ucelem vynélezu je vytvorit takové zapo-
jeni uzavreneho davkovaciho obvodu s dav-
kovacim ventilem, jeZ by pfi nizkych potizo-
vacich nékladech a bezpetném provozu za~
bezpedilo kontinudlni ddvkovani kapalin a to
zejména kapalnych pojiv a vytvrzovacl pri
pripravé samotuhnoucich smési pro vyrobu
slévarenskych jader v misic¢ich. .

Podstatou vyndlezu je zapojeni uzaviené-
ho davkovaciho obvodu, jehoz hydraulicka
i pneumatickd vétev jsou vyustény do davko-
vaciho ventilu, pri¢emz hydraulickd vétev je
hydraulickym vytlaénym potrubim pfipoje-
na k hydraulickému vstupnimu kandlu Sou-
patka piislusného davkovaciho ventilu, za-
timco' pneumatickd vétev je pneumatickym
vytlaénym potrubim propojena s pneumatic-
kym vstupnim kandlem s prostorem pod ovla-
dacim pistem pneumatického vélce ptislus-
ného davkovaciho ventilu. Podstatou vynéle-
zu je rovnéz to, Ze v jeho davkovacim venti-
lu je vytlaény prostor s vymeénnou tryskou
v Soupatkovém: télese propojen podélnym
prepoustécim otvorem a radidlné vytvoreny-
mi otvory v Soupatku, s prostorem vytvore-
nym obvodovym zapichem ve stfedni ¢asti
tohoto Soupéatka a presuvnym do trovné hy-
draulického vstupniho kanalu hydraulické



vétve davkovaciho obvodu. Podstatné na vy-
nélezu je i to, ze v jeho davkovacim ventilu
je vytlaény prostor s uzaviraci jehlou propo-
jen pfiénym otvorem s prepoustécim prosto-
rem navazujicim v zakladni poloze Soupatka
Skrtici §térbinou, vytvofenou mezi hranou
zapichu vypracovaného v Soupatku a hranou
vstupniho prostoru tvoreného zapichem
v Soupatkovém télese, na prostor hydraulic-
kého vstupniho kanalu hydraulické vétve
davkovactho obvodu a spojovacim otvorem,
vytvorenym podélné v Soupatku, na pomocny
prostor, tvoreny zépichem v Soupatku a uza-
vieny dnem.

Pokrok dosaZeny zapojenim uzavieného
davkovactho obvodu s davkovacim ventilem
podle vyndlezu spo¢iva v tom, Ze timto Ustro-
jim lze pfesné a kontinudlné plnit samotuh-
nouci smés pro vyrobu jader jednak kapal-
nym pojivem a jednak vytvrzovaéem. Pokro-
kové na davkovacim obvodu s davkovacim
ventilem je to, Ze v otevieném stavu davko-
vaciho ventilu zaji§fuje konstantni prutok
kapaliny davkovacim ventilem nezdvisle, na
tlaku v ptivodnim potrubi tak, jak bylo poZa-
dovano, nebo bezpetné uzavira vytok kapa-
liny, pricemZ jsou ob& tyto funkce sdruZeny
v jediné jednotce, dalkové ovladatelné pro-
strednictvim tlakového vzduchu. Setizovani
proudu kapaliny se déje jednoduse jednak
vyménou trysky a jednak u prvniho provede-
ni davkovaciho ventilu zménou predpéti pra-
covni pruZiny a u druhého provedeni nasta-
venim zdvihu uzaviraci jehly dorazovym
Sroubem. K jednomu hydrogeneratoru, jehoz
funkce je pouze dopravni, mlZe byt pfipoje-
no nékolik v&tvi s davkovacimi ventily pro
davkovani téhoz druhu kapaliny do nékolika
nezavisle pracujicich misiéli, pti¢emz zasobni
nadrz s hydrogenerdtorem mohou byt umis-
tény oddélené mimo pracovi§té misice. Po-
krokové je i to, Ze se vyuzivd pfechodovych
jevll v systému pfi otevirani a uzavirani ven-
tild ke zvétSeni odolnosti ventildi proti ucpé-
vani vlivem nevhodnych fyzikalnich vlast-
nosti dadvkovanych kapalin. Davkovaci obvod
s jednim nebo druhym davkovacim ventilem
vodle vynélezu neni naroény na &istotu do-
pravované kapaliny a jeho potizovaci ndkla-
dy jsou malé.

Na priloZzenych vykresech je schematicky
znazornén priklad provedeni ddvkovaciho ob-
vodu s davkovacimi ventily podle vynalezu.
Na obr. 1 je schéma davkovaciho obvodu, na
obr. 2 je podélny tez davkovacim ventilem
prvniho provedeni a na obr. 3 je podélny fez
davkovacim ventilem druhého provedeni.

Uzavreny davkovaci obvod s davkovacim
ventilem 6, obr. 1, pro kontinualni dopravu
kapalin je tvofen hydraulickou a pneumatic-
kou vétvi. Obé tyto vétve jsou vyustény do
davkovaciho ventilu 6. Hydraulickd vétev
sestdvd ze zasobni nadrZe 1 s kapalinou, na-
piiklad kapalnym pojivem, pfipadné vytvrzo-
vadem, pro jejich davkovani do misi¢d pro
vyrobu samotuhnoucich smési, kterd je sacim
potrubim 2 spojena pies filtr 3 s hydrogene-

ratorent 4. Z hydrogeneratoru 4 vede hydra-
ulické vytlaéné potrubi 5 pPes napojovaci
uzel 8 do hydraulického vstupniho kanalu 28
kapaliny nékterého, jako ptiklad podle vy-
nalezu provedenych davkovacich ventila 6.
Hydraulické vytlaéné potrubi 5 je ptred napo-
jovacim uzlem 8 spojeno zpétnym potrubim
52 ptes nastavitelny hydraulicky odpor 7 se
zdsobni nadrzi 1. Pres napojovaci uzel 8 je
moZno napojit privodni potrubi 51 k dal§im
ventilim. Pneumatickad vétev sestava z pii-
vodniho potrubi 9 tlakového vzduchu, ktere
je pfres ovladaci ventil 10 propojeno pneuma-
tickym vytlaénym potrubim 11 s pneumatic-
kym vstupnim kandlem 29 tlakového vzdu-
chu nékterého, jako pfiklad podle vynélezu
provedenych davkovacich ventila 6.

Jeden priklad provedeni ddvkovaciho ven-
tilu 6 podle vynalezu je znazornén na obr. 2
a sestdva z Soupatkového télesa 12 s Soupat-
kem 13. Z jedné strany je ve sméru podélné
osy k Soupatkovému télesu 12 upevnén pneu-
maticky valec 16 a z druhé strany je upevnén
nosi¢ 34. Kolmo na podélnou osu je v Sou-
patkovém télese 12 vytvofen vstupni hydra-
ulicky kanal 28 kapaliny napojeny na obvo-
dovy zapich 27 vytvofeny tak, Ze v zékladni
poloze Soupatka 13 je jim prekryt. Na Sou-
patku 13 je vytvotren obvodovy zapich 21 tak,
Ze v zékladni poloze Soupétka 13 je pod trov-
ni obvodového zapichu 27. V drovni obvodo-
vého zdpichu 21 vypracovaného v Soupéatku
13 jsou vytvofeny alespoi dva v radidlnim
sméru upravené otvory 22, na n&Z navazuje
podélny prepoustéci otvor 23 ustici ve vytlag-
ném prostoru 24 do vyménné trysky 25. Do
dna prepoustéciho otvoru v Soupéatku 13 se
opiréd svym jednim koncem pistnice 17 ovla-
daciho pistu 15 pneumatického vélce 16. Pist-
nice 17 prochdzi dnem pneumatického vélce
16, pricemz vodici otvor je opatfen dvéma
pryzovymi tésnicimi krouzky 30, zatimco
prostor mezi nimi je spojen prvnim odpado-
vym otvorem 31 s atmosférou. Mezi zadnim
Celem ovladaciho pistu 15 a uzaviracim vi-
kem 33 pneumatického vélce 16 je upravena
uzaviraci pruZina 14, pti¢emZ zdvih ovladaci-
ho pistu 15 je omezen dorazovou tyéi 32. Pro-
stor pod pfednim ¢elem ovladaciho pistu 15,
opatfeného osazenim 171, je s pneumatickym
vytlatnym potrubim 11 tlakového vzduchu
propojen pneumatickym vstupnim kandlem
29. V nosi¢i 34 je mezi ¢elem Soupatka 13 a
sefizovacim $roubem 19, uloZenym v zavito-
vém otvoru tohoto nosi¢e 34, upravena pra-
covni pruZina 18. Soupéatko 13 je dale opat-
feno kontrolnim kolikem 20 prochézejicim
sefizovacim Sroubem 19 a7 mimo prostor no-
siCe 34. Pracovni pruZina 18 vyvozuje mensi
tlatnou silu neZ uzaviraci pruzina 14. Zapich
35, vytvoreny u dosedaciho dna Soupéatka 13,
je propojen s atmosférou druhym odpadovym
otvorem 26.

Jiny priklad provedeni dédvkovaciho venti-
lu 6 podle vynélezu je znazornén na obr. 3.
Déavkovaci ventil 6 je tvofen Soupatkovym
télesem 36 a pneumatickym valcem 37 upev-




nénym i s drzdkem 38 na jeho hornim cele.
V soupatkovém télese 36 jsou v paralelnich
vodicich otvorech upraveny oba ridici prvky,
jednak je to Soupatko 39 a jednak uzaviraci
jehla 40. Soupatko 39 je proti dnu 41 Soupat-
kového télesa 36 pritlatovano pracovni pru-
Yinou 42 uspofddanou mezi hornim celem
Soupatka 39 a vikem 43, pficemz s $oupatkem
je pevné spojen kontrolni kolik 44 preéniva-
jici viko 43. V Soupétku 39 je v jeho &asti pfi-
vracené ke dnu 41 vypracovan obvodovy za-
pich, ktery tvoii pomocny prostor 45 spojeny
s piepoustécim prostorem 46 spojovacim ot-
vorem 47. Prepoustéci prostor 46 navazuje
Skrtici $térbinou 48 na vstupni prostor 49
s hydraulickym vstupnim kanalem 28 hydra-
ulické vétve. Skrtici $térbina 48 je vytvorena
mezi hranou zapichu vypracovaného v Sou-
patku 39 a hranou vstupniho prostoru 49
tvoreného zapichem v Soupatkovém {élese
36. Prepoustéci prostor 46 je napojen piic-
nym otvorem 53 na vytlaény prostor 54 trys-
ky 50 s uzaviraci jehlou 40. Na svém jednom
konci je uzaviraci jehla 40 opatiena kuzelo-
vou &asti 55 zasahujici do vytla¢ného otvoru
56 trysky 50, zatimco na druhém konci je uza-
viraci jehla 40 kloubové spojena s jednim
koncem jednoramenné paky 57. Druhy konec
jednoramenné paky 57 je kyvné uloZen na ce-
pu 58 upevnéném v drzédku 38, pri¢emZ mezi
obéma konci je jednoramennd pédka 57 klou-
bové spojena s pistnici 59 ovladaciho pistu
60 pneumatického valce 37. Ovladaci pist 60
je do zékladni polohy ptitlacovan uzaviraci
pruZinou 61, uspofddanou mezi prednim ce-
lem ovladaciho pistu 60 a vikem 62, pricemz
mezi zadni ¢elo ovladaciho pistu 60 a dno
pneumatického valce 37 usti pneumaticky
vstupni kanal 29 tlakového vzduchu. Nad dri-
kem uzaviraci jehly 40 je v $oupatkovém téle-
se 36 upraven setiditelny dorazovy Sroub 63.

Davkovaci obvod je uréen ke kontinualni-
mu davkovani, to je k regulaci proudu kapal-
ného pojiva, pripadné vytvrzovace, priemi
se pozaduje jednak neproménny prutok, jed-
nak okamzité otevieni a uzavieni davkovaci-
ho ventilu 6 na za¢atku a na konci davkovani.

Trvale pracujici hydrogenerator 4 dcerpa
kapalné pojivo, pfipadné vytvrzovat ze za-
sobni nadrze 1 pies filtr 3 do hydraulickeho
vytlaéného potrubi 5. Pokud neni davkovaci
ventil 6 otevien, proudi kapalina zpétnym
potrubim 52 pres nastavitelny hydraulicky
odpor 7 zpét do zasobni nadrze 1.

V klidové poloze prvniho davkovaciho ven-
tilu 6, nakreslen na obr. 2, je Soupatko 13
v zakladni poloze a’ proto kapalina, ktera je
ptivodnim potrubim 51 dopravovana do hyd-
raulického vstupniho kanalu 28, nemuze dav-
kovacim ventilem 6 protékat. Na zac¢atku dav-
kovéni prestavi se ovladaci ventil 10, ovlada-
ny nezakreslenym elektrickym obvodem, a
spoji ptivodni potrubi 9 tlakového vzduchu
s pneumatickym vytlaétnym potrubim 11,
jimz proudi tlakovy vzduch pfes pneumatic-
ky vstupni kanal 29 pod ovladaci pist 15 pneu-
matického valce 16, pohybuje jim proti pu-

soben{ uzaviraci pruZiny 14 aZ dorazova ty¢
32 narazi na uzaviraci viko 33 pneumaticke-
ho valce 16, piri¢em?Z pistnice 17 uvolni polochu
Soupatka 13, které se uéinkem pracovni pru-
ziny 18 za¢ne presouvat, az Fidici hrany ob-
vodnych zépicht 21 a 27 oteviou prichod ka-
paliny do otvorii 22 a 23 a dale do vytlaéného
prostoru 24 a do vyménné trysky 25. Hydro-
staticky tlak, vznikajici pratokem kapalného
vytvrzovade vyménnou tryskou 25, pisobi na
¢elo Soupéatka 13, které sa ustdli v poloze,
v ni% je u¢inek hydrostatického tlaku ve vy-
tlaéném prostoru 24 na cCelo Soupatka 13
v rovnovéze s tlakem pracovni pruziny 18.
Tim je hydrostaticky tlak ve vytlatném pro-
storu 24 stabilizovan a prutok kapalného po-
jiva, ptipadné vytvrzovace, otvorem vymén-
né trysky 25 nekolisd. Sefizovani proudu ka-
paliny se provadi jednak hrub& vymeénou
trysek 25 s riznym prumérem vrtdni, jednak
jemné zménou predpéti pracovni pruZiny 18
pirestavenim sefizovaciho $roubu 19. Na kon-
ci davkovani prestavi se ovladaci ventil 10 do
klidové polohy a spoji tak prostor pod ovlada-
cim pistem 15 pneumatického vélce 16 pres
pneumaticky vstupni kanél 29 a pneumatické
vytlaéné potrubi 11 s atmosférou. Uzaviraci
pruzina 14 pohybuje ovladacim pistem 15, aZ
pistnice 17 prestavi.Soupatko 13 do krajni po-
lohy. Pritom se spojeni mezi obvodovymi za-
pichy 21 a 27 prerusi a prutok kapaliny dav-
kovacim ventilem 6 se zastavi.

Je-li v hydraulické vétvi rozvodu kapalné-
ho pojiva hydraulicky tlak, projde kapalné
pojivo, pfipadné vytvrzovaé, v druhém pro-
vedeni davkovaciho ventilu 6, viz obr. 3, hyd-
raulickym vstupnim kanalem 28 ptes Skrtici
Stérbinu 48 do prepoudtéciho prostoru 46 a
dale spojovacim otvorem 47 do pomocného
prostoru 45. Hydrostaticky tlak pusobici
v tomto pomocném prostoru 45 na celo Sou-
patka 39 jej prestavi proti pracovni pruziné
42 a tim zaroven uzavie Zkrtici $térbinu 48.
Soupatko 39 se ustali v poloze, v niz je uci-
nek hydrostatického tlaku v pomocném pros-
toru 45 na ¢elo Soupatka 39 v rovnovéze s tla-
kem pracovni pruziny 42. ProtoZe pomocny
prostor 45 je trvale spojen s vytlaénym pro-
storem 54 je tim dosaZeno stabilizace tlako-
vého spadu na frysce 50. .

Na zadatku davkovani plestavi se ovladaci
ventil 10, ovladany nezakreslenym elektric-
kym obvodem a spoji piivodni potrubi 9
s pneumatickym vytlaénym potrubim 11, jimz
proudi tlakovy vzduch pfes vstupni pneu-
maticky kanal 92 pod ovladaci pist 60 pneu-
matického valce 37, ptekondva ucinek uzavi-
raci pruziny 61, ovladaci pist 60 se pohybuje
smérem nahoru a ovladaci pistnici 59 pfes
jednoramennou paku 57 nadzvedava uzavi-
raci jehlu 40, kterd uvoliiuje vytlaény otvor
56 trysky 50 a usmérfiuje tim proudéni ka-
palného pojiva, pripadné vytvrzovace z dav-
kovaciho ventilu 6. Velikost otevieni vytlac-
ného otvoru 56 trysky 50 a tim i proudu ka-
paliny z davkovaciho ventilu 6, se nastavuje
cmezenim zdvihu uzaviraci jehly 40 mikro-



stavitelnym dorazovym Sroubem 63. Protoze
hydrostaticky tlak ve vytladném prostoru 54
je stabilizovan, prutok kapaliny nekolisa.

Na konci davkovani prestavi se ovladaci
ventil 10 do klidové polohy a spoji tak pro-
stor pod ovladdacim pistem 60 pneumatického
vélce 37 s atmosférou. Uzaviraci pruZina 61
pohybuje ovladacim pistem 60 smérem dolg,
az kuZel uzaviraci jehly 40 uzavie vytlaény
otvor 56 trysky 50. Dokonalé uzavieni trysky
50 je usnadnéno zeslabenim diiku uzaviraci
jehly 40 a vyuZitim setrva¢né energie pohy-
bujici se uzaviraci jehly 40 a s ni spojenych
hmot. Pro dosaZeni tohoto éinku, jako# i pro
dosaZeni priméteného, ucpani nedistotami
odolného, otevieni vytlaéného otvoru 56 je
zadouci vétsi zdvih uzaviraci jehly 40; pro
pokryti poZadovaného rozsahu davkovani je
rovnéz tryska 50 vyménna.

Na zaCatku a na konci davkovani dochdzi
v systému k ngdhlym zménam pratoku a v di-
sledku toho i k hydraulickym razém, na které
reaguje Soupatko 39. Tyto prechodové jevy
maji pfiznivy vliv na odolnost reguldtoru
proti ucpavéni vlivem nevhodnych fyzikal-
nich vlastnosti, napiiklad kapalného pojiva.

Ke spoleénému hydrogeneratoru 4 muZe
byt pripojeno v napojovacim uzlu 8 i vice
davkovacich ventilt 6. Podminkou je, Ze i pii
nejvétsim odbéru vsech pripojenych davko-
vacich ventila 6 protéka jesté sp&tnym potru-
bim 52 a hydraulickym odporem 7 takové
mnozstvi kapalného pojiva, aby v hydraulic-
kém vstupnim kandlu 28 ddvkovaciho venti-
lu 6 byl hydraulicky tlak dostateény pro é&in-
nost Soupatka 13.

PREDMET VYNALEZU

1. Zapojeni uzavi'eného dévkovaciho obvodu
pro kontinuédlni davkovani kapalin, zejmé-
na kapalnych pojiv a vytvrzovadi k misi-
¢im pro vyrobu samotuhnoucich smési ve
slévarndch, sestdvajici z hydraulické a
pneumatické vétve a z davkovaciho ventilu,
zabezpecujicich spojeni jednak mezi za-
sobni nddrZi kapaliny ptes filtr a hydroge-
nerator s vytlaénym prostorem dopravova-
né kapaliny v davkovacim ventilu a jednak
mezi piivodnim potrubim tlakového vzdu-
chu ptes ovladaci ventil s pneumatickym
valecem davkovactho ventilu, tvofeného
Soupéatkovym télesem s podélné uloZenym
Soupatkem, opatienym pracovni pruZinou
plsobici proti tlaku dédvkovanych kapalin,
jakoZ i proti tlaku uzaviraci pruZiny ovla-
daciho pistu pneumatického vélce, vyzna-
¢ujici se tim, Ze hydraulick4 i pneumaticka
vétev davkovaciho obvodu jsou vyutstény
do davkovaciho ventilu (6), ptiéem# hyd-
raulickd vétev je hydraulickym vytlainym
potrubim (5) pripojena k hydraulickému
vstupnimu kandlu (28) Soupatka (13, 39)
ptisludného davkovaciho ventilu (6) a pneu-
matické vétev je pneumatickym vytlaénym
potrubim (11) propojena s pneumatickym
vstupnim kanédlem (29) s prostorem pod
ovladdacim pistem (15, 60) pneumatického

vélce (16, 37) prisluéného ddvkovaciho ven-
tilu (6).

2. Zapojeni podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze v jeho davkovacim ventilu (6) je vytlaé-
ny prostor (24) s vyménnou tryskou (25)
v Soupdtkovém télese (12) propojen, podél~
nym piepoustécim otvorem (23) a radialné
vytvofenymi otvory (22) v Soupatku (13),
s prostorem vytvorenym obvodovym zipi-
chem (21) ve stiedni ¢asti tohoto Soupatka
(13) a pFesuvnym do drovné hydraulického
vstupniho kanalu (28) hydraulické vétve
davkovaciho obvodu.

3. Zapojeni podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze v jeho davkovacim ventilu (6) je vytlac-
ny prostor (54) s uzaviraci jehlou (40) pro-
pojen pri¢nym otvorem (53) s prepousts-
cim prostorem (46) navazujicim v zakladni
poloze Soupdtka (39) Skrtici §térbinou (48),
vytvofenou mezi hranou zdpichu vypraco-
vaného v Soupatku (39) a hranou vstupni-
ho prostoru (49) tvoteného zépichem v $ou-
patkovém télese (36), na prostor hydraulic-
kého vstupniho kandlu (28) hydraulické
vétve davkovaciho obvedu a spojovacim
otvorem: (47), vytvofenym podélné v $ou-
patku (39), na pomocny prostor (45), tvoie-
ny zapichem v Soupatku (39) a uzavieny
dnem (41).

3 vykresy
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Obr. 2
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