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(57) Anotécia:

Plniaci stroj ohybnych foliovych vreciek obsahuje do-
pravné prostriedky, zahfiiajice viaceré dopravné prvky
na féliové vreckd, na dodévanie féliovych vreciek na
otvéracie stanoviste, plniace stanoviste, zatvaracie sta-
noviste a chladiace stanoviste, pri¢om dopravné pros-
triedky obsahujii prvé prepravné prostriedky (6), zahf-
fiajice viaceré prvé dopravné prvky (2) na dodanie fé-
liovych vreciek (1) na otvéracie stanoviste (8), plniace
stanoviste (9) a zatvéracie stanoviste (10), a druhé pre-
pravné prostriedky (13), zahffiajiice viaceré dopravné
prvky (3) na dodavanie féliovych vreciek (4) na chla-
diace stanovite (12), a Ze prenosové stanoviste (9) je
vytvoren¢ na prendsanie féliovych vreciek (1, 4) z pr-
vych prepravnych prostriedkov (6) k druhym preprav-
nym prostriedkom (5). Spésob otvérania, plnenia, za-
tvirania a chladenia féliovych vreciek, v ktorom félio-
vé vreckd (1, 4) sa dodévajii na otvéracie stanoviite (8),
plniace stanoviste (9), zatvéracie stanoviste (10) s pr-
vou rychlost'ou a prvou vzdialenostou (a) v smere pre-
pravy, a Ze f6liové vreckd (1, 4) sa dodivaju na chla-
diace stanovidte (12) s druhou rychlostou a druhou
vzdialenostou (b) v smere prepravy, pritom prva
vzdialenost’ (a) je vitSia nez druhé vzdialenost (b) a
prvé rychlost’ je vii¢Sia nez druha rychlost’,
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Plniaci stroj pre ohybné féliové vrecka a spdsob otvarania, plnenia, zatvarania a

chladenia féliovych vreciek

Oblast techniky

Vynalez sa tyka plniaceho stroja pre ohybné féliové vrecka, obsahuijliiceho
dopravné prostriedky, zahrnujice viaceré dopravné prvky pre féliové vreckd, na
dodanie féliovych vreciek na otvaracie stanoviSte, plniace stanoviste, zatvaracie
stanoviste a chladiace stanoviste a spdsobu otvarania, plnenia, zatvarania a

chladenia féliovych vreciek.

Doterajsi stav techniky

Na podrobenie ohybnych féliovych vreciek viacerym krokom spracovania,
ako je vytvorenie otvoru vrecka, plnenie plniacim materidlom, zatavovanie alebo
zatvaranie a chladenie, je zname, Ze féliové vrecka sa vedu cez zodpovedajlice
stanovistia spracovania pomocou dopravnych prvkov.

Najma vo svojom nenaplnenom stave su foliové vrecka nie vefmi tuhé, a
preto sa musia drzat vo vhodnej polohe. Na tento el musia dopravné prostriedky
obsahovat zodpovedajlice pridrZzovacie zariadenia. Naviac, foliové vrecka sa musia
otvorift na zodpovedajlicom stanoviSti spracovania, aby sa naplnili plniacim
materialom, a nasledne sa opét musia zatvorit. Na tento i¢el musia dopravné prvky
obsahovat zodpovedajuce tvarovacie ¢asti. Na to, aby zname dopravné prvky boli
schopné splinit vSetky vySSie uvedené ﬂldhy, vyzaduju viac alebo menej zlozité
kons§trukEné ¢leny, ktoré maju zodpovedajlce rozmery.

V takzvanom radovom indexovacom stroji sa suasne spractvaju viaceré
vrecka v radoch, rozprestierajicich sa v smere, prieénom k smeru dopravy. Na
tento Udel su vytvorené dopravné prostriedky, ktoré preruSovane vedu féliové
vrecka v zodpovedajucich dopravnych prvkoch cez stanovistia spracovania. Poéas
éinnosti je kazdé z viacerych féliovych vreciek umiestnené na dopravnych

prostriedkoch v jednom rade v smere, prieénom k smeru pohybu, a vedla seba.
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Takyto rad sa vzdy podrobi Specifickemu kroku spracovania suc¢asne. Rad féliovych
vreciek, ktory nasleduje v smere pohybu, sa podrobi predchadzajucemu kroku
spracovania. Vzdialenost medzi jednotlivymi dopravnymi prvkami na prepravnych
prostriedkoch sa teda prisposobi vzdialenosti jednotlivych stanovist spracovania na
jednej strane a rozmerom dopravnych prostriedkov na druhej strane.

V znamom pliniacom stroji su dopravné prvky, spolu s féliovymi vreckami,
umiestnenymi v nich, vedené dopravnymi prostriedkami najprv pod otvaracim
stanovi§tom, plniacim stanoviStom a zatvaracim stanovistom. V dalSom priebehu
sa foliové vreckd dodaju na chladiace stanoviSte na ochladenie vreciek po ich
naplneni, napriklad hortcim plniacim materialom.

Aby sa dostatoéne ochladili, foliové vreckd musia zostat na chladiacom
stanoviSti dostatodne dlhy ¢as. Na tento u&el dopravné prostriedky musia byt v
¢innosti bud s dostatoéne pomalym chodom alebo nespojito, ¢o vedie k
neziaducemu znizeniu celkového vykonu. Ked sa féliové vreckda dodavaju na
chladiace stanoviste v dopravnych prvkoch, vyZzaduje sa velky pocet takychto
dopravnych prvkov. Pretoze tieto dopravné prvky majd, ako sme opisali, zlozZitu
konstrukciu so zodpovedajacimi tvarovacimi astami, takyto stroj na pinenie nadob
je drahy.

Cielom tohto vynalezu je poskytnut plniaci stroj pre ohybné foliové vrecka,
ktory je napriek vysokému vykonu jednoduchy a teda nie drahy, najmd s ohfadom
na jeho vyrobu.

Tento ciel sa dosiahne generickym plniacim strojom pre féliové vrecka

Podstata vynalezu

Predmetom vynalezu je piniaci stroj, v ktorom dopravné prostriedky zahrnuijt
prvé prepravné prostriedky, zahrnujace viaceré prvé dopravné prvky na dodévanie
foliovych vreciek na otvaracie stanoviste, plniace stanoviste a zatvaracie stanoviste,
a druhé prepravné prostriedky, zahrnujiuce viaceré druhé dopravné prvky na

dodavanie féliovych vreciek na chladiace stanoviste, a prenosové stanovi$te na
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prenesenie féliovych vreciek z prvych prepravnych prostriedkov na druhé prepravné
prostriedky.

Pomocou dvoch nezavislych prepravnych prostriedkov je mozné individualne
nastavit rychlost alebo chod, s ktorou st foliové vrecka vedené cez zodpovedajlice
stanovistia spracovania a chladiace stanoviste. Rychlej§i indexovy chod, ktory je
napriklad mozny pri otvaracom, plniacom a zatvaracom stanovisti, nemusi
nevyhnutne znamenat' rychly indexovy chod alebo vysoku rychlost, ked féliové
vrecka prechadzaju cez chladiace stanoviSte. Naviac, druhé dopravné prvky
druhych prepravnych prostriedkov méZzu mat jednoduch8iu konStrukciu, pretoze
funkcie otvarania alebo zatvarania sa uZz na chladiacom stanovisti nemusia
vykonavat. Fdliové vrecka st na chladiacom stanovisti uz naplnené, takze uz maju
tiez dostatoénl vlastnl stabilitu a v dopravnych prvkoch nemusia byt vytvorené
drahé pridrzovacie zariadenia. Tym sa umozni, aby druhé dopravné prvky, ktoré
dodavaju foliové vrecka na chladiace stanoviSte, mali jednoduchSiu konstrukciu,
takZze poéet nevyhnutnych dopravnych prvkov so zlozZitou konstrukciou sa méze
znacne znizit.

Druhé prepravné prostriedky sa s vyhodou prevadzkuju pri niz8ej rychlosti
nez prvé prepravné prostriedky. NizSia rychlost druhych prepravnych prostriedkov
znamena dlhs§iu dobu zotrvania féliovych vreciek v oblasti chladiaceho stanovista,
¢o zvySuje efektivnost chladenia.

V dalSom vyhodnom variante st druhé dopravné prvky druhych prepravnych
prostriedkov odsadené od seba s menSou vzdialenostou v smere prepravy nez prvé
dopravné prvky v prvych prepravnych prostriedkoch. Ked st druhé prepravné
prostriedky v &innosti s mensou rychlostou nez prvé prepravné prostriedky, da sa
menSou vzdialenostou zarudit, ze foliové vrecka, ktoré sa dodavaju vysSou
rychlostou prvymi prepravnymi prostriedkami, sa dopravia pre¢ druhymi
prepravnymi prostriedkami napriek znizenej rychlosti. Tymto spdsobom je mozné
prevadzkovat stroj s vefmi vysokym vykonom, priCom tento je v podstate
definovany indexovacou rychlostou prvych prepravnych prostriedkov. Chladiaca

oblast potom nebude mat Ziadne &asti, znizujace vykon.
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Vo vyhodnom variante je prevadzkova vySka otvaracieho stanovista,
plniaceho stanovi§ta a zatvaracieho stanovi$ta nastavitelna, aby sa zariadenie
prisposobilo foliovym vreckam s roznymi vySkami.

Vo zvlast vyhodnom uskutoéneni plniaci stroj zahrnuje v prechodovej oblasti
medzi prvymi a druhymi prepravnymi prostriedkami ploSinu. Takato ploSina
umoziiuje fahk( Gdrzbu a monitorovanie jednotlivych stanovist spracovania alebo
operacii.

V jednom uskuto€neni prenosové stanoviste zahrnuje zvisle nastavitelné a
boéne posuvné prvky, ktoré drzia prichytky, pomocou ktorych su féliové vrecka
prepravované z prvych prepravnych prostriedkov k druhym prepravnym
prostriedkom. Na tento ucel je s vyhodou vytvorena automaticka kontrola.

Dal$im predmetom vynalezu je spdsob otvarania, plnenia, zatvarania a
chladenia foliovych vreciek, pri ktorom fdliové vrecka sa dodavaju na otvaracie
stanovi$te, plniace stanoviste, zatvaracie stanoviSte s prvou rychlostou a prvou
vzdialenostou v smere prepravy, a foliové vreckd sa dodavaji na chladiace
stanoviste s druhou rychlostou a druhou vzdialenostou v smere prepravy, pricom
prva vzdialenost je vaéSia nez druha vzdialenost a prva rychlost je vacsia nez
druha rychlost.

Jedno uskutocnenie plniaceho stroja podfa tohto vynalezu a jeho funkciu

teraz opiSeme s odkazom na obrazky.

Prehlfad obrazkov na vykresoch

Obr. 1 je schematicky bo&ny pohlad na plniaci stroj podfa tohto vynalezu; a
Obr. 2 je schematicky boény pohfad, znazorfiujuci prechodovi oblast

plniaceho stroja podfia tohto vynalezu.

Priklady uskuto&nenia vynalezu

Znazornené uskutoénenie zahrnuje zasobnik 7 vreciek, otvaracie stanoviste

8, plniace stanoviste 9 a zatvaracie stanoviste 10, ktoré st usporiadané nad prvymi
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prepravnymi prostriedkami 6. Prepravné prostriedky 6 slizia.na dodavanie radov
foliovych vreciek 1 na uvedené stanoviStia spracovania. PretoZe obr. 1 je bo¢ny
pohfad, je mozné vidiet len prvé féliové vrecko radu. Kazdé jednotlivé stanoviste
spracovania sa rozprestiera pozdiz celého radu féliovych vreciek.

Foliové vreckd 1, ktoré su ako také zname, pozostavaji napriklad z
laminovanej hlinikovej félie. Dve vrstvy alebo folie si spolu stavené na troch
stranach, zatial ¢o na Stvrtej strane sa pouzZije spodkova ¢ast. Foliové vrecko je tym
zvacsené smerom nadol, aby sa vytvoril povrch na postavenie. V nenapinenom
stave je horny okraj vrecka 1 eSte nezataveny.

Dopravné prvky 2 st umiestnené na prepravnych prostriedkoch 6 v urditej
vzdialenosti od seba v smere prepravy. Jednotlivé dopravné prvky zahrnuju
tvarované Casti 2a, ktoré su ako také zname, a ktoré slizia na drzanie féliovych
vreciek vo vzpriamenej polohe a na podporenie otvaracich a zatvaracich operacii.
Prepravné prostriedky 6, zahrnujice dopravné prvky 2, obiehaju okolo
vychylovacich koliesok 17, &im vytvaraja nekoneény pas.

Otvaracie stanoviste 8, plniace stanoviste 9 a zatvaracie stanoviste 10 su
pripevnené k ramu 16, ktory je zvisle nastavitelny. Za zatvaracim stanovistom 10
nasleduje prenosové stanoviSte 11, ktoré prenasa zatvorené féliové vrecka k

druhym prepravnym prostriedkom 5.

Tieto druhé prepravné prostriedky 5
prechadzaji cez chladiace stanoviste 12, ktoré je napriklad vytvorené chladiacimi
prostriedkami ventilaéného typu. Mézu tu vSak byt vytvorené aj iné chladiace
mechanizmy, napriklad zodpovedajtice chladiace zény alebo chladiace prostriedky
13 vodného typu. Obr. 1 je schematicky pohfad, znézoriiujici napriklad chladiace
prostriedky 13 ventilaéného typu.

Druhé prepravné prostriedky 5 maju k sebe pripevnené dopravné prvky 3,
ktoré su od seba odsadené v smere prepravy o vzdialenost b, ktora je mensia nez
vzdialenost a dopravnych prvkov 2 v prvych prepravnych prostriedkoch 6. Druhymi
prepravnymi prostriedkami 5 je nekoneény pés, ktory sa vracia okolo vychyfovacich
val¢ekov 18. Za chladiacim stanovi§tom 12 nasleduje odstrafiovacie zariadenie 14.

Tak prvé, ako aj druhé dopravné prvky (2, 3) su usporiadané v radoch vedia

seba, pricom boény pohfad na obr. 1 z nich ukazuje len prislusny prvy prvok.
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Foéliové vrecka, ktoré su vedené v takomto rade dopravnych prvkov vedla seba cez
stanovistia spracovania, su podrobené spracovaniu na prisluSsnych stanovistiach
spracovania sucasne. Kvoéli jednoduchosti obrazky neznazorfiuju vSetky dopravné
prvky, ktoré si dodavané jeden po druhom stanovistia spracovania. Dopravné
prvky, ktoré nie su znazornené, su napriklad oznadené preruSovanou ciarou v
druhych prepravnych prostriedkoch.

V prenosovej oblasti medzi prvymi a druhymi prepravnymi prostriedkami je
umiestnena plosina 15 na udrzbu a monitorovanie nad prenosovym zariadenim 11.

Smery pohybu tak prvych prepravnych prostriedkov 6

ako aj druhych
prepravnych prostriedkov 5 st naznagené Sipkami.

Obr. 2 je schematicky pohfad, znazorfiujaci podrobny Usek z obr. 1 s
prenosovym stanovistom 11.

Vodorovne pohyblivé nosné prvky 20 si umiestnené na nosic¢i 19. Tieto
nosné prvky 20 maju na sebe pripevnené zvisle nastavitelné prvky 21, za spodnymi
koncami ktorych nasleduju prichytky 22a, 22b, ktoré slGzia na prichytenie féliovych
vreciek 1, 4. Tymito zvisle nastavitefnymi prvkami 21 sG napriklad pneumatické
valce alebo otacavé vretena, ktoré maju zodpovedajico zavitmi vybavené protikusy.
Iné usporiadania su tieZ mozné. DalSie prvky zodpovedaju prvkom, opisanym s
odkazom na obr. 1, a su oznacene tymi istymi odkazovymi znackami. Pohyb
jednotlivych prvkov a féliovych vreciek v prechodovej oblasti je tiez oznaceny
Sipkami.

Teraz vysvetlime spdsob &innosti opisaného uskutonenia. Cinnost je
opisana s odkazom na foliové vrecko jedného radu, ktory prechadza cez stanovistia
spracovania. - '

Prazdne féliové vrecko vezme dopravny prvok 2 zo zasobnika 7 nejakym
mechanizmom (blizSie neznazornenym), napriklad sacim mechanizmom. V
znazornenom uskutocneni je féliové vrecko vedené vo vzpriamenej polohe v
dopravnom prvku. Vo svojej vzpriamenej polohe je drzané prvkami 2a. Foliové
vrecko je vedené k otvaraciemu stanovistu 8 indexovanym pohybom prepravnych
prostriedkov 6. Na tomto otvaracom stanovisti 8 sa féliové vrecko nafikne pomocou

malej zavedenej rurky. Aby bolo mozné zaviest fikaciu rurku, féliové vrecko sa
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musi trochu otvorit na svojom hornom okraiji. Tato otvaracia operacia sa naprikiad
uskuto€ni sacim zariadenim (neznazornené na obr. 1), ktoré boéne zabera s
hornym okrajom féliového vrecka, ¢im ho oddeli. Foliové vrecko, ktoré sa tak
naftkne, sa dalej dopravi k plniacemu stanovistu 9. HorGci material, napriklad
néapoj, sa normalne pini na tomto stanoviti. O jeden krok neskér sa féliové vrecko,
naplnené tymto spésobom, umiestni pod zatvaracie stanoviste 10. Aby sa horny
okraj féliového vrecka dal zatavit na zatvaracom stanovisti, horné okraje bo¢ného
povrchu sa musia opat presunut k sebe. Tento pohyb sa da dosiahnut napriklad
uvolnenim sacich zariadeni, ktoré zabezpeduja, aby foliové vrecka boli otvorené na
otvaracom stanovisti 8. Otvaracie stanoviste, plniace stanoviste a tiez zatvaracie
stanoviSte sa daju prispésobit o do vySky réznym vreckam. Na tento Ucel je
vytvoreny nastavitelny ram 16. Po zatvoreni na zatvaracom stanovisti 10 sa foliové
vrecka presunu prenosovym zariadenim 11 z prvych prepravnych prostriedkov 6 k
druhym prepravnym prostriedkom 5. Dopravné prvky 2 prvych prepravnych
prostriedkov sa vratia pomocou vychylovacich valéekov 17 na prevzatie nového
foliového vrecka zo zasobnika 7.

Obr. 2 znazoriiuje, ako je konstruované prenosové zariadenie v tomto
uskutoéneni. Celé prenosové zariadenie 11, ktoré zahrnuje pohony prichytiek 22a,
22b, zvisle nastavitefné prvky 21 a nosné prvky 20, je riadené pocitatom na
riadenie procesu. Foliové vreckd 1 sa prvymi prepravnymi prostriedkami 6 v
nosnych prvkoch 2 vloZia do prenosového zariadenia 11. Na tomto mieste prichytky
22a zachytavaju féliové vreckd 1 v hornej Casti. Zvisle nastavitelné prvky 21
‘pohybuja foliovymi vreckami nahor, zatial o sa suasne zaéne vodorovny pohyb
nosnych prvkov 20 na nosnej kolajnicke 19. Tak zvisly pohyb zvisle nastavitefnych
prvkov 21, ako aj vodorovny pohyb nosnych prvkov 20 st spdsobené pohonmi,
ktoré st ovliadané automatickou kontrolnou jednotkou prenosového zariadenia 11.
Na tento Uéel st vytvorené hnacie prostriedky (explicitne neznazornené na obr. 2),
napriklad pneumatické valce alebo vretenové prevody, fungujice spésobom, ktory
je ako taky znamy.

Tak ako na ostatnych stanovistiach spracovania sa rady féliovych vreciek

sucasne spracuvaja v prenosovom zariadeni. Féliové vrecka sa presunt do oblasti
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druhych prepravnych prostriedkov 5 vodorovnym pohybom nosného prvku 20
koflajnicky 19. Vrecka sa tam ulozia do dopravnych prvkov 3 druhych prepravnych
prostriedkov 2 znizenim zvisle nastavitelnych prvkov 21. Prichytky 22b sa otvoria,
¢éim sa uvolnia féliové vreckd do dopravnych prvkov 3 druhych prepravnych
prostriedkov 5.

Druhé prepravné prostriedky 5 presund naplnené féliové vrecka 4 na
chladiace stanoviste 13 ventilatného typu. Rychlost druhych prepravnych
prostriedkov 5 je niZSia nez rychlost prvych prepravnych prostriedkov 6. Aby sa
zachovala rychlost prvych prepravnych prostriedkov 6 pri druhych prepravnych
prostriedkoch 5, vzdialenost b medzi jednotlivymi dopravnymi prvkami 3 na druhych
prepravnych prostriedkoch 5 je menSia v smere prepravy nez vzdialenost a medzi
jednotlivymi dopravnymi prvkami 2 na prvych prepravnych prostriedkoch 6. Znizena
rychlost druhych prepravnych prostriedkov 5 sa tym da kompenzovat. Pretoze
féliové vrecka 4 na druhych prepravnych prostriedkoch 5§ uz st v naplnenom stave
a teda su dostatocne stabilné, netreba urobit Ziadne obtazné opatrenia na udrzanie
vreciek vo zvislej polohe. V ddésledku toho mézu mat druhé dopravné prvky 3 na
druhych prepravnych prostriedkoch 5 menej zlozitd konstrukciu, vyZzadujicu menej
priestoru nez prvé dopravné prvky 2 na prvych prepravnych prostriedkoch 6. Ako je
znazornené na obr. 2, dopravnymi prvkami 3 druhych prepravnych prostriedkov 5
mé6zu byt jednoduché prvky profilu U.

Obr. 1 zasa znazoriiuje, ako druhé prepravné prostriedky 5 vedu rady
foliovych vreciek 4 cez chladiace stanoviSte 12. V désledku zniZenej rychlosti
druhych prepravnych prostriedkov 5 st foliové vrecka 4 umiestnené v chladenej
‘oblasti dostatoéne dlhti dobu, hoci chladiace stanovi§te 12 ako celok je urobené
kratSie nez chladiace stanovistia v plniacich strojoch doterajSieho stavu techniky.

Napokon, na konci chladiaceho stanovista 12 sa rady féliovych vreciek
odstrania na odstrafiovacom stanovisti 14 z druhych prepravnych prostriedkov 5
sposobom, ktory tu dalej nie je zaujimavy, na dalSiu dopravu alebo na ucely
balenia.

Plniaci stroj podla tohto vynalezu, ktory zahrnuje dvoje samostatnych

prepravnych prostriedkov 5, 6, dovoluje individualne oviadanie rychlosti, ktorou sa
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féliové vrecka dodavaju na jednotlivé stanoviStia spracovania a na chladiace
stanoviSte. Napriklad sa tymto da dosiahnut nizSia rychlost v oblasti chladiaceho
stanovi§ta bez toho, aby sa zniZila indexovacia rychlost v oblasti otvaracieho,
plniaceho alebo zatvaracieho stanovista. Pretoze pre chladiaci krok s vytvorené
samostatné prepravné prostriedky a pretoZze prepravné prvky znacne jednoduchej
konstrukcie postaduji na samostatné prepravné prostriedky, pocet zlozitych
dopravnych prvkov, ktoré su v stroji potrebné, sa celkove zniZi, pretoZe zloZité prvky
sa vyZaduju len v oblasti prvych prepravnych prostriedkov pre stanovistia, ktorymi
sa prechadza.

Celkove sa teda tento stroj da vyrobit s podstatne znizenymi nakladmi, ale
napriek tomu vykazuje porovnatelny vykon a v konecnej analyze stroj tiez vyzaduje

menej prace na Gdrzbe nez zname stroje.
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PATENTOVE NAROKY .

1. Plniaci stroj pre ohybné féliové vrecka, obsahujici dopravné prostriedky,
zahrnujice viaceré dopravné prvky pre foliové vreckd, na dodavanie féliovych
vreciek na otvaracie stanoviSte, piniace stanoviSte, zatvaracie stanoviste a
chladiace stanovi§te, vyznacdujuci sa tym, Ze dopravné prostriedky
obsahuji prvé prepravné prostriedky (6), zahrnujuce viaceré prvé dopravné prvky
(2) na dodanie féliovych vreciek (1) na otvaracie stanoviste (8), plniace stanoviste
(9) a zatvaracie stanoviste (10), a druhé prepravné prostriedky (13), zahrnujice
viaceré dopravné prvky (3) na dodavanie féliovych vreciek (4) na chladiace
stanoviste (12), a Ze prenosové stanoviste (9) je vytvorené na prenaSanie foliovych
vreciek (1, 4) z prvych prepravnych prostriedkov (6) k druhym prepravnym

prostriedkom (5).

2. Piniaci stroj podla naroku 1, vyznadéujuci sa ty m, Zze druhé
prepravné prostriedky pracuju s nizSou rychlostou nez prvé prepravné prostriedky

(6).

3. Plniaci stroj podla naroku 2, vyznadujuci sa tym, Zzedruhé
dopravné prvky (3) druhych prepravnych prostriedkov (5) st odsadené od seba o
mens$iu vzdialenost (b) v smere prepravy nez prvé dopravné prvky (2) prvych

prepravnych prostriedkov (6).

4. Plniaci stroj podfa ktoréhokofvek z preddhédzajﬁcich narokov,vyzna-
dujuci sa tym, ze druhymi dopravnymi prostriedkami (3) st jednoduché

nosné prvky tvaru U.

5. Plniaci stroj podfa ktoréhokolvek z narokov 1 az4,vyznaéujlici sa
t y m, Ze vy$ka otvaracieho stanovista (8), piniaceho stanovista (9) a zatvaracieho

stanovista (10) je menitelna.
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6. Plniaci stroj podfa ktoréhokolvek z narokov 1 az5,vyznacujuci sa
t y m, Ze zahrnuje plosinu (15) v prechodovej oblasti z prvych prepravnych

prostriedkov (6) na druhé prepravné prostriedky (5).

7. Plniaci stroj podfa ktoréhokofvek z narokov 1 az6,vyznacéujuci sa
t y m, Zze prenosové stanoviSte (11) obsahuje zvisle nastaviteiné a bocne
posuvatelné prvky (21), ktoré drzia prislusné prichytky (22a, 22b), pomocou ktorych
sa féliové vrecka (1, 4) mézu prepravovat z prvych prepravnych prostriedkov (6) na

druhé prepravné prostriedky (5).

8. Plniaci stroj podfa naroku 7, vyznacdujuci sa tym, Ze obsahuje

automatickt kontrolna jednotku pre prvky prenosového stanovista (11).

9. Spobsob otvarania, plnenia, zatvarania a chladenia féliovych vreciek, v y -
znacujlci sa tym, ze féliové vrecka (1, 4) sa dodavaju na otvaracie
stanoviste (8), plniace stanoviSte (9), zatvaracie stanoviste (10) s prvou rychlostou
a prvou vzdialenostou (a) v smere prepravy, a Ze féliové vrecka (1, 4) sa dodavaju
na chladiace stanoviste (12) s druhou rychlostou a druhou vzdialenostou (b) v
smere prepravy, pricom prva vzdialenost (a) je vacSia nez druha vzdialenost (b) a

prva rychlost je vacsia nez druha rychlost.
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