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Fig. 4

(57) Abstract: The invention proceeds from a damping unit having at least one run-on element (12) which is intended to damp at
least one armature longitudinal vibration ot an electric motor in at least one operating state, and which has at least one hollow space
(14) for damping the at least one armature longitudinal vibration of the electric motor in at least one operating state and at least one
first injection-moulded element (16) and at least one second injection-moulded element (18). It is proposed that the at least one
hollow space (14) is arranged at least substantially in the at least one first injection-moulded element (16) or in the at least one
second injection-moulded element (18).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht aus von Dampfungseinheit mit zumindest einem Anlaufelement (12), das zu einer
Dampfung zumindest einer Ankerldngsschwingung eines Elektromotors in zumindest einem Betriebszustand vorgesehen ist, und das
zumindest einen Hohlraum (14) zu einer Dampfung der zumindest einen Ankerldngsschwingung des Elektromotors in zumindest
einem Betriebszustand und zumindest ein erstes Spritzgusselement (16) und zumindest ein zweites Spritzgusselement (18) aufweist.
Es wird vorgeschlagen, dass der zumindest eine Hohlraum (14) zumindest im Wesentlichen in dem zumindest einen ersten
Spritzgusselement (16) oder in dem zumindest einen zweiten Spritzgusselement (18) angeordnet ist.
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Beschreibung

Dampfungseinheit

Stand der Technik

Es ist bereits eine Dadmpfungseinheit nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 vorge-
schlagen worden.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einer Dampfungseinheit mit zumindest einem Anlaufele-
ment, das zu einer Dampfung zumindest einer Ankerlangsschwingung eines Elektro-
motors in zumindest einem Betriebszustand vorgesehen ist, und das zumindest einen
Hohlraum zu einer Dampfung der zumindest einen Ankerldngsschwingung des Elek-
tromotors in zumindest einem Betriebszustand und zumindest ein erstes Spritzguss-
element und zumindest ein zweites Spritzgusselement aufweist.

Es wird vorgeschlagen, dass der zumindest eine Hohlraum zumindest im Wesentlichen
in dem zumindest einen ersten Spritzgusselement oder in dem zumindest einen zwei-
ten Spritzgusselement angeordnet ist. Das zumindest eine Anlaufelement ist vorzugs-
weise zumindest teilweise als Anlaufscheibe ausgebildet. Es sind jedoch auch andere,
einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltungen des zumindest einen An-
laufelements denkbar. Unter einer ,Dampfung” soll in diesem Zusammenhang insbe-
sondere verstanden werden, dass das zumindest eine Anlaufelement und/oder der
zumindest eine Hohlraum dazu vorgesehen sind/ist, Vibrationen und/oder Schwingun-
gen in Form einer Bewegungsenergie in Warmeenergie umzuwandeln und somit ins-
besondere eine Schwingungsilibertragung zwischen dem Elektromotor und zumindest
einem Geh&use eines Heiz- und/oder Klimageblases, das den Elektromotor umfasst, in
einem Betriebszustand zu verringern bzw. zu dampfen. Das zumindest eine Anlauf-
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element weist, insbesondere in einem an den zumindest einen Hohlraum angrenzen-
den Bereich, vorzugsweise ein Elastizitdtsmodul auf, das kleiner ist als 500 N/mm?,
bevorzugt kleiner als 100 N/mm? und besonders bevorzugt kleiner als 50 N/mm?. Das
zumindest eine Anlaufelement ist, insbesondere in einem an den zumindest einen
Hohlraum angrenzenden Bereich, insbesondere um mehr als 0,1 mm, bevorzugt um
mehr als 0,5 mm und besonders bevorzugt um mehr als 1 mm elastisch komprimier-
bar.

Unter einer ,Ankerlangsschwingung“ soll in diesem Zusammenhang insbesondere ei-
ne, insbesondere oszillierende, Bewegung eines Ankerelements des Elektromotors
verstanden werden, die zumindest eine Komponente aufweist, die parallel zu einer
Rotationsachse des Elektromotors angeordnet ist. Die Ankerlangsschwingung entsteht
vorzugsweise in einem Betriebszustand des Elektromotors. Das Ankerelement des
Elektromotors ist vorzugsweise drehbar gelagert und in einem Betriebszustand des
Elektromotors, insbesondere relativ zu einer Statoreinheit, rotierend antreibbar ausge-
bildet. Unter ,vorgesehen® soll insbesondere speziell ausgestaltet, ausgelegt und/oder
ausgestattet verstanden werden. Darunter, dass ein Objekt zu einer bestimmten Funk-
tion vorgesehen ist, soll insbesondere verstanden werden, dass das Objekt diese be-
stimmte Funktion in zumindest einem Anwendungs- und/oder Betriebszustand erfillt
und/oder ausflhrt.

Unter einem ,Hohlraum* soll in diesem Zusammenhang insbesondere ein rdumlicher,
insbesondere immaterieller, Bereich des zumindest einen Anlaufelements verstanden
werden, der von dem zumindest einen Anlaufelement zumindest nahezu vollstandig
umschlossen und von einer Grundporositat eines Materials oder Materialgemischs des
zumindest einen Anlaufelements verschieden ausgebildet ist. Der zumindest eine Hohl-
raum weist eine Haupterstreckung auf, die insbesondere zumindest doppelt, vorzugs-
weise zumindest dreimal, bevorzugt zumindest fliinfmal und besonders bevorzugt zu-
mindest zehnmal so grof ist, wie eine durchschnittliche Porengrée der Grundporositat
eines Materials oder Materialgemischs des zumindest einen Anlaufelements. Die
Haupterstreckung des zumindest einen Hohlraums betrégt insbesondere zumindest

1 mm, vorzugsweise zumindest 5 mm, bevorzugt zumindest 1 cm und besonders be-
vorzugt zumindest 5 cm.

Unter einem ,Spritzgusselement” soll in diesem Zusammenhang insbesondere ein
Element verstanden werden, das zumindest teilweise, vorzugsweise zumindest nahezu
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vollsténdig in einem Spritzgussverfahren hergestellt und/oder geformt ist. Das Spritz-
gusselement ist vorzugsweise zumindest teilweise, vorzugsweise zumindest nahezu
vollstandig aus zumindest einem Kunststoff gebildet.

Unter ,zumindest im Wesentlichen in einem Element angeordnet soll in diesem Zu-
sammenhang insbesondere verstanden werden, dass der zumindest eine Hohlraum
insbesondere zu zumindest 50 %, vorzugsweise zu zumindest 70 %, bevorzugt zu zu-
mindest 90 % und besonders bevorzugt zu zumindest 98 % von dem Material oder
Materialgemisch des zumindest einen Anlaufelements, insbesondere in zumindest zwei
Raumrichtungen, vorzugsweise in drei Raumrichtungen betrachtet, umschlossen ist.

Durch die erfindungsgemafie Ausgestaltung der Dampfungseinheit kénnen auf vorteil-
haft einfache Weise eine Ankerlangsschwingung des Ankerelements des Elektromo-
tors in einem Betriebszustand gedampft und Laufgerausche des Elektromotors redu-
ziert werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass der zumindest eine Hohlraum zumindest teilweise
entlang einer Umfangsrichtung des Anlaufelements angeordnet ist. Unter ,entlang ei-
ner Umfangsrichtung“ soll in diesem Zusammenhang insbesondere verstanden wer-
den, dass sich eine Haupterstreckung des zumindest einen Hohlraums zumindest zu
einem GroBteil zumindest nahezu parallel zu der Umfangsrichtung des zumindest ei-
nen Anlaufelements angeordnet ist. Dadurch kann eine vorteilhaft kompakte Ausgestal-
tung des zumindest einen Anlaufelements erreicht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass der zumindest eine Hohlraum zumindest teil-
weise ringférmig ausgebildet ist. Unter ,ringférmig“ soll in diesem Zusammenhang ins-
besondere verstanden werden, dass der zumindest eine Hohlraum einen Querschnitt
in einer Ebene, die parallel zur Haupterstreckung des zumindest einen Hohlraums ver-
lauft, aufweist, der eine kreisringférmige Kontur aufweist. Dadurch kann eine konstruk-
tiv einfache und bevorzugt kostengiinstige Ausgestaltung des zumindest einen Anlauf-
elements erreicht werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass die Dampfungseinheit zumindest zwei Anlaufelemen-
te umfasst, die zu einer Dampfung zumindest einer Ankerlangsschwingung eines Elek-
tromotors in zumindest einem Betriebszustand vorgesehen sind. Dadurch kann auf
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vorteilhaft einfache Weise eine bevorzugt effektive Ddmpfung der Ankerlangsschwin-
gung des Elektromotors in zumindest einem Betriebszustand erreicht werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass das zumindest eine erste Spritzgusselement und das
zumindest eine zweite Spritzgusselement zumindest teilweise fest miteinander verbun-
den sind. Unter ,fest verbunden® soll in diesem Zusammenhang insbesondere verstan-
den werden, dass das zumindest eine erste Spritzgusselement und das zumindest eine
zweite Spritzgusselement insbesondere verliersicher, vorzugsweise unldsbar bzw. nur
durch eine Zerstérung trennbar, miteinander verbunden sind. Das zumindest eine erste
Spritzgusselement und das zumindest eine zweite Spritzgusselement kénnen zumin-
dest teilweise form-und/oder kraftschllissig miteinander verbunden sein, wobei eine
Haltekraft zwischen dem zumindest einen ersten Spritzgusselement und dem zumin-
dest einen zweiten Spritzgusselement vorzugsweise durch einen geometrischen Ein-
griff der Bauteile ineinander und/oder eine Reibkraft zwischen den Bauteilen tbertra-
gen wird. In einem besonders bevorzugten Ausfihrungsbeispiel sind das zumindest
eine erste Spritzgusselement und das zumindest eine zweite Spritzgusselement zu-
mindest teilweise stoffschliissig miteinander verbunden. Unter ,stoffschliissig verbun-
den® soll insbesondere verstanden werden, dass das zumindest eine erste Spritzguss-
element und das zumindest eine zweite Spritzgusselement durch atomare oder mole-
kulare Kréfte zusammengehalten werden, wie beispielsweise beim Léten, SchweiBen,
Kleben und/oder Vulkanisieren. Dadurch kann eine vorteilhaft robuste und bevorzugt
zuverlassige Ausgestaltung des zumindest einen Anlaufelements erreicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass das zumindest eine erste Spritzgusselement und das
zumindest eine zweite Spritzgusselement zumindest teilweise einstlickig ausgebildet
sind. Unter ,einstlckig® soll in diesem Zusammenhang insbesondere zumindest stoff-
schlissig verbunden verstanden werden, beispielsweise durch einen SchweiBprozess,
einen Klebeprozess, einen Anspritzprozess und/oder einen anderen, dem Fachmann
als sinnvoll erscheinenden Prozess, und/oder vorteilhaft in einem Stiick geformt ver-
standen werden, wie beispielsweise durch eine Herstellung aus einem Guss und/oder
durch eine Herstellung in einem Ein- oder Mehrkomponentenspritzverfahren und vor-
teilhaft aus einem einzelnen Rohling. Vorzugsweise sind das zumindest eine erste
Spritzgusselement und das zumindest eine zweite Spritzgusselement zumindest teil-
weise in einem, insbesondere mehrstufigen, Spritzgussverfahren hergestellt. Dadurch
kann eine vorteilhaft einfache Ausgestaltung des zumindest einen Anlaufelements er-
reicht werden.
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Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das zumindest eine Anlaufelement zumindest
einen ultraschallbearbeiteten Kontaktbereich zwischen dem zumindest einen ersten
Spritzgusselement und dem zumindest einen zweiten Spritzgusselement umfasst. Un-
ter einem ,Kontaktbereich“ soll in diesem Zusammenhang insbesondere ein Bereich
verstanden werden, in dem sich das zumindest eine erste Spritzgusselement und das
zumindest eine zweite Spritzgusselement direkt kontaktieren und in dem das zumin-
dest eine erste Spritzgusselement und das zumindest eine zweite Spritzgusselement
vorzugsweise verbunden sind. Unter ,ultraschallbearbeitet” soll in diesem Zusammen-
hang insbesondere verstanden werden, dass der Kontaktbereich zumindest teilweise
mittels eines Ultraschallverfahrens, insbesondere mittels eines Ultraschallschwei3ver-
fahrens, insbesondere zur Erhéhung einer Adhé&sion zwischen dem zumindest einen
ersten Spritzgusselement und dem zumindest einen zweiten Spritzgusselement in dem
Kontaktbereich bearbeitet ist. Alternativ oder zusatzlich sind jedoch auch andere, ei-
nem Fachmann als sinnvoll erscheinende Verfahren zur Erhéhung der Adhé&sion zwi-
schen dem zumindest einen ersten Spritzgusselement und dem zumindest einen zwei-
ten Spritzgusselement in dem Kontaktbereich denkbar. Dadurch kann auf vorteilhaft
einfache Weise eine bevorzugt sichere und zuverlassige Verbindung zwischen dem
zumindest einen ersten Spritzgusselement und dem zumindest einen zweiten Spritz-
gusselement erreicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass der zumindest eine Hohlraum zumindest in einem
montierten Zustand zumindest im Wesentlichen luftdicht ausgebildet ist. Unter ,zumin-
dest im Wesentlichen luftdicht” soll in diesem Zusammenhang insbesondere verstan-
den werden, dass ein Fluidaustausch, insbesondere ein Luftaustausch, zwischen dem
zumindest einen Hohlraum und einer Umgebung des zumindest einen Anlaufelements
insbesondere weniger als 0,1 /., vorzugsweise weniger als 0,05 Y, bevorzugt weniger
als 0,01 ", und besonders bevorzugt weniger als 0,001 '/, betragt. Dadurch kénnen ein
Fluidpolster, insbesondere ein Luftpolster innerhalb des zumindest einen Hohlraums
und somit bevorzugt gute Dampfungseigenschaften des zumindest einen Anlaufele-
ments erreicht werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass das zumindest eine erste Spritzgusselement und das
zumindest eine zweite Spritzgusselement zumindest teilweise aus einem gleichen Ma-
terial gebildet sind. Dadurch kénnen eine konstruktiv einfache und bevorzugt kosten-
glnstige Ausgestaltung des zumindest einen Anlaufelements erreicht werden.
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Ferner wird vorgeschlagen, dass das zumindest eine Anlaufelement zumindest ein
Verzahnungselement umfasst, das zumindest teilweise zu einer formschliissigen Kopp-
lung zwischen dem zumindest einen ersten Spritzgusselement und dem zumindest
einen zweiten Spritzgusselement vorgesehen ist. Unter einer ,formschliissigen Kopp-
lung“ soll in diesem Zusammenhang insbesondere verstanden werden, dass aneinan-
derliegende Flachen der miteinander formschliissig verbundenen Bauteile eine in
Normalenrichtung der Flachen wirkende Haltekraft aufeinander ausiiben. Insbesondere
befinden sich das zumindest eine erste Spritzgusselement und das zumindest eine
zweite Spritzgusselement in einem geometrischen Eingriff miteinander. Dadurch kann
auf vorteilhaft einfache Weise eine bevorzugt sichere und zuverlédssige Verbindung
zwischen dem zumindest einen ersten Spritzgusselement und dem zumindest einen
zweiten Spritzgusselement erreicht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das zumindest eine Verzahnungselement zu-
mindest teilweise einstlickig mit dem zumindest einen ersten Spritzgusselement oder
dem zumindest einen zweiten Spritzgusselement ausgebildet ist. Unter ,einstlickig” soll
in diesem Zusammenhang insbesondere zumindest stoffschliissig verbunden verstan-
den werden, beispielsweise durch einen SchweiBprozess, einen Klebeprozess, einen
Anspritzprozess und/oder einen anderen, dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden
Prozess, und/oder vorteilhaft in einem Stlick geformt verstanden werden, wie bei-
spielsweise durch eine Herstellung aus einem Guss und/oder durch eine Herstellung in
einem Ein- oder Mehrkomponentenspritzverfahren und vorteilhaft aus einem einzelnen
Rohling. Vorzugsweise sind das zumindest eine Verzahnungselement und das zumin-
dest eine erste Spritzgusselement oder das zumindest eine zweite Spritzgusselement
zumindest teilweise in einem Spritzgussverfahren hergestellt. Dadurch kann eine vor-
teilhaft einfache Ausgestaltung des zumindest einen Anlaufelements erreicht werden.

Zudem wird ein Elektromotor mit zumindest einer Ankerwelle, mit zumindest einem
Ankerelement, mit zumindest einem Kommutator, mit zumindest einem ersten Lager-
element und zumindest einem zweiten Lagerelement und mit der Dampfungseinheit,
die auf der Ankerwelle zumindest teilweise zwischen dem zumindest einen ersten La-
gerelement und dem zumindest einen Ankerelement und/oder zumindest teilweise zwi-
schen dem zumindest einen Kommutator und dem zumindest einen zweiten Lagerele-
ment angeordnet ist, vorgeschlagen. Das zumindest eine erste Lagerelement und/oder
das zumindest eine zweite Lagerelement sind/ist zu einer, insbesondere drehbaren,
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Lagerung der zumindest einen Ankerwelle und insbesondere des zumindest einen An-
kerelements vorgesehen. Der Elektromotor ist dazu vorgesehen, in einem Betriebszu-
stand ein Heiz- und/oder Klimagebldse anzutreiben. Es sind jedoch auch andere, ei-
nem Fachmann als sinnvoll erscheinende Anwendungen des Elektromotors, wie bei-
spielsweise in einer Handwerkzeugmaschine, denkbar. Dadurch kann eine vorteilhaft
ruhige und bevorzugt leise Ausgestaltung des Elektromotors erreicht werden.

Ferner geht die Erfindung aus von einem Verfahren zur Herstellung der Dampfungs-
einheit.

Es wird vorgeschlagen, dass das Verfahren zumindest einen Verfahrensschritt um-
fasst, in dem zumindest ein Anlaufelement der Dadmpfungseinheit in einem zumindest
2-stufigen Spritzgussverfahren zumindest teilweise geformt wird. Unter einem ,,2-
stufigen Spritzgussverfahren” soll in diesem Zusammenhang insbesondere ein Spritz-
gussverfahren verstanden werden, bei dem in einem ersten Schritt ein erster Teil des
zumindest einen Anlaufelements und in zumindest einem weiteren Schritt zumindest
ein weiterer Teil des zumindest einen Anlaufelements geformt, insbesondere gespritzt,
wird. Dadurch kann ein vorteilhaft flexibel ausgestaltetes Anlaufelement der Damp-
fungseinheit erreicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass das Verfahren zumindest einen weiteren Verfahrens-
schritt umfasst, in dem das zumindest eine Anlaufelement zumindest teilweise mittels
eines UltraschallschweiBverfahrens behandelt wird. Unter einem ,Ultraschallschweif3-
verfahren® soll in diesem Zusammenhang insbesondere ein Verfahren zur Erhéhung
einer Adhasion zwischen dem zumindest einen ersten Spritzgusselement und dem
zumindest einen zweiten Spritzgusselement, insbesondere in dem Kontaktbereich,
mittels Schall mit einer Frequenz, die oberhalb eines Hérfrequenzbereichs des Men-
schen liegt und vorzugsweise zwischen 16 kHz und 1 GHz liegt, verstanden werden.
Dadurch kann auf vorteilhaft einfache Weise eine bevorzugt sichere und zuverlassige
Verbindung zwischen dem zumindest einen ersten Spritzgusselement und dem zumin-
dest einen zweiten Spritzgusselement erreicht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Verfahren zumindest einen weiteren Ver-
fahrensschritt umfasst, in dem zumindest ein Hohlraum, der in zumindest einem ersten
Spritzgusselement oder in zumindest einem zweiten Spritzgusselement des zumindest
einen Anlaufelements angeordnet ist, zumindest im Wesentlichen verschlossen wird.
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Unter ,zumindest im Wesentlichen verschlossen® soll in diesem Zusammenhang ins-
besondere verstanden werden, dass der zumindest eine Hohlraum zu zumindest 50 %,
vorzugsweise zu zumindest 70 %, bevorzugt zu zumindest 90 % und besonders bevor-
zugt zu zumindest 98 % von dem Material oder Materialgemisch des zumindest einen
Anlaufelements, insbesondere in zumindest zwei Raumrichtungen, vorzugsweise in
drei Raumrichtungen betrachtet, umschlossen wird. Dadurch kénnen ein Fluidpolster,
insbesondere ein Luftpolster innerhalb des zumindest einen Hohlraums und somit be-
vorzugt gute Ddmpfungseigenschaften des zumindest einen Anlaufelements erreicht
werden.

Die Dampfungseinheit soll hierbei nicht auf die oben beschriebene Anwendung und
Ausfihrungsform beschrénkt sein. Insbesondere kann die Dampfungseinheit zu einer
Erflllung einer hierin beschriebenen Funktionsweise eine von einer hierin genannten
Anzahl von einzelnen Elementen, Bauteilen und Einheiten abweichende Anzahl auf-
weisen.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung sind zwei Ausfihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,
die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination.
Der Fachmann wird die Merkmale zweckméaBigerweise auch einzeln betrachten und zu
sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Rotoreinheit eines Elektromotors mit einer Dampfungseinheit in einer
schematischen Seitenansicht,

Fig. 2 ein Ausschnitt eines Anlaufelements der Dampfungseinheit in einer
Schnittansicht,

Fig. 3a  das Anlaufelement der Dampfungseinheit in einer perspektivischen Drauf-
sicht,

Fig. 3b  das Anlaufelement der Dampfungseinheit in einer perspektivischen Un-
teransicht,
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Fig. 4 das Anlaufelement der Dampfungseinheit in einer Schnittansicht,

Fig. 5a  ein erstes Spritzgusselement des Anlaufelements der Dampfungseinheit
in einer Schnittansicht,

Fig. 5b  ein zweites Spritzgusselement des Anlaufelements der Dampfungseinheit
in einer Schnittansicht,

Fig. 6 ein Ausschnitt des Anlaufelements der Dampfungseinheit mit dem ersten
Spritzgusselement und mit dem zweiten Spritzgusselement in einem ge-
koppelten Zustand in einer perspektivischen Schnittansicht,

Fig. 7 ein Ausschnitt des Anlaufelements der Dampfungseinheit mit einem ultra-
schallverschweiBten Bereich zwischen dem ersten Spritzgusselement und
mit dem zweiten Spritzgusselement in einer Schnittansicht,

Fig. 8 ein Anlaufelement einer alternativ ausgestalteten Dampfungseinheit mit
mehreren Verzahnungselementen in einer perspektivischen Ansicht,

Fig. 9 das Anlaufelement der alternativ ausgestalteten Dampfungseinheit in ei-
ner perspektivischen Schnittansicht,

Fig. 10 ein Ausschnitt des Anlaufelements der alternativ ausgestalteten Damp-
fungseinheit in einer Schnittansicht und

Fig. 11 ein schematisches Ablaufdiagramm eines Verfahrens zur Herstellung der
Dampfungseinheit.

Beschreibung der Ausflihrungsbeispiele

In Figur 1 ist eine Rotoreinheit 46a einer von einem Elektromotor gebildete elektrische
Antriebsvorrichtung dargestellt. Der Elektromotor ist dazu vorgesehen, ein elektrisches
Heiz- und/oder Klimageblédse anzutreiben. Der Elektromotor ist als DC-Motor ausgebil-
det. Es ist jedoch auch denkbar, dass der Elektromotor als BLDC-Motor oder auf eine
andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Weise ausgebildet ist. Der Elekt-
romotor weist ein Ankerelement 30a, einen Kommutator 32a, ein erstes Lagerelement
34a, ein zweites Lagerelement 36a und eine Dampfungseinheit 10a auf. Die Rotorein-
heit 46a des Elektromotors umfasst das Ankerelement 30a. Das Ankerelement 30a ist
aus Eisen gebildet. Das Ankerelement 30a ist aus aufeinander gestapelten Eisenble-
chen gebildet. Das Ankerelement 30a weist nicht naher dargestellte Nuten auf, in de-
nen sich zumindest eine Wicklung 48a erstreckt. Das Ankerelement 30a weist mehrere
Wicklungen 48a auf. Die Wicklungen 48a sind mit dem schematisch dargestellten
Kommutator 32a verbunden. Die Wicklungen 48a verlaufen tber einen Wicklungskopf
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des Ankerelements 30a. Das Ankerelement 30a weist zwei Wicklungskdpfe auf, die in
einer Haupterstreckungsrichtung 52 des Ankerelements 30a gegeniiberliegend ange-
ordnet sind. Die Haupterstreckungsrichtung 52 des Ankerelements 30a verlauft parallel
zur Ankerwelle 28a der Rotoreinheit 46a.

Im Bereich des Wicklungskopfs 20a sind die Wicklungen 48a sich Uberkreuzend ange-
ordnet. Die Wicklungen 48a sind dazu vorgesehen, in einem Betriebszustand mit ei-
nem elekirischen Strom durchflossen zu werden, wodurch ein Magnetfeld induziert
wird. Das induzierte Magnetfeld wirkt in einem Betriebszustand mit einem Magnetfeld
einer nicht dargestellten Statoreinheit des Elektromotors zusammen. Ferner weist die
Rotoreinheit 46a eine nicht dargestellte Abtriebsverzahnung zur Ubertragung einer
Abtriebsbewegung der Rotoreinheit 46a des Elektromotors auf eine Antriebsspindel
des Heiz- und/oder Klimageblases auf.

Zudem umfasst der Elektromotor das erste Lagerelement 34a und das zweite Lager-
element 364, die die Rotoreinheit 46a drehbar um eine Rotationsachse der Ankerwelle
28a lagern. Das erste Lagerelement 34a und das zweite Lagerelement 36a sind, in
Haupterstreckungsrichtung 52a der Rotoreinheit 46a des Elektromotors betrachtet, auf
sich gegeniiberliegenden Seiten des Ankerelements 30a angeordnet. Das erste Lager-
element 34a und das zweite Lagerelement 36a schlieBen das Ankerelement 30a, in
Haupterstreckungsrichtung 52a der Rotoreinheit 46a des Elektromotors betrachtet, ein.
Das erste Lagerelement 34a und das zweite Lagerelement 36a kontaktieren die An-
kerwelle 28a direkt. Das erste Lagerelement 34a ist, in Haupterstreckungsrichtung 52a
der Rotoreinheit 46a des Elektromotors betrachtet, auf einer dem Kommutator 32a
abgewandten Seite der Rotoreinheit 46a des Elekiromotors angeordnet. Das zweite
Lagerelement 36a ist, in Haupterstreckungsrichtung 52a der Rotoreinheit 46a des
Elektromotors betrachtet, auf einer dem Kommutator 32a zugewandten Seite der Ro-
toreinheit 46a des Elekiromotors angeordnet. Das erste Lagerelement 34a und das
zweite Lagerelement 36a sind als Gleitlager ausgebildet. Das erste Lagerelement 34a
und das zweite Lagerelement 36a sind von Kalottenlagern gebildet. Es sind jedoch
auch andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltungen des ersten
Lagerelements 34a und/oder des zweiten Lagerelements 36a denkbar. Das Ankerele-
ment 30a der Rotoreinheit 46a ist relativ zu dem ersten Lagerelement 34a und dem
zweiten Lagerelement 36a drehbar gelagert. Das Ankerelement 30a der Rotoreinheit
46 weist, in Haupterstreckungsrichtung 52a der Rotoreinheit 46a des Elektromotors
betrachtet, relativ zu dem ersten Lagerelement 34a und dem zweiten Lagerelement
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36a ein Langsspiel auf. Das Langsspiel betragt zwischen 0,1 mm und 0,4 mm. In ei-
nem Betriebszustand des Elekiromotors kénnen durch das Léngsspiel des Ankerele-
ments 30a eine Ankerlangsschwingung und somit ein hoher Betriebsgerduschpegel

des Elektromotors entstehen.

Zur Dampfung der Ankerldngsschwingung des Ankerelements 30a in einem Betriebs-
zustand des Elektromotors ist die Ddmpfungseinheit 10a vorgesehen. Die Dampfungs-
einheit 10a ist auf der Ankerwelle 28a zumindest teilweise zwischen dem zumindest
einen ersten Lagerelement 34a und dem zumindest einen Ankerelement 30a und/oder
zumindest teilweise zwischen dem zumindest einen Kommutator 32a und dem zumin-
dest einen zweiten Lagerelement 36a angeordnet. Die Dampfungseinheit 10a weist
zumindest ein Anlaufelement 12a auf. Die Dampfungseinheit 10a weist zumindest zwei
Anlaufelemente 12a auf. Die Dampfungseinheit 10a umfasst ein erstes Anlaufelement
12a und ein zweites Anlaufelement 12a. Das erste Anlaufelement 12a und das zweite
Anlaufelement 12a sind jeweils als Anlaufscheibe 56a ausgebildet. Die Anlaufelemente
12a sind scheibenférmig ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Anlaufele-
mente 12a zumindest teilweise scheibensegmentférmig ausgebildet sind. Das erste
Anlaufelement 12a ist, in Haupterstreckungsrichtung 52a der Rotoreinheit 46a des
Elektromotors betrachtet, zwischen dem ersten Lagerelement 34a und dem Ankerele-
ment 30a angeordnet. Das zweite Anlaufelement 12a ist, in Haupterstreckungsrichtung
52a der Rotoreinheit 46a des Elektromotors betrachtet, zwischen dem Kommutator 32a
und dem zweiten Lagerelement 36a angeordnet.

In einem Betriebszustand des Elektromotors werden Axialkrafte, die durch die Anker-
langsschwingung von dem Ankerelement 30a auf die Lagerelemente 34a, 36a Ubertra-
gen werden, Uber senkrecht zur Haupterstreckungsrichtung 52a angeordnete Flachen
der Anlaufelemente 12a auf die Anlaufelemente 12a ibertragen und abgefedert. Die
Anlaufelemente 12a sind aus einem Kunststoff gebildet. Es sind jedoch auch andere,
einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltungen der Anlaufelemente 12a,
wie insbesondere aus zumindest einem zusatzlichen oder alternativen Werkstoff,
denkbar. In dem in Figur 1 dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist die Dampfungseinheit
10a innerhalb eines Gehduses des Elektromotors angeordnet. Es ist jedoch auch
denkbar, dass die Ddmpfungseinheit zumindest teilweise auBerhalb des Gehduses des
Elektromotors angeordnet ist.
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In Figur 2 ist ein Ausschnitt eines der Anlaufelemente 12a in einer Schnittansicht dar-
gestellt. Das erste Anlaufelement 12a und das zweite Anlaufelement 12a sind zumin-
dest im Wesentlichen identisch ausgebildet. Das erste Anlaufelement 12a und das
zweite Anlaufelement 12a sind identisch ausgebildet. Das erste Anlaufelement 12a
weist zumindest einen Hohlraum 14a zu einer Dampfung der zumindest einen Anker-
langsschwingung des Elektromotors in zumindest einem Betriebszustand auf. Das
zweite Anlaufelement 12a weist zumindest einen Hohlraum 14a zu einer Dampfung der
zumindest einen Ankerlangsschwingung des Elektromotors in zumindest einem Be-
triebszustand auf. Die Anlaufelemente 12a weisen jeweils einen Hohlraum 14a zu einer
Dampfung der zumindest einen Ankerlangsschwingung des Elektromotors in zumin-
dest einem Betriebszustand auf. Der Hohlraum 14a bildet in einem montierten Zustand
jeweils ein Fluidpolster, das zu einer Dampfung der Ankerlangsschwingung des Elekt-
romotors in einem Betriebszustand vorgesehen ist. Der Hohlraum 14a bildet in einem
montierten Zustand jeweils ein Luftpolster. Der Hohlraum 14a bildet einen Dampfungs-
bereich des jeweiligen Anlaufelements 12a.

Der Hohlraum 14a ist jeweils zumindest teilweise entlang einer Umfangsrichtung 20a
der Anlaufelemente 12a angeordnet. Der Hohlraum 14a ist jeweils entlang der Um-
fangsrichtung 20a der Anlaufelemente 12a umlaufend angeordnet. Der Hohlraum 14a
ist jeweils ringférmig ausgebildet. Der Hohlraum 14a weist jeweils, in einer Ebene, die
senkrecht zu einer Tangentialrichtung des Anlaufelements 12a angeordnet ist, zwei
Querschnittsflachen auf, die jeweils einen dreieckigen Bereich, einen rechteckigen Be-
reich und einen halbkreisférmigen Bereich aufweisen. Der halbkreisférmige Bereich,
der rechteckige Bereich und der dreieckige Bereich sind, in Radialrichtung 58a des
Anlaufelements 12a von innen nach auB3en betrachtet, nacheinander angeordnet. Es
sind jedoch auch andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltungen
der Querschnittflichen des Hohlraums 14a, in einer Ebene, die senkrecht zu einer
Tangentialrichtung des Anlaufelements 12a angeordnet ist, wie beispielsweise polygo-
nal, tropfenférmig, kreisférmige, rechteckig, oval oder quadratisch, denkbar. Durch den
Hohlraum 14a kann eine Dampfungscharakteristik des jeweiligen Anlaufelements 12a
beeinflusst und ein elastischer Bereich des jeweiligen Anlaufelements 12a erreicht
werden.

Das erste Spritzgusselement 16a weist, in Radialrichtung 58a betrachtet, in einem Be-
reich des Hohlraums 14a einen Bereich auf, der in einem Betriebszustand als Biege-
balken dient und elastisch zu dem Hohlraum hin verformt werden kann. Axiale Kréfte,
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die in einem Betriebszustand durch die Ankerlangsschwingung von dem ersten Lager-
element oder dem zweiten Lagerelement auf das Anlaufelement wirken, erzeugen die
elastische Verformung des ersten Spritzgusselements 16a im Bereich des Hohlraums
14a und werden dadurch gedampft.

Zusatzlich ist es denkbar, dass innerhalb des Hohlraums 14a ein Anschlagelement 50a
vorgesehen ist, das dazu vorgesehen ist, eine Verformung des Anlaufelements 12a im
Bereich des Hohlraums 14a in einem Betriebszustand zu begrenzen. Das Anschlag-
element 50a ist in Figur 7 gestrichelt dargestellt. Das Anschlagelement 50a ist aus ei-
nem Kunststoff gebildet. Das Anschlagelement 50a kann entlang des Hohlraums 14a
umlaufend ausgebildet sein. Es ist jedoch auch denkbar, dass mehrere, beispielsweise
drei, Anschlagelemente 50a vorgesehen sind, die, in Umfangsrichtung 20a betrachtet,
gleichmaBig entlang des Hohlraums 14a verteilt angeordnet sind. Das Anschlagele-
ment 50a ist fest mit dem ersten Spritzgusselement 16a des Anlaufelements 12a ver-
bunden. Das Anschlagelement 50a ist einstlickig mit dem ersten Spritzgusselement
16a des Anlaufelements 12a ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass das An-
schlagelement 50a an das erste Spritzgusselement 16a des Anlaufelements 12a ange-
klebt oder auf eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Weise mit dem
ersten Spritzgusselement 16a des Anlaufelements 12a verbunden ist.

Das erste Anlaufelement 12a und das zweite Anlaufelement 12a der Dampfungseinheit
10a weisen jeweils ein erstes Spritzgusselement 16a und ein zweites Spritzgussele-
ment 18a auf (Figuren 3a und 3b). Das erste Spritzgusselement 16a und das zweite
Spritzgusselement 18a werden in einem 2-stufigen Spritzgussverfahren nacheinander
geformt. Das erste Spritzgusselement 16a und das zweite Spritzgusselement 18a sind
zumindest teilweise fest miteinander verbunden. Das erste Spritzgusselement 16a und
das zweite Spritzgusselement 18a sind jeweils fest miteinander verbunden. Das erste
Spritzgusselement 16a und das zweite Spritzgusselement 18a sind zumindest teilweise
einstlickig ausgebildet. Das erste Spritzgusselement 16a und das zweite Spritzguss-
element 18a sind jeweils einstlickig ausgebildet. Das erste Spritzgusselement 16a wird
in einem ersten Schritt 60 des Spritzgussverfahrens geformt. AnschlieBend wird das
zweite Spritzgusselement 18a in einem zweiten Schritt 62 des Spritzgussverfahrens
geformt und an das erste Spritzgusselement 16a angespritzt. Es ist jedoch auch denk-
bar, dass das zweite Spritzgusselement 18a separat in dem zweiten Schritt 62 des
Spritzgussverfahrens geformt und anschlieBend mit dem ersten Spritzgusselement 16a
verbunden wird.
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Das erste Anlaufelement 12a und das zweite Anlaufelement 12a weisen jeweils einen
ultraschallbearbeiteten Kontaktbereich 22a, 24a zwischen dem ersten Spritzgussele-
ment 16a und dem zweiten Spritzgusselement 18a auf (Figur 7). Das erste Spritzguss-
element 16a weist den Kontaktbereich 22a auf. Das zweite Spritzgusselement 18a
weist den Kontaktbereich 24a auf. In dem ultraschallbearbeiteten Kontaktbereich 22a,
24a zwischen dem ersten Spritzgusselement 16a und dem zweiten Spritzgusselement
18a weisen das erste Anlaufelement 12a und das zweite Anlaufelement 12a jeweils
eine hohe Adhésion zwischen dem ersten Spritzgusselement 16a und dem zweiten
Spritzgusselement 18a auf, sodass ein Lésen der stoffschliissigen Verbindung zwi-
schen dem ersten Spritzgusselement 16a und dem zweiten Spritzgusselement 18a des
Anlaufelements 12a in einem Betriebszustand der Dampfungseinheit 10a verhindert
werden kann.

Das erste Spritzgusselement 16a und das zweite Spritzgusselement 18a sind zumin-
dest teilweise aus einem gleichen Material gebildet. Das erste Spritzgusselement 16a
und das zweite Spritzgusselement 18a sind jeweils vollstandig aus dem gleichen Mate-
rial gebildet. Das erste Spritzgusselement 16a und das zweite Spritzgusselement 18a
sind aus einem Kunststoff gebildet. Es sind jedoch auch andere, einem Fachmann als
sinnvoll erscheinende Materialen denkbar. Der Hohlraum 14a des ersten Anlaufele-
ments 12a und der Hohlraum 14a des zweiten Anlaufelements 12a sind jeweils zumin-
dest im Wesentlichen in dem ersten Spritzgusselement 16a oder in dem zweiten
Spritzgusselement 18a angeordnet (Figur 4). Der Hohlraum 14a des ersten Anlaufele-
ments 12a ist in dem ersten Spritzgusselement 16a angeordnet und wird vollstédndig
von dem ersten Spritzgusselement 16a umschlossen. Der Hohlraum 14a des zweiten
Anlaufelements 12a ist in dem ersten Spritzgusselement 16a angeordnet und wird voll-
standig von dem ersten Spritzgusselement 16a umschlossen. Es ist jedoch auch denk-
bar, dass der Hohlraum 14a in dem zweiten Spritzgusselement 18a angeordnet ist und
von dem zweiten Spritzgusselement 18a umschlossen wird. In einem montierten Zu-
stand sind der Hohlraum 14a des ersten Anlaufelements 12a und der Hohlraum 14a
des zweiten Anlaufelements 12a jeweils zumindest im Wesentlichen luftdicht ausgebil-
det. Der Hohlraum 14a des ersten Anlaufelements 12a und der Hohlraum 14a des
zweiten Anlaufelements 12a sind in einem montierten Zustand jeweils luftdicht ausge-
bildet.
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In Figur 11 ist ein Ablaufdiagramm eines Verfahrens zur Herstellung der Dampfungs-
einheit 10a schematisch dargestellt. Das erste Anlaufelement 12a und das zweite An-
laufelement 12a werden in einem Verfahrensschritt 38, 40 des Verfahrens zur Herstel-
lung der Dampfungseinheit 10a in dem 2-stufigen Spritzgussverfahren zumindest teil-
weise geformt. Das erste Anlaufelement 12a und das zweite Anlaufelement 12a wer-
den in dem Verfahrensschritt 38, 40 des Verfahrens zur Herstellung der Dampfungs-
einheit 10a in dem 2-stufigen Spritzgussverfahren zumindest nahezu vollstédndig ge-
formt. Nachdem das erste Spritzgusselement 16a in dem ersten Schritt 60 des Spritz-
gussverfahrens, der dem Verfahrensschritt 38 des Verfahrens entspricht, geformt wur-
de, ist der Hohlraum 143, der in das erste Spritzgusselement 16a eingebracht ist, offen
ausgebildet. Das erste Spritzgusselement 16a weist einen Laschenbereich 64a auf, der
dazu vorgesehen ist, in einem montierten Zustand einen Kontaktbereich 22a des ers-
ten Spritzgusselements 16a direkt zu kontaktieren und den Hohlraum 14a dadurch
abzuschlieBen.

In einem unmontierten Zustand ist der Laschenbereich 64a des ersten Spritzgussele-
ments 16a beabstandet zu dem Kontakibereich 22a des ersten Spritzgusselements
16a angeordnet. In einem weiteren Verfahrensschritt 44 des Verfahrens zur Herstel-
lung der Dampfungseinheit 10a wird der Hohlraum 14a, der in dem ersten Spritzguss-
element 16a oder in dem zweiten Spritzgusselement 18a des ersten Anlaufelements
12a bzw. des zweiten Anlaufelements 12a angeordnet ist, zumindest im Wesentlichen
verschlossen. In dem weiteren Verfahrensschritt 44 des Verfahrens zur Herstellung der
Dampfungseinheit 10a wird der Hohlraum 14a, der in das erste Spritzgusselement 16a
eingebracht ist, verschlossen. Der Hohlraum 14a wird in dem weiteren Verfahrens-
schritt 44 verschlossen, indem der Laschenbereich 64a auf den Kontaktbereich 22a
des ersten Spritzgusselements 16a gedriickt wird. AnschlieBend wird in dem zweiten
Schritt 62 des Spritzgussverfahrens, der dem Verfahrensschritt 40 des Verfahrens ent-
spricht, das zweite Spritzgusselement 18a an das erste Spritzgusselement 16a ange-
spritzt. Dadurch wird der Laschenbereich 64a des ersten Spritzgusselements 16a rela-
tiv zu dem Kontaktbereich 22a des ersten Spritzgusselements 16a in einem geschlos-
senen Zustand des Hohlraums 14a fixiert.

In einem weiteren Verfahrensschritt 42 des Verfahrens zur Herstellung der Damp-
fungseinheit 10a werden das erste Anlaufelement 12a und das zweite Anlaufelement
12a jeweils zumindest teilweise mittels eines UltraschallschweiBverfahrens behandelt.
In dem weiteren Verfahrensschritt 42a des Verfahrens zur Herstellung der Dampfungs-
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einheit 10a werden das erste Anlaufelement 12a und das zweite Anlaufelement 12a
jeweils in dem Kontaktbereich 22a, 24a zwischen dem ersten Spritzgusselement 16a
und dem zweiten Spritzgusselement 18a mittels eines Ultraschallschwei3verfahrens
behandelt. Es sind jedoch auch andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende
Verfahren zur Verbesserung einer Adh&sion zwischen dem ersten Spritzgusselement
16a und dem zweiten Spritzgusselement 18a denkbar. Eine stoffschliissige Verbindung
des Kontaktbereichs 22a des ersten Spritzgusselements 16a und des Kontaktbereichs
24 des zweiten Spritzgusselements 18a kann dadurch verbessert werden.

In den Figuren 8 bis 10 ist ein weiteres Ausfihrungsbeispiel der Erfindung gezeigt. Die
nachfolgenden Beschreibungen und die Zeichnungen beschranken sich im Wesentli-
chen auf die Unterschiede zwischen den Ausfiihrungsbeispielen, wobei bezliglich
gleich bezeichneter Bauteile, insbesondere in Bezug auf Bauteile mit gleichen Bezugs-
zeichen, grundsatzlich auch auf die Zeichnungen und/oder die Beschreibung der ande-
ren Ausfihrungsbeispiele, insbesondere der Figuren 1 bis 7, verwiesen werden kann.
Zur Unterscheidung der Ausfiihrungsbeispiele ist der Buchstabe a den Bezugszeichen
des Ausflihrungsbeispiels in den Figuren 1 bis 7 nachgestellt. In den Ausfiihrungsbei-
spielen der Figuren 8 bis 10 ist der Buchstabe a durch die Buchstaben b ersetzt.

In den Figuren 8 bis 10 ist ein Anlaufelement 12b einer alternativ ausgestalteten Damp-
fungseinheit 10b dargestellt. Das Anlaufelement 12b entspricht zu einem GrofBteil dem
bereits beschriebenen Anlaufelement 12a. Die alternativ ausgestaltete Dampfungsein-
heit 10b weist zwei Anlaufelemente 12b auf. Die Anlaufelemente 12b sind zumindest
im Wesentlichen identisch ausgebildet. Die Anlaufelemente 12b sind identisch ausge-
bildet. Die alternativ ausgestaltete Dampfungseinheit 10b wird in dem bereits beschrie-
benen Verfahren hergestellt. Das Anlaufelement 12b umfasst ein erstes Spritzguss-
element 16b und ein zweites Spritzgusselement 18b. Das erste Spritzgusselement 16b
und das zweite Spritzgusselement 18b werden in einem 2-stufigen Spritzgussverfahren
nacheinander geformt. Das erste Spritzgusselement 16b und das zweite Spritzguss-
element 18b sind zumindest teilweise fest miteinander verbunden. Das erste Spritz-
gusselement 16b und das zweite Spritzgusselement 18b sind jeweils fest miteinander
verbunden. Das erste Spritzgusselement 16b und das zweite Spritzgusselement 18b
sind zumindest teilweise einstlickig ausgebildet. Das erste Spritzgusselement 16b und
das zweite Spritzgusselement 18b sind jeweils einstlickig ausgebildet. Das erste
Spritzgusselement 16b wird an das zweite Spritzgusselement 18b in dem Spritzguss-
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verfahren angespritzt. Das erste Spritzgusselement 16b und das zweite Spritzguss-
element 18b sind stoffschllissig miteinander verbunden.

Das Anlaufelement 12b umfasst zumindest ein Verzahnungselement 26b, das zumin-
dest teilweise zu einer formschliissigen Kopplung zwischen dem zumindest einen ers-
ten Spritzgusselement 16b und dem zumindest einen zweiten Spritzgusselement 18b
vorgesehen ist. Das Anlaufelement 12b umfasst zumindest zwei Verzahnungselemente
26b. Das Anlaufelement 12b umfasst mehrere Verzahnungselemente 26b, die zu einer
zusétzlich formschlissigen Kopplung zwischen dem ersten Spritzgusselement 16b und
dem zweiten Spritzgusselement 18b vorgesehen sind. Die Verzahnungselemente 26b
sind gleichméBig in Umfangsrichtung 20b des Anlaufelements 12b verteilt angeordnet.
Das Anlaufelement 12b weist acht gleichméaBig in Umfangsrichtung 20b verteilt ange-
ordnete Verzahnungselemente 26b auf. Zumindest eines der Verzahnungselemente
26b ist zumindest teilweise einstlickig mit dem ersten Spritzgusselement 16b oder mit
dem zweiten Spritzgusselement 18b ausgebildet. Die Verzahnungselemente 26b sind
einstiickig mit dem zweiten Spritzgusselement 18b ausgebildet. Die Verzahnungsele-
mente 26b weisen jeweils eine trapezférmige Kontur auf, die sich von einem, in Radial-
richtung 58b des Anlaufelements 12b betrachtet, inneren Rand des zweiten Spritz-
gusselements 12b in Radialrichtung 58b nach innen erstreckt. Es sind jedoch auch
andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltungen der Verzah-
nungselemente, wie insbesondere mit einer halbkreisférmigen, dreieckigen, ellipsen-
férmigen und/oder rechteckigen Kontur, denkbar. In einem montierten Zustand sind die
Verzahnungselemente 26b des zweiten Spritzgusselements in einer Ebene, die parallel
zu einer Umfangsrichtung 20b des Anlaufelements 12b angeordnet ist, an das erste
Spritzgusselement 16b angespritzt und fixieren das erste Spritzgusselement 16b stoff-
schlissig. In dem montierten Zustand tbergreifen die Verzahnungselemente 26b des
zweiten Spritzgusselements in einer Ebene, die parallel zu einer Umfangsrichtung 20b
des Anlaufelements 12b angeordnet ist, das erste Spritzgusselement 16b und fixieren
das erste Spritzgusselement 16b formschlissig.
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17.12.14

Anspriiche

Dampfungseinheit mit zumindest einem Anlaufelement (12), das zu einer Damp-
fung zumindest einer Ankerldngsschwingung eines Elektromotors in zumindest ei-
nem Betriebszustand vorgesehen ist, und das zumindest einen Hohlraum (14) zu
einer Dampfung der zumindest einen Ankerldngsschwingung des Elektromotors in
zumindest einem Betriebszustand und zumindest ein erstes Spritzgusselement
(16) und zumindest ein zweites Spritzgusselement (18) aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der zumindest eine Hohlraum (14) zumindest im Wesentli-
chen in dem zumindest einen ersten Spritzgusselement (16) oder in dem zumin-
dest einen zweiten Spritzgusselement (18) angeordnet ist.

Dampfungseinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der zumin-
dest eine Hohlraum (14) zumindest teilweise entlang einer Umfangsrichtung (20)
des Anlaufelements (12) angeordnet ist.

Dampfungseinheit nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zumindest eine Hohlraum (14) zumindest teilweise ringférmig
ausgebildet ist.

Dampfungseinheit nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet
durch zumindest zwei Anlaufelemente (12), die zur Dampfung zumindest der An-
kerlangsschwingung des Elektromotors in zumindest einem Betriebszustand vor-
gesehen sind.

Dampfungseinheit nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zumindest eine erste Spritzgusselement (16) und das zumin-
dest eine zweite Spritzgusselement (18) zumindest teilweise fest miteinander ver-
bunden sind.
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Dampfungseinheit nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zumindest eine erste Spritzgusselement (16) und das zumin-
dest eine zweite Spritzgusselement (18) zumindest teilweise einstiickig ausgebil-
det sind.

Dampfungseinheit nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zumindest eine Anlaufelement (12) zumindest einen ultra-
schallbearbeiteten Kontaktbereich (22, 24) zwischen dem zumindest einen ersten
Spritzgusselement (16) und dem zumindest einen zweiten Spritzgusselement (18)
umfasst.

Dampfungseinheit nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zumindest eine Hohlraum (14) zumindest in einem montierten
Zustand zumindest im Wesentlichen luftdicht ausgebildet ist.

Dampfungseinheit nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zumindest eine erste Spritzgusselement (16) und das zumin-
dest eine zweite Spritzgusselement (18) zumindest teilweise aus einem gleichen
Material gebildet sind.

Dampfungseinheit nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zumindest eine Anlaufelement (12) zumindest ein Verzah-
nungselement (26) umfasst, das zumindest teilweise zu einer formschlissigen
Kopplung zwischen dem zumindest einen ersten Spritzgusselement (16) und dem
zumindest einen zweiten Spritzgusselement (18) vorgesehen ist.

Dampfungseinheit nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das zu-
mindest eine Verzahnungselement (26) zumindest teilweise einstlickig mit dem
zumindest einen ersten Spritzgusselement (16) oder dem zumindest einen zweiten
Spritzgusselement (18) ausgebildet ist.
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Elektromotor mit zumindest einer Ankerwelle (28), mit zumindest einem Ankerele-
ment (30), mit zumindest einem Kommutator (32), mit zumindest einem ersten La-
gerelement (34) und zumindest einem zweiten Lagerelement (36) und mit einer
Dampfungseinheit (10) nach einem der vorhergehenden Anspriche, die auf der
Ankerwelle (30) zumindest teilweise zwischen dem zumindest einen ersten Lager-
element (34) und dem zumindest einen Ankerelement (30) und/oder zumindest
teilweise zwischen dem zumindest einen Kommutator (23) und dem zumindest ei-
nen zweiten Lagerelement (36) angeordnet ist.

Verfahren zur Herstellung einer Dampfungseinheit (10) nach einem der Anspriiche
1 bis 11, gekennzeichnet durch zumindest einen Verfahrensschritt (38, 40), in
dem zumindest ein Anlaufelement (12) der Dampfungseinheit (10) in einem zu-
mindest 2-stufigen Spritzgussverfahren zumindest teilweise geformt wird.

Verfahren nach Anspruch 13, gekennzeichnet durch zumindest einen weiteren
Verfahrensschritt (42), in dem das zumindest eine Anlaufelement (12) zumindest
teilweise mittels eines UltraschallschweiBverfahrens behandelt wird.

Verfahren zumindest nach Anspruch 13, gekennzeichnet durch zumindest einen
weiteren Verfahrensschritt (44), in dem zumindest ein Hohlraum (14), der in zu-
mindest einem ersten Spritzgusselement (16) oder in zumindest einem zweiten
Spritzgusselement (18) des zumindest einen Anlaufelements (12) angeordnet ist,
zumindest im Wesentlichen verschlossen wird.
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