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(57)摘要

本实用新型属于一种轮毂轴承法兰平面的

平整度检测仪，包括1/1000mm仪表A（1）和1/

1000mm仪表B（2），其特征在于在仪表触针（8）的

下部用M5×10内六角螺栓（7）固定有表架（4），表

架（4）的中心设有装仪表触针（8）的通孔（4-1）；

表架（4）用两个M15×15内六角螺栓（3）固定在检

测表表盘（5）上；检测表表盘（5）一侧设有两个表

盘检测孔（5-1），仪表触针（8）穿在表盘检测孔

（5-1）中，仪表触针（8）的触头与轮毂轴承法兰

（6）的检测面接触。该实用新型对轮毂轴承法兰

平面检测精确，检测速度快，操作方便，效率高。
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1.一种轮毂轴承法兰平面的平整度检测仪，包括1/1000mm仪表A（1）和1/1000mm仪表B

（2），1/1000mm仪表A（1）和1/1000mm仪表B（2）中的仪表触针（8）的上部装有表盘（2-1），表盘

（2-1）的圆周上设刻度（2-2），中心活动的装有指针（2-3）；其特征在于在仪表触针（8）的下

部用M5×10内六角螺栓（7）固定有表架（4），表架（4）的中心设有装仪表触针（8）的通孔（4-

1）；表架（4）用两个M15×15内六角螺栓（3）固定在检测表表盘（5）上；检测表表盘（5）的圆周

上设多个圆形的凹槽（5-2），中心设有中心孔（5-3）；检测表表盘（5）一侧设有两个表盘检测

孔（5-1），仪表触针（8）穿在表盘检测孔（5-1）中，仪表触针（8）的触头与轮毂轴承法兰（6）的

检测面接触。
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轮毂轴承法兰平面的平整度检测仪

技术领域

[0001] 本实用新型属于检测仪器，特别涉及一种对汽车轮毂轴承法兰平面的平整度检测

仪。

背景技术

[0002] 汽车轮毂轴承法兰面中面凹凸的深度是否符合设计要求，是关系到汽车质量的重

要数据，在加工完成后必须进行检测。以往采取人工用1/1000mm仪表一点一点的检测，一个

轮毂轴承法兰要检测许多点，用时很长，效率低，更重要的是手工检测不准确，误差较大，影

响汽车的整体质量。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服上述技术不足，提供一种的结构简单，检测方便快捷，精度

高的轮毂轴承法兰平面的平整度检测仪。

[0004] 本实用新型解决的技术问题，所采用的技术方案是：一种轮毂轴承法兰平面的平

整度检测仪，包括1/1000mm仪表A和1/1000mm仪表B，1/1000mm仪表A和1/1000mm仪表B中的

仪表触针的上部装有表盘，表盘的圆周上设刻度，中心活动的装有指针；其特征在于在仪表

触针的下部用M5×10内六角螺栓固定有表架，表架的中心设有装仪表触针的通孔；表架用

两个M15×15内六角螺栓固定在检测表表盘上；检测表表盘的圆周上设多个圆形的凹槽，中

心设有中心孔；检测表表盘一侧设有两个表盘检测孔，仪表触针穿在表盘检测孔中，仪表触

针的触头与轮毂轴承法兰的检测面接触。

[0005] 本实用新型的有益效果是：该实用新型对轮毂轴承法兰平面检测精确，检测速度

快，操作方便，效率高。

附图说明

[0006] 以下结合附图，以实施例具体说明。

[0007] 图1是轮毂轴承法兰平面的平整度检测仪主视图；

[0008] 图2是图1的俯视图；

[0009] 图3是图1中1/1000mm仪表的主视图。

[0010] 图中：1-1/1000mm仪表A；2-1/1000mm仪表B；2-1-表盘；2-2-刻度；2-3-指针；3-M15

×15内六角螺栓；4-表架；4-1-通孔；5-检测表表盘；5-1-表盘检测孔；5-2-凹槽；5-3-中心

孔；6-轮毂轴承法兰；7-M5×10内六角螺栓；8-仪表触针。

具体实施方式

[0011] 实施例，参照附图，一种轮毂轴承法兰平面的平整度检测仪，包括1/1000mm仪表A1

和1/1000mm仪表B2，1/1000mm仪表A1和1/1000mm仪表B2中的仪表触针8的上部装有表盘2-

1，表盘2-1的圆周上设刻度2-2，中心活动的装有指针2-3；其特征在于在仪表触针8的下部
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用M5×10内六角螺栓7固定有表架4，表架4的中心设有装仪表触针8的通孔4-1；表架4用两

个M15×15内六角螺栓3固定在检测表表盘5上；检测表表盘5的圆周上设多个圆形的凹槽5-

2，中心设有中心孔5-3；检测表表盘5一侧设有两个表盘检测孔5-1，仪表触针8穿在表盘检

测孔5-1中，仪表触针8的触头与轮毂轴承法兰6的检测面接触。

[0012] 该实用新型的设计原理及检测方法是：设计原理是利用两块相同的1/1000mm仪表

A1和1/1000mm仪表B2同时测出的差值，计算出轮毂轴承法兰6平面的凹凸值，当某个仪表触

针8测到凹平面时，该仪表的指针2-3顺时针旋转，测到凸平面时，该仪表的指针2-3逆时针

旋转；指针2-3顺时针旋转，测的是凹的深度为正值，逆时针旋转，测的是凸的高度为负值，

当两块仪表在同一条线的平面上，两个正负绝对值相加，就是该处的平度，平合格的标准规

定为0.004mm～0.006mm在此范围内即为合格产品，如果超出了就是不合格产品。如果两块

表都是正值或负值，按一个大的数值进行对比就可以了。

[0013] 检测方法是：先将两块仪表的指针2-3调到指向刻度2-2的“0”点，松开M5×10内六

角螺栓7将表盘2-1转到朝前方向，便于检测人员同时可看到指针2-3所指的刻度，判断是否

符合规定标准。检测时将该检测仪放到待检轮毂轴承法兰6的平面上，人工用手推动表架4

旋转一周，观察两个表的指针2-3所指的数字，及时相加和判断就可以了。

[0014] 该实用新型可以检测任何平面的平整度。
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图1
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图2
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图3
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