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Sposéb wykonywania wgtebiert we wktadkach matryc i form
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania na zimno wgtebieri we wktadkach matryc i form oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu. _

Znany sposob wykonywania wgtebieri we wktadkach matryc i form polega na wyciskaniu wgtebienia
stempiem, przy czym wktadka umieszczona jest w pierscieniu z wewnetrznym stozkiem i spoczywa bezposrednio

_na stole prasy. Proces wgtebiania prowadzi sie az do osiagniecia zadanej wielkosci wgtebienia. W trakcie tego

procesu materiat wktadki jest przez stempel wypychany w goére. Wadg tego sposobu jest to, ze wypychany
w gore materiat nie przylega Scisle do stempla, a przez to otrzymane wgtebienie jest mato dok+tadne. Im dalej od
dna wgtebienia tym doktadnosé jest mniejsza.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wykonywania wgtebieri, ktére bytyby doktadnym odzwier-

. Ciedleniem wymiaréw i ksztattu stempla.

Zgodnie z wynalazkiem wgtebianie prowadzi sie¢ w dwéch fazach. W pierwszej fazie wgtebiana wktadka
spoczywa na podktadce umieszczonej w pierscieniu z wewnetrznym stozkiem, a nastepnie po usunieciu podk#tad-
ki jest dalej przepychana po stozku pierscienia. .

Takie rozwigzanie daje — jak wykazaty badania — dziesieciokrotny wzrost doktadnosci wykonania wgte-
bieri we wktadkach, w stosunku do znanego sposobu.

Przedmiot wynalazku w przyktadowym wykonaniu jest pokazany na rysunku, ktéry przedstawia schema-
tycznie przyrzad do realizacji sposobu wedtug wynalazku.

Wktadka 1 umieszczona jest w pierscieniu 2, ktéry ma wewnetrzhy stozek. Stempel 3 prowadzony jest
w tulejce 4, catosé zas obejmuje piersciert 5. Wewnatrz pierscienia 2 pod wktadka 1 jest umieszczona podktadka
6. Wykonanie wgtebienia sposobem wedtug wynalazku przebiega nastepujaco. Wciska sie stempel 3 we wktadke
1 na zgdana gtebokosc. W tym czasie wktadka 1 spoczywa na podktadce 6, a materiat wktadki 1 jest wyciskany
w gbre. Nastepnie usuwa sie podktadke 6 i cisnac stemplem 3 przepycha sie wktadke 1 po stozku pierscienia 2,

‘powodujac doptynigcie materiatu wktadki 1 do stempla 3, co zapewnia duza doktadnos¢ wgtebienia jak

réwniez powtarzalnosé wymiaréw.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wykonywania v. 3*«kiert we wktadkach matryc i form przez przepychanie wktadki w pierscieniu
z wewnetrznym stozkiem, znamienny tym, ze w pierwszej fazie wgtebiania wktadka (1) spoczywa na
podktadce (6), a nastepnie po usunigciu podkiadki (A) jest dalej przepychana po stozku pierscienia (2).

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1,z s a micane tym, ze wewnatrz pierscienia (2)
zwewnetrznym stozkiem ma podktadke (6), ktorej Srednica jest mniejsza vd i:licyszee; $rednicy stozka
pierscienia (2).
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