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(57) Abstract: The invention relates to milling block (1) for producing partial or total prostheses, having a prothesis base (3) which
is to be machined in accordance with the manibular shape, and on which artificially shaped teeth (5), in particular a complete
denture, is/are provided. The invention further relates to a milling block system consisting of a first milling block for the upper
denture and a second milling block for the lower denture, and to a method for producing partial or total prostheses.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriftt einen Fréasblock (1) zur Herstellung von Teil- oder Totalprothesen,

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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mit einer entsprechend der Kieferform zu bearbeitenden Prothesenbasis (3), auf der kiinstlich geformte Zahne (5), vorzugsweise
eines vollstdndigen Gebisses, vorgesehen sind, ein Friasblocksystem bestehend aus einem ersten Frisblock fiir das Obergebiss und
einem zweiten Frésblock fiir das Untergebiss, sowie ein Vertahren zur Herstellung von Teil- oder Totalprothesen.
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Beschreibung

Frasblock, ein Verfahren zur Herstellung von Teil- oder Totalprothesen, sowie ein
komplettes Frisblocksystem

Die Erfindung betrifft einen Frasblock, ein Verfahren zur Herstellung von Teil- oder Totalprothesen,
sowie ein komplettes Frasblocksystem bestehend aus einem ersten Frasblock fur das Obergebiss
und einem zweiten Frasblock fur das Untergebiss und ein Verfahren zur Bereitstellung einer Teil-

oder Totalprothese.

Aus der EP 0 501 983 B1 ist bereits ein Verfahren zur Herstellung einer Totalprothese mit einer
Ober- und/oder Unterkieferbasis mit Hilfe einer Fraseinrichtung bekannt, wobei die jeweilige Basis
aus einem Kunststoffblock ausgefrast wird und die Kontur oder Topographie kennzeichnenden
Daten der Mundhohle verwendet werden. Dies darin beschriebene Verfahren verwendet ferner
nach Erstellen der angepassten Basis an die Mundhohle den weiteren Verfahrensschritt,
notwendige Zahne in Wachs auf die Ober- und/oder Unterkieferbasis aufzustellen, wobei die
Fertigstellung der Prothese durch Verbinden der Zahne mit der Basis mit Hilfe eines
Kaltpolymerisates durchgefuhrt wird. Daran anschlieRend erfolgt das sogenannte Reokkludieren,
damit dem jeweiligen Patient entsprechend seiner Kaubewegungen ein optimaler Biss vermittelt
wird.

Dieses bekannte Verfahren beinhaltet somit den Nachteil, dass nach Fertigsteliung der Ober-
und/oder Unterkieferbasis ein individuelles Anpassen an den Patienten durch entsprechendes
Aufstellen der Zahne in Wachs erforderlich wird, was wiederum den gesamten zahntechnischen
und zahnarztlichen Behandlungsablauf zeit- und kostenintensiv macht.

Aufgabe der folgenden Erfindung ist es somit, einen Frasblock und ein Verfahren zur Herstellung
von Teil- oder Totalprothesen sowie ein komplettes Frasblocksystem bereitzustellen, welche die
Nachteile des Standes der Technik vermeiden. Ferner ist es Aufgabe der folgenden Erfindung, die
Arbeitsschritte zur individuellen Anpassung an den Patienten zu verringern.

Erfindungsgemall wird zur Ldsung der Aufgaben vorgeschlagen, dass ein Frasblock zur
Herstellung von Teil- oder Totalprothesen bereitgestelit wird, bei dem entsprechend der Kieferform
eine zu bearbeitende Prothesenbasis mit kinstlich geformten Zahnen eines vollstandigen
Gebisses vorgesehe'n ist. In diesem Sinne ist auch das entsprechende Frasblocksystem
hinsichtlich Obergebiss und Untergebiss unabhangig von der Befestigung im Mund ausgestattet.
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Mit dieser anmeldungsgemaBen MaRnahme wird erreicht, dass lediglich die Prothesenbasis
gefrast bzw. geformt werden muss, und bei korrekter Frasung entsprechend vorliegender
CAD/CAM-Daten der Mundhohle des Patienten aufgrund bereits auf der Prothesenbasis
verankerter kiinstlich geformter Zahne keine weitere Anpassung erfolgen muss.

Durch entsprechend optimierte Einpassung und Justierung der Prothesenbasis in die Mundhohle
wird somit nur ein individueller Anpassungsschritt erforderlich sein, um den Patienten optimal zu
versorgen.

Aufgrund des anmeldungsgemaRen Vorhandenseins von einem Frasblock bzw. Frasblocksystem,
bei dem eine entsprechende Kieferform zur bearbeitenden Prothesenbasis mit kunstlich geformten
Zahnen vorliegt, muss weder eine separate Bissnahme fir eine Kieferrelationsbestimmung , noch
eine zeit- und kostenintensive Anprobe vorgenommen werden.

Mit der anmeldungsgemaBen MaRnahme ist somit ein nachtragliches Einsetzen in einem
Artikulator zur Bestimmung der Positionierung der Zahne nicht erforderlich, da die kunstlich
geformten Zahne bereits entsprechend gegebener Grunddaten fur die Okklusionsstellung
vorbereitet sind.

Mit dem anmeldungsgemafen Verfahren zur Bereitstellung einer Teil- oder Totalprothese ist es
somit méglich, dass aufgrund des Vorhandenseins von in Okklusionsstellung vorliegenden
Zahnober- und unterreihen in GebifRform mindestens drei unterschiedliche Frasblocksysteme mit
unterschiedlichen GréRenverhaitnissen in der GebiRform und GroRe der Zahne bereitgestelit
werden kdnnen, um nahezu alle Patienten versorgen zu kénnen. Mit dieser Manahme wird ein
zeit- und kosteneffizientes Herstellungsverfahren erzielt und dem Zahnarzt und/oder dem
Zahntechniker in allen Landern eine volistandige Versorgung der Bevdlkerung ermoglicht.

im Unterschied zu den bekannten Dentalprothesen bzw. deren Herstellungsverfahren richtet sich
der erfindungsgemaRe Frasblock auf eine einstiickige Anordnung mit einem ersten Bereich,
welcher eine entsprechend der Kieferform bearbeitbare Prothesenbasis aufweist und einem
zweiten Bereich mit einer vorbestimmten, bzw. standardisierten Anordnung kinstlich geformter
Zahne oder Zahnreihen flr ein Ober-bzw. Unterkiefergebiss. Damit wird als Vorstufe zur
Dentalprothese ein Frasblock bereitgestellt, der besonders kosten- und zeitsparend lediglich in
seinem ersten Bereich, namlich der Prothesenbasis, zur Anpassung an die Kieferform bearbeitbar,
d.h. frasbar ist. Das erfindungsgemaRe Frasblocksystem umfasst zumindest einen ersten
Frasblock fur das Obergebiss und einen zweiten Frasblock fur das Untergebiss, d.h. die Vorstufen
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einer Teil- oder Totalprothese, welche im jeweils zweiten Bereich des ersten und/oder zweiten
Frasblocks eine vorbestimmte bzw. standardisierte und nach gangigen Okklusionsprinzipien
aufgestelite Anordnung kinstlich geformter Zahne oder Zahnreihen fur das Ober-bzw.
Unterkiefergebiss aufweist.

Eine aus dem Stand der Technik bekannte Mehrzahl von Vorformlingen mit verschiedenen
Farben, GroRen- und Formenkombinationen fur den Schleimhautbereich und Zahnbereich zur
Herstellung von Zahnersatz wird mit vorliegendem Erfindungsgegenstand durch die vorbestimmte
bzw. standardisierte Anordnung kinstlich geformter, einpolymerisierter Z&hne oder Zahnreihen fur
das Ober-bzw. Unterkiefergebiss erheblich vereinfacht. Vorteilhaft ist anmeldungsgemaR, dass
lediglich nur die jeweilige, dem Schleimhautbereich zugeordnete Prothesenbasis zu frasen ist.

Daruber hinaus handelt es sich bei der vorbestimmten bzw. standardisierten und nach gangigen
Okklusionsprinzipien aufgesteliten Anordnung kinstlich geformter Zahne oder Zahnreihen fur das
Ober-bzw. Unterkiefergebiss um nicht-individualisierte, vorgefertigte Zahnersatzteile, die keiner
weiteren Nachbearbeitung bedurfen.

Die vorbestimmte bzw. standardisierte und nach gangigen Okklusionsprinzipien aufgestellten
Anordnung kunstlich geformter Zahne oder Zahnreihen fur das Ober-bzw. Unterkiefergebiss erfoigt
nach einer Auswahl aus vorgefertigten Zahneratzteilen, d.h. kinstlich geformter Zahne oder
Zahnreihen nach vorgegebenen und bekannten Aufstelisystemen.

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Sind dartiber hinaus die kiinstiich geformten Zahne und die Prothesenbasis einstlickig ausgebildet,
so kann bei der Herstellung des Frasblockes nahezu eine Guss- bzw. Pressform verwendet
werden, die somit auch jeweils nur ein Material fur den Frasblock verwendet, welches vorteilhaft
sowohl ein geringeres Allergiepotential als auch eine hohere Verbundfestigkeit aufweist.

Ist vorteilhafterweise der Frasbiock zweiteilig ausgestaitet, so ist die Mdglichkeit gegeben, dass
der erste Bereich, der entsprechénd der Kieferform bearbeitet wird, standardisiert hergestelit
werden kann und mit unterschiedlichen, ebenfalls schon auf einem zweiten Bereich aufgesteliten
Zahnen, welche unterschiedliche GroRen und Gegebenheiten aufweisen, zusammengefigt
werden kann. Mit der Weiterbildung, dass die Prothesenbasis flexibel ausgestaltet wird, kann einer
vereinfachten Einpassung in die Mundhohle bzw. Anpassung an die Kieferform des jeweiligen

Patienten Rechnung getragen werden.
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Als besonders vorteilhafte Materialien fur den Frasblock bzw. fur das Frasblocksystem, d. h.
Prothesenbasis und/oder Zahne, bieten sich u. a. sogenannte PMMA-Kunststoffe, ebenso als
Thermoplaste, organisch als auch anorganisch gefulite Kunststoffe und auch allergiearme
Kunststoffe an. Zusatzlich ist es ebenfalls vorteilhaft, jedwede Form von Keramiken, insbesondere
Glaskeramiken, leuzitverstarkte Keramik, aluminiumverstarkte Keramik, Oxidkeramik,
Zirkonoxidkeramik, Infiltrationskeramik,  Feldspatkeramiken, Lithium-Disilikat-Keramik, zu
verwenden. Denkbar ist es ebenfalls, Materialien zu verwenden, die gesintert werden, die jedoch
noch einen weiteren Fertigungsschritt benodtigen. Verwendbar ist der Frasblock bzw. das

Frasblocksystem auch bei kombiniertem Zahnersatz.

Sind die Zahne entsprechend einer Okklusionsstellung bereits ausgerichtet, wird somit nur durch
entsprechende Frasung der Prothesenbasis die volistandige Einpassung in die Mundhshle des
Patienten vorgenommen. Der Patient kann damit sicher gehen, dass bei entsprechender
Anpassung in die Mundhohle bzw. an den Ober- bzw. Unterkiefer eine optimale Okklusionssteliung
bereitsteht und somit vorteilhaft eine hinsichtlich des Bissverhaltens uneingeschrankt
funktionsfahige Totalprothese vorliegt. Aufgrund des anmeldungsgemafen Frasblockes bzw.
Frasblocksystems und dem entsprechenden Verfahren zur Herstellung von Teil- oder
Totalprothesen ist es beispielsweise mdglich, mindestens drei unterschiedliche Grofen
bereitzustellen, mit denen nahezu fur jeden Patienten entsprechend seiner Gesichtsform und
GroRe der Mundhohle eine volistandige Totalprothese bereitgestellt werden kann. Aufgrund der
Einfachheit der Anpassung der Totalprothese sind somit die Arbeitsschritte zur Anpassung in die
Mundhohle erheblich reduziert und damit auch kostengunstiger. Je nach Erfahrungswerten kann
bei bestimmten Bevtlkerungsgruppen das Frasblocksystem auch nur zwei Arten oder mehr
beinhalten.

Hinsichtlich der Vorbereitung und Aufstellung der kunstlich geformten Zahne sind bei dem
anmeldungsgemalen Frasblock, Frasblocksystem und dem entsprechenden Verfahren alle hierzu
moglichen, bislang bekannten Aufstellsysteme einsetzbar, wie z. B. die sogenannten
Uraufstellsysteme gemaR Gysi, Gerber und Schreinemaker. An die Aufstelltechniken von Gysi und
Gerber anlehnende Aufstelltechniken gemaR APF und APF NT und TiF sind ebenfalls vorteilhaft
einsetzbar. Gemaf Staub Cranial wird eine mathematisch berechnende Aufstelltechnik verwendet,
die aufgrund von ersteliten Messungen die urspringliche Position der Zahne bestimmt und dort
entsprechend wieder positioniert.

Der anmeldungsgemaRe Frasblock bzw. das Frasblocksystem ist insbesondere auch bei der
Herstellung von Teilprothesen einsetzbar, insbesondere, wenn zumindest gegentberliegende
Quadranten des Ober- bzw. Untergebisses eingesetzt werden kénnen. Aufgrund der fur die Zahne
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in Okklusionsstellung vorbereiteten Aufstellung ist somit auch nach Einsetzen und Einpassen in
den entsprechenden Kieferbereich eine Nachbearbeitung der Z&hne praktisch nicht notwendig.

Eine besonders vorteilhafte Herstellungstechnik fur den Frasblock bzw. fur das Frasblocksystem
ist die Moglichkeit, die ausgewahiten Zahne in der Okklusionsstellung in dem ersten Bereich der
Prothesenbasis vorpolymerisiert einzusetzen und dann erst bei dem Zusammenfigen mit dem
zweiten Bereich der Prothesenbasis die Endpolymerisation vorzunehmen. Auf diese Weise wird
erreicht, dass die jeweilige Ober- und Unterkieferprothese einstickig und form- und kraftschlissig
prapariert und hergestellt wird und somit ein geringeres Allergiepotential sowie eine hohere
Verbundfestigkeit aufweist.

Weitergehende Ausbildungen der vorliegenden Erfindung sind Gegenstand der weiteren
Unteranspriche.

Mit dem anmeldungsgemaRen Frasblock bzw. Frasblocksystem wird ermdglicht, dass eine
Fixierung bzw. Kennzeichnung jeglicher Art fur eine Nulllageubergabe bzw. Nullpunktsibergabe
zur maschinellen CAD/CAM Bearbeitung vorgenommen werden kann, Dies ermdglicht eine
enorme Zeitersparnis, insbesondere durch Wegfall des Abtastens, zur Erreichung der
Lagepositionierung und verhindert Fehlbearbeitungen in einem CAD/CAM System

Der anmeldungsgeméRe Frasblock sowie das Frasblocksystem und das Verfahren zur Herstellung
von Teil- oder Totalprothesen werden anhand der Zeichnungen nachstehend beispielhaft erlautert.

In Figur 1 ist ein Frasblock 1 dargestellt, der eine Prothesenbasis 3 aufweist, die entsprechend der
Kieferform bearbeitet wird, auf der bereits kinstlich geformte Zahne 5 eines vollstandigen
Gebisses vorgesehen sind. Die kinstlichen Zahne sind bereits so gearbeitet, dass die Zahne
entsprechend einer Okklusionsstellung ausgerichtet sind und somit optimal mit dem nicht
dargestellten Oberkiefer zusammenwirken kénnen. In dieser Darstellung sind beispielsweise die
Prothesenbasis und die Zahne einstiickig ausgebildet, sodass der Herstellungsprozess vereinfacht
wurde.

In Figur 2 ist die fertiggestellte Totalprothese des Unterkiefers dargestellt, wobei die
Prothesenbasis 3 bereits an die Mundhshle angepasst ist. Die Figur 2 zeigt deutlich, wie aus der
Prothesenbasis die Form der Mundhohle ausgefrast wird, wobei die Zéhne 5, welche in
Okklusionsstellung ausgerichtet sind, unbehandelt bleiben. Mit dem anmeldungsgemalien
Verfahren wird somit erreicht, dass lediglich durch Anpassung der Prothesenbasis eine
vollstandige Totalprothese vorliegt, deren Okklusion stimmig ist und kein weiterer
Verfahrensschritt, wie beispielsweise Einpassen in einen Artikulator, erforderlich macht. Auch ein
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weiterer Verfahrensschritt, wie beispielsweise im Stand der Technik genannt, namlich die
nachtragliche Ausrichtung durch Aufbau der Zahne in Wachs, um die Okklusionsstellung zu

erreichen, ist mit dem anmeldungsgemafien Verfahren nicht erforderlich.



WO 2013/068124 PCT/EP2012/004665

Patentanspriiche

Frasblock (1) zur Herstellung von Teil- oder Totalprothesen, gekennzeichnet
durch eine entsprechend der Kieferform zu bearbeitenden Prothesenbasis (3),
auf der kinstlich geformte Zzahne (5), vorzugsweise eines vollstandigen Gebis-

ses, vorgesehen sind.

Frasblock nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Prothesenbasis

und die Zahne einstiickig ausgebildet sind.

Frasblock nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass

die Zahne entsprechend einer Okklusionsstellung ausgerichtet sind.

Frasblock nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die

Zahne entsprechend zur Bissregistrierung ausgerichtet sind.

Frasblock nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Prothesenbasis zweiteilig ausgestaltet ist, bestehend aus einem ersten, dem zu
bearbeitenden Bereich und aus einem zweiten, dem die kiinstlich geformten
Zahne aufweisenden Bereich, wobei vorzugsweise durch Polymerisation der ers-
te und zweite Bereich zur Prothesenbasis verbunden sind.

Frasblock nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Prothesenbasis individuell entsprechend der Patientensituation ausgestaltet ist.

Frasblock nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass als
Materialien Keramiken wie Glaskeramik, Leuzitverstirkte Keramik, Aluminium-
verstarkte Keramik, Oxidkeramik, Zirkonoxidkeramik, Infiltrationskeramik, Feld-
spatkeramiken oder Lithium-Disilikat-Keramik verwendet werden.

Frasblock nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass als
Materialien PMMA- Kunststoffe, Thermoplasten, Peek Nylon Composite, orga-
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

nisch sowie anorganisch gefillte Kunststoffe, allergiearme Kunststoffe,
ausbrennbare Materialien und/oder gesinterte Materialen verwendet werden.

Frasblock nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die-
se fur kombinierten Zahnersatz, insbesondere auf Metallbasis bzw. Metallkunst-

stoffbasis bzw. Keramikbasis mit Kunststoffzahnen verwendbar sind.

Frasblocksystem bestehend aus einem ersten Frasblock fur das Obergebiss und
einem zweiten Frasblock fur das Untergebiss, insbesondere gemaf einem Fras-
block nach einem der Anspriiche 1 bis 9, wobei jeder Frasblock eine Prothesen-
basis aufweist, die entsprechend der Kontur einer Mundhéhle eines Patienten

bearbeitbar ist.

Frasblocksystem nach Anspruch 10, wobei die Zahne des Obergebisses und des

Untergebisses zueinander in Okklusionsstellung angeordnet sind.

Frasblocksystem nach einem der Anspriiche 10 oder 11, dadurch gekennzeich-

net, dass die Zahne entsprechend zur Bissregistrierung ausgerichtet sind.

Frasblocksystem nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeich-
net, dass zumindest gegeniberliegende Quadranten des Ober- bzw. Untergebis-
ses verwendet werden.

Frasblocksystem nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die kunstlich geformten Z&hne in die Prothesenbasis einpolymerisiert sind.

Verfahren zur Herstellung von Teil- oder Totalprothesen, welches die folgenden
Schritte aufweist:

a. Bereitstellen eines ersten Frasblocks fur das Obergebiss und eines
zweiten Frasblocks fur das Untergebiss, insbesondere nach einem der
Anspriiche 1 bis 14;

b. Bestimmen der Konturdaten der Mundhéhle eines Patienten;

c. Praparieren und/oder Bearbeiten des ersten und zweiten Frésblocks
entsprechend der Konturdaten der Mundhéhle.

PCT/EP2012/004665
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19.

20.

21.

22.

23.

24.
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Verfahren nach Anspruch 15, wobei das Praparieren und/oder Bearbeiten des

ersten und zweiten Frasblocks mittels CAD/CAM Systemen erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, wobei die Zahne fir die Okklusionsstellung

aufgestellt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 17, wobei die Zahne nach den Auf-
stellverfahren Gysi, Gerber, APF, APF NT, TiF, Schreinemaker, Staub Cranial,
und/oder weiteren dergleichen Aufstelimethoden aufgestelit werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 18, wobei die ausgewahiten kinst-
lich geformten Zahne auf einen zweiten Bereich der Prothesenbasis aufgestellt
werden und dieser zweite Bereich mit einem ersten, dem zu bearbeitenden Be-

reich der Prothesenbasis zusammengefigt wird.

Verfahren nach Anspruch 19, wobei das‘Zusammenngen des ersten und zwei-
ten Bereichs durch Polymerisation, durch Kleben, durch Pressen und/oder Ver-

schmelzen erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 20, wobei die ausgewahiten Zahne
in der Okklusionsstellung in dem ersten Bereich vorpolymerisiert und/oder
anschliefend mit dem zweiten Bereich endpolymerisiert werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 21, wobei die Prothesenbasis
individuell entsprechend der Patientensituation ausgestaltet ist, um entsprechend
der Mundhéhle durch Einsetzen bzw. Einpassen geformt zu werden.

Verfahren nach Anspruch 22, wobei die flexible Prothesenbasis durch Erwarmen,
Bestrahlung mit Licht oder durch chemische Reaktion mindestens zweier in der
Prothesenbasis vorhandener Komponenten versteift bzw. verfestigt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass
kunstlich geformte Zahne in die Prothesenbasis einpolymerisiert werden.
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26.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass

die palatinalen und vestibuléren Bereiche nicht bearbeitet werden.

Verfahren zur Bereitstellung einer Teil- oder Totalprothese, vorzugsweise ent-
sprechend dem Verfahren nach Anspruch 15 bis 25 hergestellt, welches das
Auswahlen des Frasblocks nach einem der Anspriiche 1 bis 8 oder des Fras-
blocksystems nach einem der Anspriiche 10 bis 14 aus einer Gruppe von min-
destens 3 unterschiedlichen Frasblocksets bzw. Frasblocksystemssets von auf-
gesteliten, fur die Okklusionsstellung vorgesehenen mindestens 3 unterschiedli-
chen Zahnreihen, vorzugsweise aus 14 Zdhnen jeweils fur das Ober- und Unter-
gebiss, beinhaltet.
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