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(57) Die Erfindung betrifft einen Arbeitszylinder zur Erzeugung einer Kraft fir Bearbeitungsvorgénge paraliel zur
Langsachse von langen oder endlosen Teilen. Infolge der Filhrung des Werkstiickes zentral durch einen Durchlal
wird die Kraft ohne zusatzliche Fiihrungseinrichtungen zentral in das Werkstiick eingeleitet. Die technische Aufgabe
bestand darin, die Ubliche Anordnung einer Gruppe von Arbeitszylindern mit zusatzlichen Fiihrungsbahnen durch
eEneri_Arbeitszylinder 7u ersetzen. Es war die Anordnung von Werkzeugtrager und Spannelementen zur :
beriicksichtigen. Die Erfindung ist anwendbar fir verschiedene Bearbeitungsvorgénge an langen oder endlosen
Werkstiicken. Vorzugsweise ist sie fir die Erzeugung der Vorschubbewegung beim Abscheren der Schweillwulst
nach dem AbbrennstumpfschweiRen einzusetzen. Fig. 1
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Beschreibung fiir eine Patentanmeldung

Titel
Arbeitszylinder mit zentralem Durchlal

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft die Erzeugung einer Kraft parallel
zur Lingsachse von langen oder endlosen Werkstiicken.

Die Erfindung ist in allen Gebieten der Technik anwendbar
wo Bearbeitungsvorginge parallel zur oder in Richtung der
Lingsachse von langen oder endlosen Werkstiicken ausgefiihrt
werden. Desweiteren ist eine Anwendung moglich, wo diei
Bewegung von mehreren Arbeitszylindern durch zusidtzliche
Fiihrungseinrichtungen gefiihrt werden muf und bei Anwendung
eines Arbeitszylinders mit zentralem Durchlaf die Fihrungs-
einrichtungen entfallen kénnen. Es ist die Anwendung zum
Strecken von strangférmigen oder seilartigen Material beil
Fiihrung durch den zentralen Durchlaf méglich.

Vorzugsweise wird ein hydraulischer Arbeitszylinder mit
zentralem DurchlaB fiir die Erzeugung der Vorschubbewegung
fiir das Abscheren der SchweiBwulst nach dem Abbrennschweifien
von Profilen und im besonderen von Eisenbahnschienen
verwendet.
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| Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekannte Vorrichtungen fiir Bearbeitungsvorginge paral-

lel zur Lingsachse von langen oder endlosen Werkstiicken
erzeugen die erfor&erliche Vorschubbewegung mit Arbeits-
zylindern, die zu zweit oder in groBerer Stiickzahl paral-
lel zur Werkstiicklingsachse angeordnet sind. Infolge der
Parallelarbeit treten Querkrifte auf, die zu unzulédssigen
Belastungen der Arbeitszylinder und vorzeitigem Verschleil
fiihren. Diese Vorrichtungen benttigen zur Aufnahme der
auBBerraxialen Krifte zusidtzliche Fiihrungsbahnen. Diese
Filhrungen unterliegen starkem mechanischem VerschleifBl, sind
wartungsintensiv und besonders empfindlich gegen Ver= .
schmutzen. Abéchermaschinen mit zusdtzlichen Fiihrungsbahnen
werden u.a. Eei der Deutschen Reichsbahﬁ, der sowje-—
tischen Staatsbahn und bei einér franzosischen Firma
verwendet bzw. gebaut. Als Fﬁhrungen verwendet erstere

3 und letztere verwenden 2 zylindrische Filhrungsstangen
mit entsprechenden Hiilsen. Unter dem Gesichtspunkt, eine
Gruppenanordnung von Arbeitszylindern ﬁnd damit Fihrungs-
bahnen zu,vermeidén, bietet sich die bekannte L&sung
Arbeitszylinder mit beidseitlger Kolbenstange an.

Bel entsprechender Dimensioniérung des Arbeitszylinders
ist es méglich, die Kolbenstange hohl auszufiihren und

in diesen zentralen DurchlafB das Werkstiick zu fihren.
Diese Losung beseltigt alle oben beschriebenen Nach-

telle der Gruppenanordnung von Arbeitszylindern. Arbelts-
zylinder mit beidseitiger Kolbenstange haben jedoch beid-
seitig eih freies Kolbenstangenende mit einer Linge, die
mindestens der Hubl&nge entspricht. Die Verwendung fiir
Bearbeitungsvorgénge an lahgen Teilen erfordert jedoch‘die
Kraftiibertragung von sowohl der Kolbenstange als auch vom
Zylinderrohr auf das Werkstiick. Letzteres erfordert bei
dieser Losung eine aufwendige Umbauung eines der freien
Kolbenstangenenden,
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Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist, eine Vorrichtung zu schaf-
fen, die fiir Bearbeitungsvorginge an langen oder end-
losen Werkstiicken in Werkstﬁcksléngsaohse eine Vor-
schubbewegung erzeugt, wobeil die Krifte zentral in das
Werkstiick eingeleitet werden. Die bekannte Anordnung
von Arbeitszylindergruppen wird hinfdllig. Zus&tzliche
Filhrungseinrichtungen, in Form von zylindrischen oder
schwalbenschwanzformigen Bahnen, entfallen.

Durch die Ausfiihrung mit nur einem Arbeitszylinder wird
eine HuBerst kompakte Bauweise erreicht. Damit ver-
bunden sinkt die Anzahl der Dichtelemente, Verschrau-
bungen und Normtelle, was zur Minimierung des Aufwandes
fir Wartung und Instandhaltung fiihrt.

Der Wégfall von Fihrungsbahnen bedeutet, daf die Ver=
schleiBstellen mit wesentlichem mechanischen VerschlelB
entfallen. Durch die geringere Anzahl von Baugruppen,
Einzelteilen und VerschleiBteilen sinkt die Ausfall-
hdufigkeit. Infolge wird die Maglichkéit verbessert,
Maschinen mit dieser Art Antrieb in automatisierte oder
robotergesteuerte Prozesse einzubauen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen linearen
Antrieb in Form eines Arbeitszylinders zur Erzeugung
einer Vorschubbéwegung parallel zur Werkstiicksldngsachse
von langen oder endlosen Teilen zu schaffen.

Dabei soll das Werkstiick, vorzugsweise die Eisenbahn=
schiene, zentral gefiihrt werden, so daB sich weitere
Fﬁhrungseinrichtungén eriibrigen.

Am Kolbenstangenkopf wird ein Werkzeugtriger befestigt.
Der Lagerdeckel nimmt neben seiner Funktion als Bautell
des Arbeitszylinders die Spannelemente zur Arretierung
des Werkstiickes fiir den Bearbeitungsvorgang auf.
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Die bekannten Vorrichtungen werden derart aufgebaut, =

daB8 an einem Tragelement fiir die Spannelemente eine

Gruppe von Arbeitszylindern befestigt ist. An deren
Kolbenstangenkdpfen wird ein Werkzeugtrédger angebracht.
ZusétzlichQsind Fiihrungseinrichtungen fiir den Werkzeug-
trager in Form von zylindrischen oder schwalbenschwanz-
formigen Bahnen angebracht. Die Fﬁhrungébahnen haben die
Aufgabe, auBeraxiale Kriafte, resultierend aus unterschied-
1ichen Kolbenkraften bzw. Abscherkridften, aufzunehmen.
Bekannte Arbeitszylinder mit beidseitiger Kolbenstange

mit entsprechend grofiem Kolbenstangendurchmesser konnen
mit hohler Kolbenstange ausgefithrt werden. Es ist moglich,
das Werkstiick durch die Kolbenstange zu filhren. Die der
Erfindung zugrunde liegende Aufgabe kann mit dieser Art
Arbeitszylinder jedoch nicht geldst werden, da das beid-
seitige freie Kolbenstangenende es nicht ermdglicht, die
Spannelemente an den Zylinder und den Werkzeugtrdger an
der Kolbenstange mit vertretbarem Aufwand funktionsgerecht
anzubauen.

ErfindungsgemiB wird ein doppelt wirkender hydraulischer
Arbeitszylinder mit einseitiger Kolbenstange verwendet.

" Die Kolbenstange ist hohl und tridgt einen Ringkolben, der
bnach auBen gegen ein Zylinderrohr und nach innen gegen

ein zusdtzliches inneres Zylinderrohr abdichtet.

Bin Lagerdeckel trégt beide Zylinderrohre.

Durch Zufuhr des Fluids von der Seite des Lagerdeckels her
wird der Ringkolben mit einseitigem Kolbenstangenrohr in
Richtung vom Lagerdeckel weg bewegt.

Der Hub ist mit Anschlag des Ringkolbens am Dichtungsge-
hiuse begrenzt. Bei Fluidzufuhr vom Dichtungsgehduse her be-
wegt sich der Ringkolben mit einseitigem Kolbenstangenrohr
bis zum Anschlag am Lagerdeckel. Dabei wird nur der Raum
zwischen einseitiger rohrférmiger Kolbenstange und
suBerem Zylinderrohr als Hubraum genutzt. Es entsteht so-
mit ein grofles Kolbenflichenverhiltnis zwischen Aus- und
Einfuhrhub,‘was bei gleicher Mengenzufuhr des Fluids groBe
Geschwindigkeitsuntgrschiede zur Folgg hat. '
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Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend aﬁ einem Ausfiihrungs-
beispiel ndher erldutert werden.
In der zugehérigen Zeichnung zeigt:

Fig. 1 - Vorderansicht -~ Vollschnitt.

Die Vorderansicht der Vorrichtung nach Fig. 1 zeigt

den Lagerdeckel 1 mit zentralem Durchlall fiir den Werk-
stiicksdurchlauf.

An diesem Lagerdeckel sind ein ZHufleres Zylinderrohr 2 und
ein inneres Zylinderrohr 3 befestigt.

Zwischen den Zylinderrohren befindet sich eine einseitige
rohrférmige Kolbenstange 4, die gleichzeitig die Kolben=
funktion iibernimmt. Fiir den Einfahrhub wird nur der
Hubraum zwischen dufBlerem Zylinderrohr 2 und rohrférmiger
Kolbenstange 4 genutzt, der nach vorn durch ein
Dichtungsgehiuse 5 verschlossen wird.

Der Lagerdeckel 1 ist zugleich Aufnahme fiir Spannelemente
6. An der einseitigen rohrformigen Kolbenstange 4 ist ein
Werkzeugtridger 7 befestigt.
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Erfindungsanspruch

1'

Arbeitszylinder mit zentralem DurchlafB, dadurch
gekennzeichnet, daB ein suBleres Zylinderrohr (2)

und ein inneres Zylinderrohr (3) derart konzeqtrisch
an einem Lagerdeckel (1) befestigt sind, daB zwischen
beiden Zylinderrohren ein ringfdrmiger Hubraum sowohl
jm Ausfahr- als auch im Einfahrhub einer einseitigen,
rohrfrmigen Kolbenstange (4) vorhanden ist.

Arbeitszylinder mit zentralem DurchlaB, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Lagerdeckel (1) die Spannelemente (6)
und die von ihnen iibertragenen Krafte fiir ein zentral
zu haltendes Werkstiick aufnimmt.

Higrzu 1 Seite Zeichnungen
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