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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym. Takie
profile znajdujg zastosowanie zwtaszcza w pojazdach mechanicznych.

Dotychczas znany i stosowany jest z polskiego opisu patentowego nr PL237147 (B1) przyrzad
do nagniatania wielu wgtebien na powierzchniach bocznych profili o przekroju prostokgtnym, ktéry
sktada sie z dwéch czesci korpusu w postaci prostopadioscianu, z ktérych kazda na swojej powierzchni
od strony kontaktowej z drugg czescig korpusu posiada dwa réwnolegle utozone rowki o przekroju po-
przecznym w ksztaicie odcinka elipsy. W kazdym rowku znajduje sie wat, ktéry w czesci roboczej po-
siada przekroj poprzeczny w ksztatcie elipsy, a na swoim kofncu posiada fragment uksztattowany pod
klucz. Na powierzchni przeciwlegtej do powierzchni od strony kontaktowej z drugg czescig korpusu znaj-
duje sie ptyta z zagtebieniem od strony kontaktu z ksztattowanym profilem.

Z chinskiego opisu patentowego nr CN106541011 (B) znane jest urzgdzenie do wytwarzania wy-
puktych przettoczen w rurach stosowanych w wymiennikach ciepta sktadajgce sie z dwéch tulei cylin-
drowych rozmieszczonych symetrycznie w korpusie cylindra. W tulejach cylindrowych zamocowane sg
tloczyska, na ktérych czeSciach czotowych zamocowane sg giowice wyttaczarskie.

W chinskim opisie patentowym nr CN106767094 (B) opisano urzgdzenie do wytwarzania wkle-
stych i wypukiych przettoczen w rurach wykorzystywanych w wymiennikach ciepta, w ktérym tuleje cy-
lindrowe sg rozmieszczone naprzemiennie w korpusie cylindra, a w kazdej tulei cylindrowej znajduje sie
tloczysko. Na czeSciach czotowych tloczysk zamocowane sg gtowice wyttaczarskie. Gtadka rura
umieszczona jest po zewnetrznej stronie gtowicy wyttaczarskiej, a po zewnetrznej stronie gtadkiej rury
umieszczona jest wklesto-wypukta forma.

Znane i stosowane jest z chinskiego zgtoszenia wzoru uzytkowego nr CN207823668 (U) urza-
dzenie do stemplowania rury rowerowej zawierajgce gorng matryce przymocowang do gérnej piyty
i dolng matryce przymocowang do dolnej ptyty, przy czym gérna i dolna matryca wspotpracujg ze soba.
Matryca gérna wyposazona jest w pierwszg powierzchnie formowania z wybrzuszeniem lub rowkiem,
a matryca dolna w drugg powierzchnie formowania z wybrzuszeniem lub rowkiem. Przez zamkniecie
matrycy gérnej i matrycy dolnej powierzchnie formowania tworzg pustg wneke do umieszczenia rury.
Whneka jest dodatkowo zaopatrzona w wewnetrzny rdzeh dopasowany do rury, ktéry sktada sie z trzech
czesci: gérnej, dolnej i rozporowe;.

Znane jest z polskiego zgtoszenia patentowego nr P.437969 urzadzenie do nagniatania profilu
o przekroju kwadratowym posiadajgce jednakowe obudowy gorng i doing w ksztatcie litery ,U” i Sruby.
Obudowa dolna jest odwrécona wzgledem obudowy gérnej, ktéra posiada w narozach przelotowe
otwory. Obudowa dolna posiada po dwa nieprzelotowe otwory gwintowane na gérnych $ciankach obu-
dowy dolnej pokrywajgce sie z przelotowymi otworami obudowy gérnej. W dolnej cze$ci obudowy dolnej
znajduje sie matryca dolna z wybraniem, na ktérej umieszczony jest profil o przekroju kwadratowym,
w ktéry wsuniety jest sitownik hydrauliczny.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji urzgdzenia do nagniatania powierzchni bocznych
profilu o przekroju kwadratowym.

Istotg urzadzenia do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym posiadajgcego jednakowe
obudowy gérng i dolng w ksztalcie litery ,U”, $ruby, matryce gérng, matryce dolng i matryce boczne,
przy czym obudowa dolna jest odwrécona wzgledem obudowy goérnej, za$ obudowa goérna posiada
w narozach przelotowe otwory, a obudowa dolna posiada po dwa nieprzelotowe otwory gwintowane
na goérnych $ciankach obudowy dolnej pokrywajace sie z przelotowymi otworami obudowy goérnej, za$
obudowa gérna posiada od wewnetrznej strony jednakowe wybrania, a obudowa dolna posiada od
wewnetrznej strony jednakowe wybrania, przy czym w dolnej czesci obudowy dolnej znajduje sie ma-
tryca dolna z wybraniem, za$ na matrycy dolnej umieszczony jest profil o przekroju kwadratowym,
weditug wynalazku, jest to, ze wewnatrz profilu o przekroju kwadratowym znajduje sie rozpierak skta-
dajacy sie z kwadratowej ptytki doinej z okragtym wybraniem w gérnej czesci, w ktérym zamocowane
jest poprzez wcisniecie fozysko dolne. W tozysko dolne zamocowana jest poprzez wcisniecie za po-
moc3g bolca Sruba z tbem szeSciokgtnym, na ktérg nakrecona jest nieprzelotowa nakretka z tbem sze-
Sciokatnym. Na goérnej powierzchni nakretki zamocowany jest na state bolec, na ktérym zamocowane
jest poprzez wcisniecie tozysko gorne. Lozysko gérne zamocowane jest poprzez wcisniecie w kwadra-
towej ptytce goérnej z centralnym, sferycznym wypukleniem. tozysko goérne i tozysko dolne sg jedna-
kowe. Potozenie rozpieraka w profilu o przekroju kwadratowym odpowiada potozeniu matrycy dolnej,
a na gornej zewnetrznej powierzchni profilu o przekroju kwadratowym umieszczona jest matryca gérna



PL 245117 B1 3

z wybraniem, ktérej potozenie odpowiada potozeniu rozpieraka. Na matryce gérng natozona jest obu-
dowa gorna. W przestrzeniach pomiedzy powierzchniami bocznymi profilu o przekroju kwadratowym,
a wybraniami obudowy goérnej i wybraniami obudowy dolnej umieszczone sg dwie matryce boczne
z wybraniami. Obudowa gdrna potgczona jest z obudowg dolng za pomocg Srub.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia nagniatanie na zewnatrz powierzchni bocz-
nych profilu o przekroju kwadratowym. Profil z zewnetrznymi nagnieceniami na powierzchniach bocz-
nych umozliwia obnizenie maksymalnej sity wygenerowanej podczas zgniotu dynamicznego. Ponadto
nagniecenia na powierzchniach bocznych zmniejszajg sztywno$¢ na kierunku wzdtuznym przy jedno-
czesnym zachowaniu ciggtosci materiatu, co jest szczegdlnie istotne podczas dynamicznego sposobu
obcigzania stup6w.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia widok ogdiny urzadzenia do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym, fig. 2 — widok z przodu
urzadzenia, fig. 3 — widok rozstrzelony urzadzenia, fig. 4 — przekr6j wzdtuzny urzadzenia, a fig. 5 —
przekréj wzdtuzny urzadzenia z umieszczonym wewnatrz profilem o przekroju kwadratowym.

Urzadzenie do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym sktada sie z obudowy goérnej 1a
i obudowy dolnej 1b w ksztatcie litery ,U”. Obudowa gérna 1a i obudowa dolna 1b sg jednakowe, przy
czym obudowa dolna 1b jest odwrécona wzgledem obudowy goérnej 1a. Obudowa gérna 1a posiada
w narozach przelotowe otwory 2, a obudowa dolna 1b posiada po dwa nieprzelotowe otwory gwinto-
wane 3 na gornych $ciankach obudowy dolnej 1b pokrywajgce sie z przelotowymi otworami 2 obudowy
gornej 1a. Obudowa gérna 1a posiada od wewnetrznej strony jednakowe wybrania 5a, a obudowa
dolna 1b posiada od wewnetrznej strony jednakowe wybrania 5b. W dolnej cze$ci obudowy dolnej 1b
znajduje sie matryca dolna 6b z wybraniem, na ktérej umieszczony jest profil o przekroju kwadrato-
wym 7. Wewnatrz profilu o przekroju kwadratowym 7 znajduje sie rozpierak 8 sktadajacy sie z kwadra-
towej ptytki doinej 9b z okragtym wybraniem w gérnej czesci, w ktdrym zamocowane jest poprzez wci-
Sniecie tozysko dolne 10b. W tozysko dolne 10b zamocowana jest poprzez wcisniecie za pomoca
bolca 11a Sruba 12 z tbem szeSciokagtnym. Na Srube 12 nakrecona jest nieprzelotowa nakretka 13
z tbem szes$ciokatnym, a na gérnej powierzchni nakretki 13 zamocowany jest na state bolec 11b. Na
bolcu 11b nakretki 13 zamocowane jest poprzez wcisniecie fozysko gérne 10a. tozysko gérne 10a za-
mocowane jest poprzez wcisniecie w kwadratowej ptytce gérnej 9a z centralnym, sferycznym wypukle-
niem. tozysko gérne 10a ifozysko dolne 10b sg jednakowe. Potozenie rozpieraka 8 w profilu o przekroju
kwadratowym 7 odpowiada potozeniu matrycy dolnej 6b. Na gdrnej zewnetrznej powierzchni profilu
o przekroju kwadratowym 7 umieszczona jest matryca gérna 6a z wybraniem, ktérej potozenie odpo-
wiada pofozeniu rozpieraka 8. Na matryce goérng 6a natozona jest obudowa goérna 1a. W przestrzeniach
pomiedzy powierzchniami bocznymi profilu o przekroju kwadratowym 7, a wybraniami 5a obudowy gor-
nej 1a i wybraniami 5b obudowy dolnej 1b umieszczone sg dwie matryce boczne 6¢, 6d z wybraniami.
Obudowa gérna 1a potgczona jest z obudowg dolng 1b za pomocg $rub 4.

Nagniatanie profilu o przekroju kwadratowym 7 za pomocg urzadzenia, wedtug wynalazku, po-
lega na tym, ze w dolng cze$¢ obudowy dolnej 1b wsuwa sie matryce dolng 6b z wybraniem w ksztatcie
kota. Nastepnie w przestrzernn pomiedzy obudowg gérng 1a, a obudowg dolng 1b z matrycg dolng 6b
wsuwa sie profil o przekroju kwadratowym 7. Nastepnie w przestrzeniach pomiedzy powierzchniami
bocznymi profilu o przekroju kwadratowym 7, a wybraniami 5a obudowy gérnej 1a i wybraniami 5b
obudowy dolnej 1b umieszcza sie dwie matryce boczne 6¢, 6d z wybraniami w ksztatcie kota. Natomiast
w przestrzeni pomiedzy obudowg gérng 1a, a goérng zewnetrzng powierzchnig profilu o przekroju kwa-
dratowym 7 umieszcza sie matryce gérng 6a z wybraniem w ksztaicie kota. Do profilu o przekroju kwa-
dratowym 7 wsuwa sie rozpierak 8 w taki sposéb, ze potozenie rozpieraka 8 w profilu o przekroju kwa-
dratowym 7 odpowiada potozeniu matrycy dolnej 6b i matrycy gérnej 6a. Nastepnie za pomocg Srub 4
faczy sie obudowe gérng 1a z obudowg dolng 1b. Rozpierak 8 na skutek wspétpracy $ruby 12 oraz
nakretki 13 rozszerza sie, zwiekszajgc swojg wysokos$é, a ptytka gérna 9a wykonuje nagniecenia na
powierzchni profilu o przekroju kwadratowym 7. Po wykonaniu nagniecenia rozpierak 8 skreca sie, przy
wykorzystaniu wspdtpracy powierzchni gwintowanych $ruby 12 oraz nakretki 13, a nastepnie wysuwa
sie z profilu 7. Kolejno z urzadzenia wysuwa sie profil o przekroju kwadratowym 7 z wykonanym nagnie-
ceniem razem z matrycg gorng 6a. Zastosowanie w urzadzeniu matrycy dolnej 6b i matryc bocz-
nych 6¢, 6d umozliwia powtérzenie wyzej wymienionych czynnosci i wykonanie kolejnych nagniecen na
pozostatych powierzchniach bocznych profilu o przekroju kwadratowym 7. Wykonane nagniecenie po
obréceniu profilu o przekroju kwadratowym 7 wypetnia wybranie w okre$lonej matrycy w zalezno$ci od
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wyboru powierzchni bocznej, na ktérej wykonujemy kolejne nagniecenie. Otrzymane za pomocg urza-
dzenia zewnetrzne nagniecenia na powierzchniach bocznych profilu o przekroju kwadratowym 7 obni-
zajg warto$¢ maksymaine;j sity generowanej podczas zgniotu dynamicznego.

Wykaz oznaczen

1a — obudowa goérna

1b — obudowa dolna

2 — przelotowe otwory

3 — nieprzelotowe otwory gwintowane
4 — Sruby

5a — wybrania w obudowie goérnej 1a
5b — wybrania w obudowie dolnej 1b
6a — matryca gérna

6b — matryca dolna

6c, 6d — matryce boczne

7 — profil o przekroju kwadratowym
8 — rozpierak

9a — plytka gérna

9b — ptytka dolna

10a — tozysko gérne

10b - tozysko dolne

11a — bolec Sruby 12

11b - bolec nakretki 13

12 —Sruba

13 - nakretka

1.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym posiadajgce jednakowe obudowy
goérng (1a) i doing (1b) w ksztaicie litery ,U”, $ruby (4), matryce gérng (6a), matryce dolng (6b)
i matryce boczne (6¢, 6d), przy czym obudowa dolna (1b) jest odwrécona wzgledem obudowy
goérnej (1a), zas obudowa goérna (1a) posiada w narozach przelotowe otwory (2), a obudowa
dolna (1b) posiada po dwa nieprzelotowe otwory gwintowane (3) na gérnych $ciankach obudowy
dolnej (1b) pokrywajgce sie z przelotowymi otworami (2) obudowy goérnej (1a), zas obudowa
goérna (1a) posiada od wewnetrznej strony jednakowe wybrania (5a), a obudowa dolna (1b)
posiada od wewnetrznej strony jednakowe wybrania (5b), przy czym w dolnej cze$ci obudowy
dolnej (1b) znajduje sie matryca dolna (6b) z wybraniem, za$ na matrycy dolnej (6b) umiesz-
czony jest profil o przekroju kwadratowym (7) znamienne tym, ze wewnatrz profilu o przekroju
kwadratowym (7) znajduje sie rozpierak (8) sktadajgcy sie z kwadratowej ptytki dolnej (9b)
z okragtym wybraniem w gérnej czesci, w ktérym zamocowane jest poprzez wcisniecie tozy-
sko dolne (10b), zas w fozysko dolne (10b) zamocowana jest poprzez wciSniecie za pomocg
bolca (11a) Sruba (12) z tbhem szesciokgtnym, na ktérg nakrecona jest nieprzelotowa na-
kretka (13) z tbem sze$ciokgtnym, a na gérnej powierzchni nakretki (13) zamocowany jest na
state bolec (11b), na ktérym zamocowane jest poprzez wcisniecie tozysko gérne (10a), przy
czym tozysko gérne (10a) zamocowane jest poprzez wciSniecie w kwadratowej ptytce gor-
nej (9a) z centralnym, sferycznym wypukleniem, przy czym fozysko gérne (10a) i tozysko
dolne (10b) sg jednakowe, przy czym potozenie rozpieraka (8) w profilu o przekroju kwadra-
towym (7) odpowiada potozeniu matrycy dolnej (6b), a na gérnej zewnetrznej powierzchni pro-
filu o przekroju kwadratowym (7) umieszczona jest matryca gérna (6a) z wybraniem, ktérej
potozenie odpowiada potozeniu rozpieraka (8), przy czym na matryce gérng (6a) natozona jest
obudowa goérna (1a), natomiast w przestrzeniach pomiedzy powierzchniami bocznymi profilu
o przekroju kwadratowym (7), a wybraniami (5a) obudowy gérnej (1a) i wybraniami (5b) obu-
dowy dolnej (1b) umieszczone sg dwie matryce boczne (6¢, 6d) z wybraniami, przy czym obu-
dowa gérna (1a) potgczona jest z obudowg dolng (1b) za pomocg Srub (4).
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Rysunki

Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 4
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Fig. 5




