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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Vorbehandlung von Zunder- und Oxidschichten auf
hochlegierten Edelstahlen zur Verbesserung ihrer Beizbarkeit und ist anwendbar bei der
Produktion von warm- bzw. kaltgewalzten hochlegierten Stahlblechen und -bdndern sowie bei
der Herstellung von Drahten in der Stahlindustrie. Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zu
entwickeln, durch welches die schlechte Beizbarkeit von Edelstahlzunder beseitigt wird und die
dadurch vorhandene geringe Anlagenkapazitét erhdht wird. Erfindungsgemaf wird die Aufgabe

" dadurch gelost, daR das Aufbringen der Medien unmittelbar vor dem Glithen erfolgt, eine
Zundervorbehandlung wahrend der Glihungen erreicht wird und die Umwandlung des

. Walzzunders in Glihzunder durch die vorhandenen Salzschichten gestort, modifiziert bzw. stark

behindert wird.
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a) Titel der Erfindung .
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Verfabren zur Wirmebehandiung von hochlegierten Edel stahl-
zunder wihrend des Glithens

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Vorbehandlung von

Zunder- und Oxidechichten auf hochlegierten Edelstéhlen

zur Verbesserung ihrer Beizbarkeit und ist anwendbar bei

der. Produktion von warps- bzwe'Kaltgewalzten hochlegilerten

Stahlblechen und -béndern sowlie bel der Herstellung von
Dribten aus Idelstéblen in der Stahlindustrie.

Charakteristik der bekannten technischen Tosungen

Die Herstellung von hochlegierten, kaltgewalzbtem Edelstahl-

band oder -blech hervorragender Ibenheit, definierter Geo-
netrie und mechanischer Eigenschafben sowie begtimmter

" Mikrorauheit geschiebt durch Kaltumfornu warmgewslzier
g

VMaterialien. Vor der Kaltumformung muf die beim Warmwalz-

prozel auf dem Auslaufrollgang entstehende Valzzunder-
schicht von der Stahloberfliche entfernt werden, Durch den
Einbau von Legiepungselementen des Stahles in den Zunder
entstehen kouplexe, schwer losliche bzw, beizbare Oxidge-
mische auf der Walzguboberfliche., Vor der eigentlichen
Kaltunformung der Bdelstahlbinder liegen die Produktionsab-
schnitte Glihen (Austenitlslerung, Rekristallisation) und
Entzundern, Das Gluhen erfolgt unter Luf tatmosphére bel

ca. 1000°. Zur Erzielung einer fehlerfrelen Kaltbandober-
fliche mud vor dem Uwformen dle Walzzunderschicht entferut

-2 -
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- werden; dles geschleh® unter anderenm durch Beizen. Bei die-
" gem Verfahren laufen die beiden Prozesse, die Wirmebehand-
lung und das Belzen, getrennt voneinander auf verschiedenen
' Anlagen bzw. Anlagentellen oder hintereinander auf einer
entsprechend angelegten Anlage ab, Bei der Glihung wird
neben der erwinschten Gefigeverinderung, Géfﬁgeneubildung
bzw, Gefﬁgeentdcannung im kontinuiexlichen DurchlaufprozeB
bzw, im Haubenglilhverfahren die ﬂarmwalzzundorschlcht Jje
nach Glihatmosphdre und Abkithlung in undeflnlerter Welgse
versndert. Die entstehende Glibzunderschicht ist durch die
auf thermochemische Wirkungen berubende Entzunderungsver-
fahren mit Kombination verschiedener Vorbelzen - Salzbad-
schmelzen (liischungen aug NaNOB, Borax, NaOH, anderen
oxidierenden Salzen, reduzierenden Salzmischungen NaCH +
: NaH2 oder KOH + NaHg);vSéuregemiéch (Mischungen aus nhoj,.
‘H,80,, HCL, H5EO4)-— und Fertigbeizen nit Mischsiuren

. (Mischungen aus,BNOB, HF, H,80,, HCL, H5P04 und anderen
Zusitzen) schwer anzugreifen und zu entfernen, wodurch
relativ grofe Binwirkzeiten erforderlich sind und geringe
- Durchlaufgeschwindigkeiten in den Anlagen folgen.

‘In der japanischen Patentschrift 49555/73 wird ein Verfah-
ren zur Herstellung von Stahlbunden niedriglegierter Stihle
mit bervdrragender Beizbarkeit béschrieben, Hier werden
-unmittelbar nach der HeiBverformung Salzgemische auf ver-
schiedene Weise auf die Stahloberflﬁche als dlinne Schichten
‘aufgebracht, wodurch gut beizbare Zunderschichten entstehen
" sollen. GemiB 0S 2450%96 ist ein weiteres Verfahren zur
Vorbehandlung von niedriglegierten Stahlén mit guten Beiz-
eigenschaften bekannt. Hierbei wird das Medium beidseitig
auf das aufgehaspelte Band aufgebracht .und zugsdtzlich er-
© folgt ein VerschluB einer Bandseite zur Verhinderung.der
Imft21rku1atlon. Das Medium wird nach dem Aufrollen zu
“eilnem Coil durch verschiedene Verfahren, unter anderem

-~ durch Tauchen, aufgetragen,

- d) Ziel der Erfindung
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Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zu entwickeln,.
durch welches die schlechte Beizbarkeit von Edelstahlzun-
der beseitigh wird und die dadurch vorhandene geringe
Anlagenkapazitit erhdht wird.

©) Darlegung des Wegens der Erfindung

Aufgabe der Brfindung ist es, ein Verfahren zu fiﬁden, bei,
welchen die Entzunderung warmgswalzter, geglihter Idel-
stahlbsinder durch das Aufbringen von Selzgemischen eflfek-
tiver erfolgt und eine Kapazitétserhdhung garantiert wird.
Erfindungsgenil wird die Aufgabe dadurch geldst, dab das
Aufbringen der Medien unmittelbar vor dem Gliihen erfolgh,
~elne ZunﬁQrVorbehaﬁdlung wihrend der Glibungen erreicht
wird und die Umwandlung des Walzzunders in Glihzunder
~durch die vorhandenen Salzsohichtén gestért, nodifiziert
bzw, stark behindext wirde | .
auf beide verzunderten Oberflichen von Bdelsbahlbindern
oder - blechen werden vor dem Glihen ledien auf fgebracht,
deren Baupthestandteile Salze oder O Salzgemische der Alka-
“1ien oder Erdalkalien mit oxidierenden bzw, auf schliefReti-
den Bigenschaften sind (z.B. Hydroxide, liitrate, Karbonate,
Borverbirdungen, Oxide, Chlorid.é, Anmoniumverbindungen) .
Die Aufbringung erfolgt durch Sprihen, Spritzeﬁ, Tauchen,
Streuen, Aufschmelzen; so dad ein gleichmiBig dinner
Salz— bzw. Salzgemischfilm auf der Bundoberfliche ver-
bleibt, Die Aufbringung keon in wiBriger Losung, in Losun~
gen anderer orgenlscher bzw. anorganischer Losungsmittel
oder in Pulverform erfolgen. Die Bandtemeratur soll so
hoch sein, daB aau Losungsmittel ausreichend schnell und’
gleichniflig verdanpft darf aber nicht so hoch sein, dal
eine ungenlgendc Benetzung durch das aufgebrachte Medium
gegeben 1gte DlP auf gebrachte Salzuenge soll zwischen
“0y2 und 2,0 g/m auf Jeder oelte und die Bandtemperatur
60 - 90°C oetravene ‘

£) Augfiihvungsbeigpicle

)
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Die Erfindung soll nachstenend an-mehreren Ausfihrungsbei-
spielen niher erliutert werden. .

Die Beispiele beziehen sich auf eine kombinierte Beiz-
Glihstrecke einer Haubenglﬁhanlége zur Behandlung von
sustenitischen und ferritischen Bdelstihlen.

Beigpiel 1

Der Bandstahl wird durch eine Vorriéhtung nit dem Medium

_ beaufschlagb, Uber ein Durchziehgeriist 1iuft der Bandstahl
weiter Uber eine Stiitzrolle in den Glihofen, Hier erfolgt
die Wdrmebehandlung des Stahles und eine thermochemische
thermomechanische Reaktion des Nediums, die Temperatur
sollte ¥ 600°C liegen und die Verweilzeit = 2 min. betra-
‘gen, Das Stahlband wird dann abgekiihlt, wobei das Salzge-
misch entfernt wird. Danach wird nach den an sich bekamn~
“ten Technologlen welter gearbeltet,

Bin dhnliches Verfahren ist auch bel der Draht- und Blech«
produktion snwendbar. '

§glsnlel 2

Das Beispiel bezieht sich auf ¢ arnebehandlung von ferriti-
schen Chromstihlen im Haubenofen, Vor dem Wirmebehandlungs—
prozeB wird das Warmband auf einer Umwickelanldage umge-
wickelt, dabel wird das Band aul beiden Seiten mit dem
Medium beaufschlagt. Beim GlihprozeB tritt bel Glihtewmpe-
raturen 2 600° eine thermische Beeinflussung des Zunders

- eine Im nachfolgenden BeizprozeB kann auf elne Salzbad-

- bebandlung verzichtet werden, bzw, die Einwirkzeit erheb-
lich verkiirzt werden. '

Beispiel 3

- AuBerdem-ist es moglich, im AnschluB an den Warmwalzpro-
zeB vor dem Haspeln Salzgemische aufzubringen, die einen’
leicht beilzbaren Walzzunder erzeugen.
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Verfahren zur Wﬁrmebehandlung von hochlegiertem Edelstahl-
zunder wihrend des Glilhens zum Zwecke der Verbesserung der
Beizbarkeit dadurch gekennzeichnet, daf vor der Austeniti-
sierungtgluhung austenitischer Edelstihle im Durchlewfpro~
zeB auf die Bandoberflichen Medien, bestehend aus Salzen der

_ Alkalien, Erdalkalien oder Bcrverbindungen, aufgebracht wer-

2

3e

4.

5.

den, mit denen die Bénder gegliiht werden,

Verfahren nach Pkt. 1 dadurch gekennzéichnet, daB die Auf-
ldge zwischen 0,2 und 2,0 g/m2 guf jeder Seite betrigt.

Verfashren nach Pkt. 1 dadurch gekennzeichnet, daBl das Ne-
dium in wiBrigen LUsungen, in anderen organischen oder anor=
ganischen ISsungsmitteln, in Pulverform aus der Schmelze,

durch Tauchen oder Spritzen aufgebracht wird.

Verfahrén nach Pkt. 1 dadurch gekennzeichnet, daf die Bande
temperatur so gewshlt ist, daB ein gleichméBiger Film ent-
gteht und eine ausreichende Benetzung durch das Medium ein-
tritte |

Verfahren zur Wirmebehandlung von hochlegiertem Edelstahle
zunder wihrepd des Glithens zum Zwecke der'Verbesserung ih~
rer Beizbarkeit dadurch gekennzelchnet, daB warmgewalzte

ferritische Edelstéhle vor dem rekristallisierenden Glihen

. im Haubenofen vor dem Beizen mit Medien, bestehend aus Sal-
zen und Alkalien, Erdalkalien oder Borverbindungen, beauf-

6o
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Bchlagt‘und'dann gegliiht werden.

Verfahren nach Pkt. 5 dadurch gekeunzelchnet dagf die Auf~
lage zwischen 0,2 und 2,0 g/m pro Seite betragen soll und
durch Spriichen, Sprltzen oder Tauchen beim Umwickeln der
Bunde als glelchmaﬁlger Pilm aufgebracht wird.

Verfahren nach Pkt. 1 dadurch gekennzeichnét, daf die Me=-
dien nach dem Warmwalzen aufgebracht werden.
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