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6 Einrichtung zum Vorwiihlen der Kadenz von Feuerstssen einer als Gasdrucklader ausgebildeten
Rohrwaffe.

@ Bei als Gasdrucklader ausgebildeten Rohrwaffen war

es bisher erforderlich, beim Wechsel von einem Ka-
denzbereich zum anderen in einem Gaskanal zum Abzwei-
gen eines zum Antrieb des Gasdruckladers erforderlichen
Teils des Treibgases eine Diise auszuwechseln. Um das
FEin- und Ausbauen der Diise durch einfaches Einstellen
ihres Querschnitts zu ersetzen, ist zwischen einer Anzapf-
leitung im Waffenrohrund einer durch die Wand des Waf-
fengehiuses gefithrten Zuleitung (5) zu einem Gaskolben
des Antriebs ein um die Waffenrohr- und Gehduseachse
dreh- und feststellbarer Ringkdrper (8) mit auf einem die
Mittelachse der Zuleitung (5) schneidenden Kreisbogen
liegenden Offnungen (21, 22) unterschiedlichen Quer-
schnitts angeordnet. Wenigstens eine Offnung (21, 22)
verbindet in der Schusslage jeweils das Austrittsende der
Anzapfleitung mit dem Eintrittsende der Zuleitung (5)
zum Gaskolben.
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PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zum Vorwéhlen der Kadenz von Feuerstéssen
einer als Gasdrucklader ausgebildeten Rohrwaffe, insbesondere
einer Maschinenkanone, mit einer Anzapfung des Waffenrohres
zur Ableitung eines Teils des bei der Schussentwicklung entste-
henden Treibgases zur Energieversorgung wenigstens eines die
Waffenfunktion beeinflussenden Antriebs iiber eine jeweilige
Zuleitung, der Mittel zur Veranderung ihres Eintrittsquer-
schnitts derart zugeordnet sind, dass einem jeweils vorgegebenen !
Eintrittsquerschnitt ein vorgegebener Kadenzbereich entspricht,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen einer Anzapfleitung (4)
im Waffenrohr (3) und einer durch die Wand des Waffengehiu-
ses (2) gefiihrten Zuleitung (5) zu einem Gaskolben des Antriebs
ein um die Waffenrohr- und Gehduseachse dreh- und feststellba-
rer Ringkorper (8) mit auf einem die Mittelachse der Zuleitung
(5) schneidenden Kreisbogen liegenden Offnungen (21,22)
unterschiedlichen Querschnitts angeordnet sind, von denen
wenigstens eine in der Schusslage jeweils das Austrittsende der
Anzapfleitung (4) mit dem Eintrittsende der Zuleitung (5) zum
Gaskolben verbindet.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Ringkorper (8) in mindestens einer Lage, der Nullage,
die Verbindung zwischen Austrittsende der Anzapfleitung (4)
und Eintrittsende der Zuleitung (5) unterbricht.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch
eine Zuleitung (5) im Waffengehiuse zum Gaskolben des Gurt-
zufiihrers und eine, vorzugsweise aber zwei Zuleitungen (5a, 5b)
zum Gaskolben des Keilverschlusses und diesen Zuleitungen (5,
5a, 5b) jeweils zugeordnete Anzapfleitungen (4) im Waffenrohr
und Offnungen (21, 22) unterschiedlichen Querschnitts im Ring-
korper (8).

4, Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Offnungen im Ringkdrper (8) als
vorzugsweise vom Gehéuse (2) zum Rohr (3) hin schrig aufwiirts
gerichtete Diisenrohre (9) ausgebildet sind.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekennzeich-
net durch einen vorzugsweise in einem Gewindeeinsatz (6) in
einer Rohrwand-Ausnehmungin jede Anzapfleitung (4) einge-
setzten Dichtkolben (7), der mit seiner ebenen oder gewélbten
vorderen Kolbenfléche die Eintrittsoffnung (9) bzw. (21,22) im
Ringkorper (8) zur Zuleitung (5, 5a, 5b) seitlich abdichtet.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, gekennzeich-
net durch einer Nullage und einer den Offnungen (21,22) des
Ringkérpers (8) zugeordnete Rasteinschnitte (16, 17, 18), in die
ein an der Rohrwand angelenkter, unter Federdruck stehender
Arretierhebel (11) zum Eingriff gebracht werden kann.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, gekennzeich-
net durch eine Handhabe (12) ausserhalb der Waffe, die tiber ein
Betétigungselement (13) mit dem Ringkorper (8), z. B. mit
einem Auge (14) desselben verbunden ist.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Betéitigungselement (13) in einem in
einem Zylinder, z. B. der Handhabe (12), angeordneten Kolben
(15) ausmiindet und dass dem Zylinderinnenraum bei jedem
Schuss eine Gasteilmenge zugefiihrt wird, derart, dass nach einer
vorgegebenen Schusszahl der Kolben (15) im Zylinder den
Ringkorper (8) in die Nullage driickt.

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ringkorper (8) die Anordnung der
Offnungen (21, 22) oder Diisen (9) im unteren Bereich aufweist,
wihrend er im oberen Bereich eine entsprechende weitere
Anordnung von Offnungen (23, 24) bzw. Diisen aufweist, die
nach Schwenkung des Ringkorpers (8) um 180° mit den Anzapf-
leitungen (4) und den Zuleitungen (5) in Wirkverbindung
gebracht werden kénnen.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1bis9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Zuleitung (5) zum Gaskolben des
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Gurtzufiihrers auf der horizontalen oder der lotrechten Mittelli-
nie (10) des Waffengehéuses (2) liegt, wihrend die Zuleitung
(5a) zum Gaskolben des Keilverschlusses um 35° gegeniiber der
horizontalen Mittellinie (10) verschwenkt liegt.

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung entsprechend dem

o Oberbegritf des Patentanspruchs 1.

Zum Vorwihlen der Kadenz bei einer als Gasdrucklader
ausgebildeten Maschinenkanone ist es bekannt, in einem Gaska-
nal zum Abzweigen eines zum Antrieb erforderlichen Teils des
sich bei der Schussentwicklung bildenden Treibgases aus dem
Rohr eine Diise gegebenen Durchtrittsquerschnitts gegen eine
Diise unterschiedlichen Durchtrittsquerschnitts auswechselbar
anzuordnen. Dem jeweiligen Durchtrittsquerschnitt ist ein
bestimmter Kadenzbereich zugeordnet, so dass durch einen
entsprechenden Diisenaustausch der Ubergang von einem zum
anderen Kadenzbereich verwirklicht werden kann. Ein derarti-
ges Auswechseln der Dise ist mit zeitraubendem Aus-und
Einbau verbunden, wihrend dessen Dauer die Maschinenka-
none nicht feuerbereit ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine mecha-
nische Einrichtung zum Vorwiéhlen einer vorgegebenen Kadenz
zuschaffen, durch welche Aus-und Einbauvorgiinge mit ihren
Nachteilen vermieden werden und bei der der Ubergang von
einem zum anderen Kadenzbereich auf einfache und sichere
Weise in kiirzestmoglicher Zeit durch Einstellen moglich wird.
Weiterhin sollen zu lange Feuerstdsse, insbesondere unbeabsich-
tigte Verléngerung des Feuerstosses bei Stérungen, die zu einem
Verschiessen des jeweiligen Munitionsvorrats fithren wiirden,
vermieden werden.

Die genannte Aufgabe wird bei der eingangs beschriebenen
Einrichtung dadurch geldst, dass zwischen einer Anzapfleitung
im Waffenrohr und einer durch die Wand des Waffengehiuses
gefithrten Zuleitung zu einem Gaskolben des Antriebs ein um die
Walffenrohr- und Gehiuseachse dreh- und feststellbarer Ring-
kérper mit auf einem die Mittelachse der Zuleitung schneiden-

0 den Kreisbogen liegenden Offnungen unterschiedlichen Quer-
schnitts angeordnet ist. Von diesen Offnungen verbindet wenig-
stens eine in der Schusslage jeweils das Austrittsende der
Anzapfleitung mit dem Eintrittsende der Zuleitung zum Gaskol-

_ ben. Eslassen sich somit durch einfaches Drehen des Ringkor-

> pers unterschiedliche Kadenzen einstellen. Bei einer Ausfiih-
rungsform ist weiterhin vorgesehen, dass der Ringkdrper in
mindestens einer Lage, der Nullage, die Verbindung zwischen
Austrittsende der Anzapfleitung und Eintrittsende der Zuleitung
unterbricht. Es kann somit ebenfalls durch eine einfache Dre-
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%0 hung des Ringkérpers jeder Feuerstoss kurzfristig unterbrochen

werden. Durch die Erfindung kann somit eine besonders einfa-

che mechanische Einrichtung geschaffen sein, die, verglichen mit
elektronischen Anordnungen, eventuell erforderliches Stérungs-
suchen unnétig machen. Ausserdem ist durch die Einstellung der

% Nullage die betreffende Gasleitung sofort unterbrochen, so dass

die Waffe mit einfachem Handgriff stillgesetzt und Schaden
vermieden wird.

Bei einer Ausfithrungsform kann die Einrichtung fiir die
Antriebe mehrerer Funktionen ausgebildet sein. Das erfolgt

% dadurch, dass eine Zuleitung im Waffengehéuse zum Gaskolben

des Gurtzufithrers und eine, vorzugsweise aber zwei Zuleitungen
zum Gaskolben des Verschlusses vorgesehen werden und dass
diesen Zuleitungen jeweils zugeordnete Anzapfleitungen im
Waffenrohr und Offnungen unterschiedlichen Querschnitts im

5 Ringkorper entsprechen. Aus baulichen Griinden empfiehlt es

sich, zwei Zuleitungen fiir den Verschluss vorzusehen, da der
Verriegelungsschieber sonst einseitig angetrieben und dadurch
verkantet wird.



Um Druckstosse zwischen Geschiitzrohr, in dem beim Schies-
sen ein Druck von ca. 3600 bar herrschen kann, und der
Zuleitung zum Gaskolben, in der ein Druck von etwa 500 bar
herrschen soll, zu vermeiden, kénnen die Offnungen im Ringkdr-
per als vorzugsweise vom Gehéuse zum Rohr hin schréig aufwirts 3
gerichtete Diisenrohre ausgebildet sein. Zum seitlichen Abdich-
ten der Eintrittsoffnungen in den Diisenring sowie auch zum
Andriicken des Diisenringes an das Waffengehéuse kénnen in
einem Gewindeeinsatz in einer Rohrwandausnehmung in jede
Anzapfleitung eingesetzte, durchbohrte Dichtkolben, die mit
ihrer ebenen oder vorzugsweise gewdlbten Kolbenfliche die
Eintrittsoffnung im Ringkorper zur Zuleitung seitlich abdichten,
vorgesehen sein. Um den Diisenring in der jeweils gewiinschten
Lage zu halten, konnen einer Nullage und den Offnungen des
Ringkdrpers zugeordnete Rasteinschnitte, in die einan der 15
Rohrwand angelenkter, unter Federdruck stehender Arretierhe-
bel zum Eingriff gebracht werden kann, vorgesehen sein. Zum
einfachen Einstellen jeder Lage kann eine Handhabe ausserhalb
der Waffe iiber ein Betitigungselement mit dem Ringkérper, z.
B. miteinem Auge desselben, verbunden sein. Um ein selbsttati- 20
ges Beenden des Feuerstosses zu erreichen, kann das Betiti-
gungselement in einem in einem Zylinder, z. B. der Handhabe,
angeordneten Kolben ausmiinden und kann dem Zylinderinnen-
raum bei jedem Schuss eine Gasteilmenge zugefiihrt werden,
derart, dass nach einer vorgegebenen Schusszahl der Kolbenim
Zylinder den Ringkorper in die Nullage driickt. Um bei einem
nach mehreren tausend Schuss auftretenden Verschleiss der
Offnungen im Ringkérper den Ringkorper trotzdem noch ver-
wenden zu konnen, kann er folgendermassen ausgebildet sein,
dass die Offmungen bzw. Diisen im unteren Bereich vorgesehen
sind, wihrend im oberen Bereich eine entsprechende weitere
Anordnung von Offnungen oder Diisen vorgesehen ist, die nach
Schwenkung des Ringkorpers um 180° mit den Anzapfleitungen
und Zuleitungen in Wirkverbindung gebracht werden kénnen.

Aus baulichen Griinden ist es zweckmassig, die Zuleitung zum 3
Gaskolben des Gurtzufiihrers auf der lotrechten oder der hori-
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zontalen Mittellinie des Waffengehauses vorzusehen, wahrend
die Zuleitung zum Gaskolben des Keilverschlusses um 35° gegen-
iiber der horizontalen Mittellinie verschwenkt liegen kdnnen.

Anhand der Zeichnung wird ein Ausfilhrungsbeispiel der
Einrichtung erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 im horizontalen Schnitt und in

Fig. 2 in Ansicht den Ringkdrper 8.

InFig. 1ist mit dem Pfeil 1 die Richtung des abzuleitenden
Treibgases bezeichnet, das Waffengehduse ist mit 2, das Waffen-
rohr mit 3 bezeichnet. Die Anzapfleitung 4 ist iber das Diisen-
rohr 9 mit der Zuleitung 5 zum Gaskolben verbunden. In dem
Gewindeeinsatz 6 in der Ausnehmung der Anzapfleitung ist der
durchbohrte Dichtkolben 7, der mit seiner ebenen Fliche an der
Offnung des Diisenrohres 9 anliegt. Mit 8 ist der Ringkdrper
bezeichnet, in dessenin Fig. 2 dargestellte Rasteinschnitte 16, 17,
18 der von einem Stift 26 gehaltene Arretierhebel 11 eingreifen
kann. Fig. 2 zeigtim Ringkorper 8 die Offnungen 21, die in der
Schusslage jeweils von den Eintrittsoffnungen der Zuleitungen 5,
5aund 5b liegen. Durch Drehung des Ringkorpers links herum
konnen die Offnungen 22 vor die Eintrittséffnungen der Leitung
5, Saund 5b gebracht werden. Diese haben kleineren Durch-
trittsquerschnitt und bewirken somit eine kleinere Kadenz. Den

% beiden genannten Schusslagen sind die Rasteinschnitte 17 und 18

zugeordnet, wihrend der Nullage der Rasteinschnitt 16 zugeord-
netist. Nach einer Drehung des Ringkorpers um 180° treten die
Offnungen 23, 24 an die Stelle der Offnungen 21,22 und die
Rasteinschnitte 19, 20 und 25 an die Stelle der Rasteinschnitte 17,

%0 18 und 16.

An einem Auge 14 des Ringkorpers 8 befindet sich das
Betitigungselement 13. Dieses lduft in einem Kolben 15 aus, der
in der als Zylinder ausgebildeten Handhabe 12 gleitbar gefiihrt
ist. Nach einer Drehung des Ringkérpers um 180° tritt das Auge
14a an die Stelle des Auges 14 und wird mit dem Betéitigungsele-
ment 13 verbunden.
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