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Reseni se tyka zpiisobu povlékani nosného t&lesa katalyzatoru
povlékaci disperzi, pfi¢emZ nosné t&leso vykazuje dvé éelni
plochy, které jsou vzajemné spojeny pritoénymi kanély,
uspoféddanymi paralelng k ose vilce, kterd sméfuje vertikalng.
Zplsob sestava z naloZeni uréeného mnoZstvi poviékaci
disperze ze zdsobni nadrZe na horni &elni plochu nosného
télesa a z nasdvani disperze pritodnymi kandly, z odstranéni
piebytedné povlékaci disperze z pritotnych kanali
prosavanim pritotnych kandld, ze zp&tného vedeni piebytetné
disperze do z&sobni nadrZe a z fixovéni disperzni vrstvy
kalcinovanim. Povlékaci disperze je nasdvana pritodnymi
kandly rychlosti proudéni 0,1 aZ 1 m/s po ukon&eni nasavani
je piebytedna povlékaci disperze z pratodnych kanalt
odstranéna pfiloZenim saciho impulsu, pFitemZ nasdvaci
vzduch je nasavén pritoénymi kanaly rychlosti proudéni mezi
40 aZ 1 m/s a piebytedna povlékaci disperze vynddend s
proudem vzduchu je b&hem doby men3i neZ 100 ms po
vystupu z nosného t&lesa katalyzitoru od proudu vzduchu
oddélena.
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Zpusob povlékani prito&nych kandlt monolitického, valcovité

tvarovaného nosného té&lesa katalyzédtoru povlékaci disperzi

Oblast techniky

Vynalez se tykd zplsobu povlékadni pratodnych kanal
monolitického, valcovité tvarovaného nosného télesa

katalyzatoru povlékaci disperzi.

Dosavadni stav techniky

Monoliticka nosnd té&lesa katalyzdtoru jsou ve velké mite
pouzZivana pfi vyrob& katalyzatort vyfukovych plyna. Maji
vadlcovity tvar a Jsou prostoupena pratodnymi kandly pro
vyfukové plyny spalovacich motort, které leZi paraleln& k ose
valce. Takovato nosnd té&lesa jsou Sasto oznadovana také jako

voStinova télesa.

Tvar prUfezu nosného té&lesa katalyzdtoru zavisi na
konstrukénich poZadavcich na motorové vozidlo. Siroce
rozsifend Jsou té&lesa katalyzdtoru s kruhovym prafezem,
eliptickym nebo trojlhelnikovym prOfezem. Prito&né kandly
vykazuji vé&tSinou C&tvercovy prUfez a jsou usporadany v uzké
siti nad celym prafezem télesa katalyzatoru. Podle pripadu
pouZiti se pohybuje komirkovd hustota pritoénych kanidlt mezi
10 a 120 cm™. Té&lesa katalyzatorli s komirkovou hustotou a?%

250 cm™ a vice jsou ve vyvoji.




Pro Cisténi vyfukovych plynl jsou pouZivdna nosnd t&lesa
katalyzatorl, kterd jsou vyrdbé&na extrudovanim keramickych
hmot. Alternativné k tomu je moZno pouZit nosnid té&lesa
katalyzatorld ze zvlnénych a navinutych kovovych f£61ii. Pro
¢isténi vyfukovych plynd osobnich motorovych vozidel jsou
dnes pfevaziné pouZivana nosnéa télesa katalyzatorn
s komGrkovou hustotou 62 cm™2. Rozmé&€ry prufezu prato&nych
kanall jsou v tomto p¥ipadé 1,27 x 1,27 mm?. Tloudtky stén

takovéhoto télesa katalyzdtoru leZi mezi 0,1 a 0,2 mm.

K pfemé&né& Skodlivych 1latek obsaZenych ve vyfukovych
plynech, jako je oxid uhelnaty, uhlovodiky a oxid dusnaty, na
neSkodné slouceniny jsou nejcastéji pouzZzivany jemné
rozptylené kovy skupiny platiny, které mohou byt
transformovany prostfednictvim slouenin oby&ejnych kovi
jejich katalytickym plisobenim. Tyto katalyticky aktivni latky
musi byt vylouleny na télesech katalyzdtort. Neni ovSem moné
docilit poZadované nejjemnéjsi rozptyleni katalyticky
aktivnich latek vyludovadnim té&chto latek na geometrickych
povrsich télesa katalyzdtoru. Toto plati stejnym zplisobem pro
neporézni kovovd jakoZ i ©pro porézni keramickd té&lesa
katalyzatoru. Dostatecné velky povrch pro katalyticky aktivni
latky miZe byt ziskdn pouze nanesenim nosné vrstvy z jemné

rozptylenych vysokoplo3nych materidld.

Predmétem pfedklddaného vyndlezu je =zptsob nana3eni
takovéto nosné vrstvy na vnit¥fni plochy prato&nych kanald
vostinovych katalyzadtorl té&les. V rémci tohoto vyndlezu je
nosna vrstva pro katalyticky aktivni 1latky uvedena jako
disperzni povlak. Disperzni povlak sestava Z jemné
rozptylenych, vysokoplodnych materidltt a Je vyroben za

pouziti takzvané povlékaci disperze. U povlékaci disperze se




jedna o rozplaveni jemné& rozptylenych materidli vé&tsinou ve

vodé.

Ze stavu techniky jsou zndmy rGzné zpusoby vylulovani
povliékaci disperze na katalyzatorovych té&lesech. Po
povlékacim kroku jsou télesa katalyzatorl usuSena a néasledn&
za UcCelem zpevnéni disperzniho povlaku kalcinovana. Nésledn&
jsou katalyticky aktivni 1latky vpraveny do disperzniho
povlaku impregnaci vét3inou horkymi roztoky pfedbézZnych
sloucenin katalyticky aktivnich latek. Alternativné k tomu
mohou byt katalyticky aktivni latky také pridany samostatné
jiZ k povlékaci disperzi. V tomto pripadé pak nasledna
impregnace hotového disperzniho povlaku katalyticky aktivnimi

ladtkami odpada.

GB 1 515 733 popisuje =zplsob povlékdni pro keramicka
télesa katalyzatoru. Porezni  té&€lesa katalyzatoru jsou
umisté&na nastojato, to znamend s kolmo smé&fujicimi pratocnymi
kandly, do pevné povlékaci komory a p¥riloZenim podtlaku
0,84 bar (25 palct rtutového sloupce) ije =z nich vycerpan
plyn. Nésledné je do povlékaci komory pfes horni &elni plochu
télesa katalyzatoru naplnéna povlékaci disperze a priloZenim
pfetlaku je vtlacena do pérl té&lesa katalyzatoru. Po odejmuti
pfetlaku a otev¥eni vypoudté&ciho ventilu ve dné& povlékaci
komory vytékd prebytecénd povlékaci disperze z pratoénych
kanalll té&lesa katalyzatoru ven. Nasledn& mohou byt eventuelné&
prato¢né kandly, které jsou povlékaci disperzi zablokovany,
profouknuty shora dold tlakovym vzduchem. Cas tohoto

povlékaciho zpusobu obnddi méné& neZ 1 % aZ 2 minuty.

US 4 208 454 popisuje rovnéZ zplsob povlékani poréznich

keramickych téles katalyzdtorG. T&lesa katalyzatorl urdena




k povlékéani jsou ustavena svoji spodni &elni plochou na otvor
vyluc¢ovaci néadoby, v niZ Jje prostfednictvim velkoobjemového
tlakového ventilatoru zmenSen tlak o 5 aZz 16 palcl vodniho
sloupce oproti atmosférickému tlaku. Tento podtlak Jje bé&hem
celé doby povlékani udrZovan konstantni. Stanoveny objem
povlékaci disperze je rozprostfen pfres horni <celni plochu
té&lesa katalyzdtoru a soucasné je protahovédn pratocnymi
kandly do vylulovaci nédoby. Odsavaci krok je udrZovan po
dobu nejméné 30 s. Po prvnich 5 s Jje celkové povlékaci
mnoZstvi protaZeno té&lesem katalyzdtoru. Béhem zbyvajici doby
zaji8tuje vzduch proudici  pratocnymi kandly uvolnéni
pritoénych kanall eventuelné zablokovanych povlékaci
disperzi. Celkové povlékaci mnoZstvi, které zlstane na télese
katalyzadtoru, miZe byt ovlivnéno délkou trvéni celého
odsavani a vysSkou podtlaku. Axidlni rovnomérnost povlaku na
té&lese katalyzdtoru miZe Dbyt zlep3ena tak, Ze <zhruba
v poloviné odsdvaci doby Je téleso katalyzatoru otoceno a
odsdvano v opacném  sméru. Timto zpusobem se nechaji
zpracovavat povlékaci disperze s 30 aZ 45 % mnoiZstvi pevné
latky a s viskozitou mezi 60 a 3000 cps. Vyhodné mnoZstvi
pevné latky pritom obnasi 37 % hmot. A vyhodna hodnota
viskozity ¢ini 400 <cps. Reprodukovatelnost povlékaciho

o

mnoZstvi je u tohoto zpusobu uddvéna * 5 %.

EP 0 157 651 Bl popisuje rovnéz zpusob povlékani
keramického télesa katalyzatoru stanovenym mnoZstvim
povlékaci disperze. Pfrislu$né mnoZstvi povlékaci disperze je
naplnéno do oteviené, Siroké nddoby a téleso katalyzdtoru Jje
do ni ponofeno svoji spodni <elni plochou. Néasledné Je
pfiloZenim lehkého podtlaku nasdvdna disperze smérem vzhlru
k horni ¢elni ploSe do prutocnych kandld télesa katalyzatoru.

Ke zlepSeni axidlni rovnomérnosti povlaku je také zde
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doporudovano nechat probéhnout povlékaci proces ve dvou

krocich.

V prvnim kroku je naplnéno do nadoby a nasato do télesa
katalyzdtoru pouze asi 50 aZ 85 % celkového povlékaciho
mnozZstvi. Potom je té&leso katalyzdtoru otoceno a zbyvajici
povlékaci mnozZstvi je nasdto do télesa katalyzédtoru v opacném
sméru. Tento povlékaci zplsob nevyZaduje Zadny zv1lastni krok
pro otevfeni eventuelné& uzav¥enych pruatocénych kandll. Doba
trvani taktu u tohoto zplsobu obndsi méné& neZz 1 minutu.
S timto zpusobem mohou byt zpracovidvidny povlékaci disperze,
které vykazuji obsah pevnych latek mezi 35 a 52 % a viskozitu

mezi 15 a 300 cps.

US 5 182 140 popisuje zpusob povlékdni keramickych a
kovovych téles katalyzdtorl. Pritom je povlékaci disperze
Cerpana zespoda do kolmo nastaveného télesa katalyzatoru, az
se disperze dostane zcela nahoru nad horni celni plochu
télesa katalyzatoru. Nasledné je prebyteénd povlékaci
disperze pouZitim tlakového vzduchu na horni <&elni ploSe
télesa katalyzétoru odstranéna. Pritom  jsou soucasné
profouknuty eventuelné jeSté& uzaviené prutoéné kandly. Podle
pfikladu 1 tohoto patentového spisu je plnici stav povlékaci
disperze stanoven 2 c¢m nad horni celni plochou télesa
katalyzatoru. Tlakovy vzduch k vypuzeni pfebytecné povlékaci
disperze z pratocénych kandll je privaddén ve dvou tlakovych
stupnich po sobé&. Béhem prvniho kroku 2 sekundy po naplnéni
télesa katalyzatoru je povlékaci disperze ost¥iknuta tlakovym
vzduchem o tlaku 3,7 bar. Tento vysoky tlak zajisti, Ze bé&hem
2 sekund, které Jjsou k dispozici, Jje ptrebytecnd povlékaci
disperze z pratoénych kandld zcela vypuzena. Nadsledné je tlak

tlakového vzduchu sniZen na 0,37 bar a timto tlakem je té&leso




katalyzatoru dvakrat po dobu 0,5 s ostfiknuto. Timto zplhsobem
mohou byt =zpracovavany povlékaci disperze, které vykazuji
specifickou hustotu mezi 1 a 2 g/ml a viskozitu mezi 100

a 500 cps.

DE 40 40 150 C2 popisuije rovnéz zpusob povlékani
voStinového té&lesa z keramiky nebo kovu. Vo3tinové téleso je
umisténo do nadoby a zespoda naplnéno povlékaci disperzi.
Potom je vodtinové téleso opét pomoci vyfouknuti nebo odsati
vyprazdnéno. Vo3tinové téleso je potom z nddoby vyjmuto a ve
zvl1l48tnim zarizeni je odsdtim nebo vyfouknutim zbaveno
pfebytecné povlékaci disperze k zabrénéni vzniku
zablokovanych pratoénych kandlll. Timto zplsobem mohou byt
zpracovavany povlékaci disperze s obsahem pevnych latek mezi

48 a 64 % hmot. A viskozitou mezi 50 a vice neZ 100 cps.

Popsané zpUsoby jsou vhodné jak pro povlékani
keramickych, tak také kovovych nosnych téles. V pfipadé
kovovych nosnych téles =ze vzajemné nastohovanych kovovych
padsh je z DE 42 33 404 C2, z WO 92/14549 a z EP 077 5808 Al
zndmo, alternativné k povlékdni hotovych nosnych téles
povlékat kovové pésy Je3té pred sloZenim nosného té&lesa

v pasovém povlékacim zafizeni.

Cisténi vyfukovych plynd spalovacich motor® je podminéno
trvale stoupajicimi zakonnymi poZadavky co se tyle pFfemény
Skodlivych lé&tek. Aby mohlo byt témto pozZadavkim vyhovéno,
jsou vyvijena nosnd télesa katalyzadtorl se stéle vy3si
komlrkovou hustotou. PrevaZujici pocet vyrdbé&nych nosnych
téles katalyzatorl vykazuje vSak jeSté stdle komlrkové

hustoty pouze 62 cm™®. Nepatrnd &ast nosnych té&les je jiz
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vyradbé&na s komtirkovymi hustotami 124 cm?. Jednd se pritom

hlavné& o nosnd télesa z kovovych pasu.

Nosnd té&lesa s komGrkovymi hustotami vice neZ 186 cm™

jsou ve vyvoji. Bylo také vyzkou3eno zlepSeni premény
Skodlivych 1latek prostfednictvim takzvanych startovacich
katalyzatora, které byly namontovany do blizkosti motoru do
odvodu vyfukovych plynd pfed vlastni hlavni katalyzator.
Jednd se pritom o maloobjemové katalyzatory, které také mohou
vykazovat vysoké komlGrkové hustoty. Tyto katalyzatory se
nechaji rovnéZ vyhodné pouzit pro <¢isténi wvyfukovych plynd u

motocyklil.

Popsané zpusoby povlékdni pro nosnad télesa katalyzatorl
nejsou vyhovujici pro povlékini maloobjemovych nosnych téles
katalyzadtorli. Toto plati zejména pro maloobjemovad télesa
katalyzadtorl s vysokou komlrkovou hustotou. Taktové 1lhity
dosazitelné znamymi zplsoby jsou pro prlmyslové povlékani
prilis kratké. Jejich prostfednictvim mohou byt dobfte
povlékdna pouze velkd nosnad télesa s malymi komdrkovymi
hustotami. Kontrola viskozit povlékaci disperze vyZaduje
vy$3i nédklady, nebot povlékaci disperzi je dlouhym kontaktem
s proudy vzduchu pouZivanymi pro profouknuti pratoénych
kandld odnimdna znac¢nd c¢&st jeji vlhkosti, kterd musi byt
trvale dopliovana, aby byla zaru&ena reprodukovatelnost

povlaku.

Vyroba maloobjemovych katalyzdtort z predem povlékanych
kovovych péastt vede naproti tomu ke =ztrdtdm na aktivnim
povlékacim materidlu uzavienim pritodnych kandld  pfi
spojovani katalyzdtort. Tyto =ztrdty mohou v nepfiznivém

pripadé obnédSet aZz 10 %. Charakteristické pro tento predchozi




zpusob tedy je, Ze na stycnych mistech sousednich kovovych
past se tvorl ostrouhlé prostory, které nepfiznivé plsobi na
privod vyfukovych plynd ke katalytickému zpracovéni a tim

sniZuji katalytickou aktivitu katalyzétoru.

Podstata vynalezu

Ulohou predkladdaného vyndlezu je dat k dispozici novy
zplisob povlékdni pro keramickd a kovovad télesa katalyzatorl
ve vosStinové formé&, ktery by se vyznaCoval taktovaci dobou
mens$i nez 10 sekund a umoZioval by reprodukovatelné povlékani

nosnych t&lese s komlirkovou hustotou vice neZ 180 cm™.

Tato Gloha Jje FfeSena zplsobem povlékani pritoénych
kandlt monolitického, valcovité tvarovaného nosného télesa
katalyzdtoru povlékaci  disperzi, pticemZ nosné téleso
vykazuje dvé <celni plochy, které Jsou vzadjemné spojeny
pratoénymi  kandly, uspofddanymi paralelné& k ose valce.
Povlékadni se provaddi prostrednictvim vertikdlniho usporiddani
osy valce nosného télesa, naloZeni urCeného mnoZstvi
povlékaci disperze ze =zdsobni né&drZe na horni <&elni plochu
nosného télesa, nasavani disperze pratocnymi kanély,
odstranéni prebytedné povlékaci disperze z prito&nych kandll
prosavanim pritoénych kanall, zpétného vedeni prfebytecné
disperze do zasobni nadrZe a fixovani disperzni vrstvy

kalcinovanim.

Zpuisob je vyznaCen tim, Ze povlékaci disperze IJe
nasdvana pritolnymi kandly rychlosti proudéni 0,1 aZz 1 m/s a
Ze po ukonc¢eni nasavani Jje prebytelnd povliékaci disperze
z pritoénych kandlll odstranéna priloZenim saciho impulsu,

pfi¢emZz nasdvaci vzduch Jje nasavéan pritoénymi kandly




rychlosti proudéni mezi 40 a 1 m/s a prebytednd povlékaci
disperze vynéd3end s proudem vzduchu je béhem doby mend3i nez
100 ms po vystupu 2z nosného télesa katalyzadtoru od proudu

vzduchu oddélena.

Podle vyndlezu je tedy povlékdni pratoénych kanala
provadéno ve dvou stupnich. V prvnim stupni Jje naloZeno
urc¢ené mnmnoZstvi povlékaci disperze na horni cdelni plochu
nosného télesa katalyza&toru a priloZenim podtlaku na spodni
¢elni plochu je disperze nasavana prutoénymi kandly rychlosti
proudéni 0,1 aZz 1 m/s. S vyhodou je urcené mnoZstvi povlékaci
disperze dimenzovano tak, Ze odpovidd 0,5 aZ 2 - nasocbnému
volnému objemu pratoénych kandlt. Rychlost proudéni je
vyhodnym zpusobem zvolena tak, Ze krok sani Jje ukoncéen po

méné neZ jedné vterine.

Na tento prvni stupen navazuje bezprostt¥edné druhy
stupefi zplsobu, v némZ jsou prutocné kandly pfiloZenim saciho
impulsu =zbaveny prebytecné povlékaci disperze. Pod sacim
impulsem se zde rozumil proces, p¥i némZ Jje nejdrive
prutoénymi kandly dopraveno velmi velké mnoZstvi wvzduchu.
V prubéhu saciho impulsu vsak dopravovaného mnozstvi

kontinudlné ubyva.

Takovyto saci impuls mlZe byt uskutecdnén tim, Ze spodni
¢elni plocha nosného télesa je spojena s velkou podtlakovou
naddrzi, coZz vede k tomu, Ze pocadtedni rychlost odsévaciho
vzduchu v prutoénych kandlech je velmi vysokd a v prtbéhu
odsavani je kontinualné zmendovana, nebot podtlak
v podtlakové nadrzi se prostfednictvim dopravovaného
ods&vaného vzduchu zmensuje. Podle vyndlezu by méla pocdatecni

rychlost odsdvaciho vzduchu leZet mezi 5 a 40 m/s. Ke konci
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odsavaciho procesu se zmenSuje rychlost proudéni aZ minimalné

na 1 m/s.

B&hem prvniho zpusobového stupné je za UCelem nasévani
povlékaci disperze pruatoénymi kandly spodni <&elni plocha
nosného télesa katalyzdtoru rovnéZ spojena s podtlakovou
naddrZzi. Vhodnym pfiSkrcenim je vSak potfeba zabezpecit, aby
byla v prGtoénych kandlech dodrZena rychlost proudéni

povlékaci disperze podle vynalezu.

Podstatnym aspektem vyndlezu Je  vcasné oddéleni
pfebyte&né povlékaci disperze vyndSené =z prlto&nych kandll
s odsavacim vzduchem od odsavaciho vzduchu. Timto m& byt
zmenden Ubytek kapalnosti povlékaci disperze plsobeny
odsavacim vzduchem a zjednodud3eno zpétné vedeni pfebytecné
povlékaci disperze do zésobni nadrZe. Bez tohoto opatfeni by
se obsah pevnych latek v povlékaci disperzi v zé&sobni néadrZi
stdle zvySoval a reprodukovatelné povlékani nosného télesa

katalyzatoru by se ztézZovalo.

Prehled obrazkl na vykresech

K dal8imu vysvétleni vynalezu slouzi obr. 1 a obr. 2, na

nichZ znaci:

obr. 1 zafrizeni k provadéni zpusobu;

obr. 2 plnéni ostrolthlych prostor kovového  té&lesa

katalyzatoru.




e 9
¢ @
11 e

P¥iklady provedeni vynédlezu

K provadéni zpusobu podle vynalezu je vhodné =zafizeni
znazornéné schematicky na obr. 1. Povlékaci nosné té&leso je
zde oznaceno jako 1. Nad nosnym télesem 1 je uspofadéna
zasobni nadrZ 3 s povlékacil disperzi 4. Z&sobni nadrZ 3 ma
spodni otvor 5 k plnéni pratoénych kandld nosného té&lesa
povlékaci disperzi. Pri&ny prufez otvoru 5 se shoduje
s pfi¢nym prufezem povlékaného nosného té&lesa, dje v3ak
nepatrné mensi neZ priény prifez nosného katalyzatorového
télesa, aby bylo umoZnéno nasazeni okraje nosného té&lesa na
tésnéni 2 a tim zabradnéno vstupu povlékaci disperze mezi
zédsobni nadrzZ a nosné téleso Dbéhem plniciho procesu.
K uloZeni urceného mnoZstvi povlékaci disperze na horni &elni

plochu nosného télesa Jje =z&sobni nadrZ opatfena plnicim

ventilem 6.

Nosné téleso sedi svoji spodni ¢elni plochou na okraji
otvoru 8 v kryci desce 9 odsavaci komory 7. Otvor 8 md rovnéz

~ ¢

ten samy pricény prGfez jako nosné té&leso, Jje v3ak nepatrné

men$i neZ pric¢ny prGfez nosného télesa, aby bylo moZno
s pomoci tésnéni 2 wutésnit wvnéjsi okraj nosného té&lesa.
V odsavaci komofe 7 je pod otvorem 8 uspofddana odludovaci
hédoba 10 k zachyceni prebyteéné povlékaci disperze. Horni
okraj odlucovaci nadoby je oznaCen jako 11l. Odludovaci
nadoba 10 je ve dné opatfena vypustnym ventilem 12. Otevfenim
ventilu miZe byt pfebytelnd povlékaci disperze 4° nast¥adana
v odluCovaci nadobé s Casu na ¢&as pres potrubi 13
prostfednictvim cerpadla 14 precerpand zpé&t do =zasobni

nadrie 3.
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Odsavaci komora 7 Jje potrubim 16 o velkém praméru
spojena s podtlakovou nadrzi 18. Spojeni miZe byt otevirédno

nebo uzaviradno prostfednictvim odsdvaciho ventilu 17.

Odsavaci komora 7 Jje s podtlakovou nadrzi 18 spojena i dalsSim
potrubim 20 se Skrticim ventilem 21. Podtlakovad nadrz 18 muZe
byt prostfednictvim tlakového ventilatoru 19 vycerpdna aZ na
tlak mezi 100 a 850 mbar absolutniho tlaku. Objem podtlakové
naddrze obné&3i asi 500 aZ 1000 - nésobek objemu povlékaného

nosného télesa katalyzatoru.

Zdsobni né&drZ 3 podle obr. 1 miZe byt ve vertikdlnim
sméru posunuta. K naplnéni prlGtoénych kandll povlékaci
disperzi je zasobni nadrZi se svym tésnénim 2 spusSténa na
horni okraj nosného télesa katalyzatoru. Tim Jje mezi nimi
dosazZeno tésného spojeni. Po skonc¢eni plnéni je plnici
ventil 6 opé&t uzavfen a zasobni nadrZ zvednuta. K umoZnéni
tohoto pohybu je zpétné potrubi 13 na obr. 1 opatfeno
posuvnym pouzdrem 15. Alternativné miZe byt za timtéZ ucelem

pouzito flexibilniho spojeni pomoci hadice.

U tésnéni 2 a 2° se muZe jednat napfiklad o nafukovaci
gumové manzZety, do nichZ Jje nasazeno nosné téleso.
Nafouknutim gumovych manZet je dosaZeno tésného spojeni mezi

manzetami a plochou plasté nosného télesa.

Na obr. 1 je zndzornéno alternativni provedeni tésnéni
ve formé plochych tésnéni. Toto provedeni je vhodné zejména
pro nosnad télesa, JjejichZ plocha plasté ve tvaru zvySeného
okraje vy¢nivd nad vlastni &elni plochu télesa katalyzatoru.
V tomto pt¥ipadé mbZe byt utésnéni vytvofeno Jjednoduchym
zpusobem tak, Ze okraje teélesa katalyzadtoru jsou pritlaceny

na plochd tésnéni.
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Zpusob povlékani podle vyndlezu je obzvlasté vhodny pro

maloobjemové katalyzatory s vysokou komirkovou hustotou nad

180 cm™

a s délkou az 10 cm a prumérem mensim neZ 10 cm.

Povlékaci postup probihd v nésledujicich krocich:

1.

uzavieni odsavaciho ventilu 17,
ustaveni nosného té&€lesa na té&sné&ni 2° odsévaci
komory a spusSténi zasobni nadrZe se svym té&snénim 2

na horni okraj nosného télesa,

otevfeni plniciho ventilu 6 na dobu men3i neZ
1 sekunda a pokryti horni <&elni plochy nsoného
télesa 1 stanovenym mnoZstvim povlékaci disperze
(v ndsledujicim je pouZivano také oznadeni plnici

mnozstvi),

nasavani povlékaci disperze pritocénymi kanaly
nosného télesa béhem doby otevfeni plniciho ventilu
rychlosti proudéni mezi 0,1 a 1 m/s, pricemZ za tim
UCelem potrebny podtlak na spodni ¢Eelni plose
nosného télesa Jje ziskdn prostfednictvim Skrticiho

ventilu 21,

uzavieni plniciho ventilu 6 a oddé&leni spoje mezi
nosnym télesem a zasobni nadrZi, aby byl k horni
Celni ploSe nosného té&lesa umoZné&n pfistup &erstvého

vzduchu,

pfiloZeni saciho impulsu na spodni ¢&elni plochu

nosného té&lesa otevfenim odsdvaciho ventilu 17
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k odstranéni pfebytecné povlékaci disperze
z pritoénych kan&dlhd prostfednictvim volného séani
s mnozstvim vzduchu, které odpovidé 100 az
1000 - nésobku volného objemu pratoénych kandld a

s odnimaci rychlosti proudéni mezi 40 a 1 m/s,

7. uzavieni odsavaciho ventilu a odejmuti povleceného

nosného télesa, suSeni a kalcinovani vrstvy v sudici

peci,

8. periodické otvirédni vypustného ventilu 12 ke
zpétnému vedeni povlékaci disperze 4° nashromaidéné
v odluCovaci nédobé& prostfednictvim cerpadla 14 do

zdsobni nédrZe 3.

Podle vynalezu Jje tedy nosné té&leso urcené k povlékani

nejprve napln&no nasatim povlékaci disperze do pratoénych

kandl1. Potfebné mnoZstvi  povlékaci disperze (plnici
mno¥stvi) leZi s vyhodou mezi 0,5 - nasobkem a dvojnasobkem
volného objemu pratoénych kanalua. Nasavéani probiha

s rychlosti proudé&ni disperze v prutoénych kanadlech mezi 0,1

a 1 m/s. PoZadovand doba otevfeni plniciho ventilu se necha

lehce vypocCitat z plniciho mnozstvi, délky télesa
katalyzadtoru a rychlosti proudéni. Le?i pod hranici
1 sekundy.

Pot¥ebné rychlost proudéni se da nastavit

prost¥fednictvim tlaku v podtlakové nadrzi a Skrcenim
krticiho ventilu 21. Skrtici ventil zistdvd s vyhodou be&hem

celého postupu povlékani otevrieny.
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Po uzavieni plniciho ventilu je spojeni mezi zasobni
nadrzi a télesem katalyzdtoru zru$eno napfriklad nadzvednutim
zasobni nadrZe a tim je umoZnén volny pfistup vzduchu k horni
¢elni ploSe télesa katalyzatoru. Soulasné je otev¥en odsévaci
ventil 17, coZ vytvori spoj o velkém pruafezu s podtlakovou
naddrzi. Tim je priloZen na spodni ¢elni plochu té&lesa
katalyzatoru saci impuls, ktery zabezpeli, Ze se odstrani
prebytecna povlékaci disperze z prutodénych kanalt a
eventuelné zablokované pritoc¢né kandly se uvolni. Sila saciho
impulsu za&visi na tlaku v podtlakové nadrZi. Tlak by mé&l
obnaSet maxim&dlné 850 mbar absolutnich, aby bylo dosaZeno
postacujiciho saciho impulsu s pocate&ni rychlosti proudéni

vzduchu v pratoénych kandlech 5 aZ 40 m/s.

Dobré povlékaci vysledky byly ze zkuSenosti =ziskény se
sacim impulsem, u néhoZ bé&hem doby zpravidla zfetelné mensi
neZz 5 sekund byl katalyzdtorovym télesem nasavan 100 azZ
1000 - néasobek volného objemu prGtoénych kanall. Bé&hem této
doby klesne rychlost proudéni v disledku stoupajiciho tlaku
v podtlakové nadrZzi ze své pocateni maximdlni hodnoty azZz na

minimdlné& 1 aZ 5 m/s.

Po odsdti prebytecné povlékaci disperze miZe byt
katalyzatorové téleso z povlékaciho =za¥izeni vyjmuto a

usuSeno a kalcinovéno v peci.

Cely povlékaci postup od vsazeni katalyzdtorového télesa
do povlékaciho zatrizeni aZ po jeho vyjmuti je uzavien za méné

neZz 10 sekund.

Podstatnym znakem =zpusobu podle vyndlezu Jje vedle

pfiloZeni saciho impulsu vCasné oddéleni pfebytecné povlékaci
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disperze od proudu vzduchu k prichodu té&lesem katalyzatoru.
Podle vynalezu by doba mezi vystupem povlékaci disperze ze
spodni Celni plochy té&lesa katalyzdtoru a odd&lenim z proudu
vzduchu nemé&la obnéSet vice neZ 100, s vyhodou méné& neZ 10
ms. Toho je u popsaného povlékaciho za¥izeni podle obr. 1
dosaZeno tim, Ze v odsdvaci komofe je uspotradana odludovaci
nadoba 10, kterd se miZe svym hornim okrajem 11 pfibliZit az

na méné neZ 5 cm ke spodni celni plose té&lesa katalyzatoru.

Saci impuls je tedy v podstat& vloZen pres kruhovou
mezeru mezi hornim okrajem 11 odluc¢ovaci nadoby a kryci
deskou 9 odsavaci komory na spodni <&elni plochu té&lesa
katalyzatoru. Po pruichodu télesem katalyzatoru dojde ke zm&né&
sméru proudu vzduchu o 90°. Odsaté kapky povlékaci disperze
nenasleduji na zadkladé své setrvalnosti tuto zmé&nu sméru,
nybrz jsou shromazdovany na dné& odludovaci nadoby. Kapalny
povrch disperze odpaddvajici do odluc¢ovaci nadoby neni
v dusledku konstrukce odsavaci komory a odludovaci néadoby

v kontaktu s proudem vzduchu.

Proud vzduchu miZe proto prebyteénou povlékaci disperzi
koncentrovat aniZ by doSlo k odniméni vlhkosti, jako je tomu
napriklad u uspofadani podle US 4 208 454. Tam je kapalny
povrch prebytecné povlékaci disperze béhem celkové doby
odsavani 30 sekund vystaven proudu vzduchu, coZ vede k silné
ztraté kapalnosti a tim k nutnosti Upravy prebytedné
povlékacl disperze, drfive neZ je opét pfivedena zpé&t do

zadsobni nédrie.

Tato uUprava miZe u zplsobu podle vyndlezu odpadnout,
aniZz by to mélo negativni dopad na reprodukovatelnost

povlakil.
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Povlecenim nosnych téles z kovovych pé&s@ nizkoviskézni
disperzi nebo roztokem bez p¥itomnosti vzacnych kovl, které
vykazuji vysoké povrchové napéti, a néaslednym usudenim se
nechaji naplnit ostrodhlé prostory na stykovych mistech
kovovych pésl, tak Jjak je zndzorn&no na obr. 2. Tim se
nechaji pf¥i nasledném povlékdni disperzi, p¥i némZ e
katalyticky aktivni vzacny kov fixovdn na pevnych latkach
disperze, zkratit difuzni cesty pro pfemé&nu Skodlivych latek.
Takto miZe byt jednak udetfen drahy vzacny kov a rovndZ mile

byt zvy3ena katalytickd aktivita katalyzatoru.

Obr. 2 znézornuje schematicky vy¥ez 2z nosného té&lesa
katalyzatoru z povlecCenych sttidave hladkych 30 a
zvlnénych 31 kovovych pést. Ostrothlé kliny na stykovych
mistech =zvlnénych a hladkych ocelovych pasd mohou byt
povleCenim disperzi 32 bez pritomnosti vzacného kovu

vyplnény.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplisob povlékdni pratoénych kandlt monolitického,
valcovité tvarovaného nosného t&lesa katalyzatoru povlékaci
disperzi, pficemZ nosné téleso vykazuje dvé d&elni plochy,
které jsou vzadjemné spojeny pratodnymi kandly, usporadanymi
paralelné k ose valce, kterd sm&fuje vertikalng, pticemz
zplisob  sestavad z naloZeni ur&eného mnoZstvi povlékaci
disperze =ze zasobni nadrZe na horni ¢&elni plochu nosného
télesa a z nasavani disperze prito&nymi kandly, z odstrané&ni
pfebytecné povlékaci disperze z prito&nych kandlt prosavanim
pritoénych kandlt, ze zp&tného vedeni prebytedné disperze do
zasobni nadrZe a z fixovadni disperzni vrstvy kalcinovéanim,
vyznacuijicli S e t im, Ze povlékaci disperze
je nasavana pratoénymi kandly rychlosti proudé&ni 0,1 a% 1 m/s
a Ze po ukonCeni nasadvani je pfebyte&nd povlékaci disperze
z prutolnych kandld odstranéna pfiloZenim saciho impulsu,
priemZ nasavaci vzduch je nasdvan pritodnymi kandly
rychlosti proudéni mezi 40 a 1 m/s a prebytednid povlékaci
disperze vynadSenad s proudem vzduchu je b&hem doby mendi neZ
100 ms po vystupu z nosného té&lesa katalyzidtoru od proudu

vzduchu oddélena.

2. Zplsob podle naroku 1,
vyznaduijici s e t im, Ze stanovené mnoZstvi
povlékaci disperze je dimenzovano na 0,5 aZ 2 - nasobny volny

objem prito¢nych kanald.

3. Zptusob podle ndroku 2,
vyznadcuijicli s e t im, Ze mnoZstvi wvzduchu
k prichodu pritoénymi kandly odpovidad 100 aZ 1000 - ndsobnému

volnému objemu prltoénych kandlu.
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4. Zplisob podle naroku 1,
vyznadcuijilci s e tim, Ze je pouZita

povlékaci disperze, kterd jiZ obsahuje katalyticky aktivni

vzacné kovy.

5. Zpusob podle naroku 1,
vyznacdcuijicli S e tim, ze pred nandsenim
povlékaci disperze s obsahem vzacnych kovlh je provedeno
povleCeni tim samym zpusobem povlékaci disperzi bez obsahu

vzacnych kovu.
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