© 20127116825 A1 I 00 00O OO

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges
Eigentum
Internationales Biiro

~.
-~
~

=

\

(43) Internationales
Veroffentlichungsdatum
7. September 2012 (07.09.2012)

WIPOIPCT

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2012/116825 Al

(51

eay)
(22)

(25)
(26)
(30)

1

(72)
(73)

31

Internationale Patentklassifikation:
B23D 57/02 (2006.01) B27B 17/02 (2006.01)
Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2012/000914
Internationales Anmeldedatum:

2. Miérz 2012 (02.03.2012)
Einreichungssprache: Deutsch
Veriffentlichungssprache: Deutsch
Angaben zur Prioritit:
102011 005 044.2 3. Mérz 2011 (03.03.2011) DE

Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme
von US): ROBERT BOSCH GMBH [DE/DE]; Wernerstr.
1, 70469 Stuttgart (DE).

Erfinder; und

(84)

HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP,
KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD,
ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI,
NO, NZ, OM, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW,
SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM,
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,
ZW.

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, SZ,
TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ,
MD, RU, TJ, TM), europédisches (AL, AT, BE, BG, CH,
CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE,
IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CIL, CM,
GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Erfinder/Anmelder (nur fir US): FUCHS, Rudolf Veriffentlicht:

[DE/DE]; Fliederweg 31, 73765 Neuhausen (DE).

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY,
BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM,
DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,

mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
3)
vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden

Frist; Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen
eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h)

(34

Title: SEPARATING DEVICE FOR A MACHINE TOOL

(54) Bezeichnung : WERKZEUGMASCHINENTRENNVORRICHTUNG

(57) Abstract: The invention relates to a separating device for a machine tool, in particular a separating device for a hand-held
machine tool, comprising at least one cutting strand (12a; 12b) and at least one guide unit (14a; 14b), both forming a closed system.
The invention proposes that the separating device for a machine tool comprises at least one additional cutting strand (16a; 16b).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht aus von einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, insbesondere von einer
Handwerkzeugmaschinentrennvorrichtung, mit zumindest einem Schneidstrang (12a; 12b) und mit zumindest einer Fithrungseinheit
(14a; 14b), die ein geschlossenes System bilden. Es wird vorgeschlagen, dass die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zumindest
einen weiteren Schneidstrang (16a; 16b) umfasst.
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Beschreibung

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung

Stand der Technik

Es sind bereits Werkzeugmaschinentrennvorrichtungen bekannt, die einen
Schneidstrang und eine Fuhrungseinheit umfassen, welche zusammen ein ge-
schlossenes System bilden.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, insbe-
sondere von einer Handwerkzeugmaschinentrennvorrichtung, mit zumindest ei-
nem Schneidstrang und mit zumindest einer Fihrungseinheit, die ein geschlos-
senes System bilden. :

Es wird vorgeschlagen, dass die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zumindest
einen weiteren Schneidstrang aufweist. Unter einem ,Schneidstrang® soll hier in-
sbesondere eine Einheit verstanden werden, die dazu vorgesehen ist, einen a-
tomaren Zusammenhalt eines zu bearbeitenden Werkstiicks értlich aufzuheben,
insbesondere mittels eines mechanischen Abtrennens und/oder mittels eines
mechanischen Abtragens von Werkstoffteilchen des Werkstlcks. Bevorzugt ist
der Schneidstrang dazu vorgesehen, das Werkstick in zumindest zwei physika-
lisch voneinander getrennte Teile zu separieren und/oder zumindest teilweise
Werkstoffteilchen des Werksticks ausgehend von einer Oberflache des Werk-
stlicks abzutrennen und/oder abzutragen. Besonders bevorzugt wird der
Schneidstrang in zumindest einem Betriebszustand umlaufend bewegt, insbe-
sondere entlang eines Umfangs der Fuhrungseinheit. Unter einer ,FUhrungsein-
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heit* soll hier insbesondere eine Einheit verstanden werden, die dazu vorgese-
hen ist, eine Zwangskraft zumindest entlang einer Richtung senkrecht zu einer
Schneidrichtung des Schneidstrangs auf den Schneidstrang auszulben, um eine
Bewegungsmdéglichkeit des Schneidstrangs entlang der Schneidrichtung vor-
zugeben. Bevorzugt weist die Flihrungseinheit zumindest ein Fiihrungselement
auf, insbesondere eine Fihrungsnut, durch das der Schneidstrang gefiihrt wird.
Bevorzugt ist der Schneidstrang, in einer Schneidebene betrachtet, entlang eines
gesamten Umfangs der Fiihrungseinheit durch die Fihrungseinheit mittels des
Fuhrungselements, insbesondere der FUhrungsnut, gefuhrt. Vorzugsweise ist die
Fuhrungseinheit als Schwert ausgebildet. Der Begriff ,Schwert® soll hier insbe-
sondere eine geometrische Form definieren, die, in der Schneidebene betrachtet,
eine in sich geschlossene AuRenkontur aufweist, die zumindest zwei zueinander
parallel verlaufende Geraden und zumindest zwei jeweils sich zugewandte En-
den der Geraden miteinander verbindende Verbindungsabschnitte, insbesondere
Kreisbégen, umfasst. Somit weist die Fihrungseinheit eine geometrische Form
auf, die sich, in der Schneidebene betrachtet, aus einem Rechteck und zumin-
dest zwei an sich gegenlberliegenden Seiten des Rechtecks angeordneten
Kreissektoren zusammensetzt.

Der Begriff ,Schneidebene” soll hier insbesondere eine Ebene definieren, in der
der Schneidstrang in zumindest einem Betriebszustand entlang eines Umfangs
der FUhrungseinheit in zumindest zwei zueinander entgegengesetzt gerichtete
Schneidrichtungen relativ zur Fihrungseinheit bewegt wird. Bevorzugt ist die
Schneidebene bei einer Bearbeitung eines Werksticks zumindest im Wesentli-
chen quer zu einer bearbeitenden Werkstuckoberflaiche ausgerichtet. Unter ,zu-
mindest im Wesentlichen quer” soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer E-
bene und/oder einer Richtung relativ zu einer weiteren Ebene und/oder einer wei-
teren Richtung verstanden werden, die bevorzugt von einer parallelen Ausrich-
tung der Ebene und/oder der Richtung relativ zu der weiteren Ebene und/oder
der weiteren Richtung abweicht. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Schneid-
ebene bei einer Bearbeitung eines Werksticks zumindest im Wesentlichen paral-
lel zu einer bearbeitenden Werkstiickoberflache ausgerichtet ist, insbesondere
bei einer Ausbildung des Schneidstrangs als Schleifmittel usw. Unter ,zumindest
im Wesentlichen parallel soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer Richtung
relativ zu einer Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene, verstanden wer-
den, wobei die Richtung gegentber der Bezugsrichtung eine Abweichung insbe-
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sondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft kleiner
als 2° aufweist. Unter einer ,Schneidrichtung” soll hier insbesondere eine Rich-
tung verstanden werden, entlang der der Schneidstrang zur Erzeugung eines
Schneidspalts und/oder zur Abtrennung und/oder zur Abtragung von Werkstoff-
teilchen eines zu bearbeitenden Werkstticks in zumindest einem Betriebszustand
infolge einer Antriebskraft und/oder eines Antriebsmoments, insbesondere in der
Fuhrungseinheit, bewegt wird. Bevorzugt wird der Schneidstrang in einem Be-
triebszustand entlang der Schneidrichtung relativ zur Fuhrungseinheit bewegt.

Der Begriff ,geschlossenes System” soll hier insbesondere ein System definie-
ren, das zumindest zwei Komponenten umfasst, die mittels eines Zusammenwir-
kens in einem demontierten Zustand des Systems von einem dem System tber-
geordneten System, wie beispielsweise einer Werkzeugmaschine, eine Funktio-
nalitat beibehalten und/oder die im demontierten Zustand unverlierbar miteinan-
der verbunden sind. Bevorzugt sind die zumindest zwei Komponenten des ge-
schlossenen Systems fiir einen Bediener zumindest im Wesentlichen unlésbar
miteinander verbunden. Unter ,zumindest im Wesentlichen uniésbar” soll hier in-
sbesondere eine Verbindung von zumindest zwei Bauteilen verstanden werden,
die lediglich unter der Zuhilfenahme von Trennwerkzeugen, wie beispielsweise
einer Sage, insbesondere einer mechanischen Sage usw., und/oder chemischen
Trennmitteln, wie beispielsweise Lésungsmittel usw., voneinander trennbar sind.
Mittels der erfindungsgemaRen Ausgestaltung der Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung kann vorteilhaft eine hohe Anzahl an Schneidelementen erreicht werden.
Somit kann vorteilhaft eine hohe Effizienz bei einer Bearbeitung eines Werk-
sticks erreicht werden. Ferner kann vorteilhaft ein geringer Verschleifl bei einer
Bearbeitung eines Werkstiicks an den einzelnen Schneidelementen des
Schneidstrangs und des weiteren Schneidstrangs realisiert werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass der Schneidstrang und der weitere
Schneidstrang in einem montierten Zustand zueinander zumindest im Wesentli-
chen parallel verlaufende Schneidebenen aufweisen. Besonders bevorzugt bil-
den zumindest der Schneidstrang, der weitere Schneidstrang und die Fuhrungs-
einheit ein geschlossenes System. Vorzugsweise weisen der Schneidstrang und
der weitere Schneidstrang in zumindest einem Betriebszustand, entlang eines
gesamten Umfangs betrachtet, entgegengesetzt ausgerichtete Schneidrichtun-
gen auf. Es kénnen vorteilhaft mittels der parallelen Anordnung des Schneid-
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strangs und des weiteren Schneidstrangs in einem Arbeitsgang beispielsweise
Nuten in ein zu bearbeitendes Werkstlick eingebracht werden.

Vorzugsweise weist die Filhrungseinheit zumindest zwei Fihrungselemente auf,
die dazu vorgesehen sind, den Schneidstrang und den weiteren Schneidstrang
zu fuhren. Die Fihrungselemente werden bevorzugt von Fihrungsnuten gebildet,
die sich, in der Schneidebene betrachtet, entlang eines gesamten Umfangs der
Fuahrungseinheit erstrecken. Hierbei ist jeweils eine der Fihrungsnuten bevorzugt
jeweils einem der Schneidstrange zugeordnet. Besonders bevorzugt sind die
FOhrungsnuten relativ zueinander paraliel angeordnet. Es ist jedoch auch denk-
bar, dass die Fiihrungselemente in einer anderen, einem Fachmann als sinnvoll
erscheinenden Art und Weise, wie beispielsweise als rippenartige Anformungen
an der Fihrungseinheit, die jeweils in eine Ausnehmung an den Schneidstrédngen
eingreift, ausgebildet ist. Vorzugsweise wird der Schneidstrang mittels eines der
zwei Fuhrungselemente gefuhrt. Es kann konstruktiv einfach eine Fihrung des
Schneidstrangs und des weiteren Schneidstrangs erreicht werden. Zudem kann
vorteilhaft eine kompakte Werkzeugmaschinentrennvorrichtung erreicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zu-
mindest ein Drehmomentibertragungselement umfasst, das zumindest teilweise
in der Fuhrungseinheit gelagert ist. Bevorzugt ist das Drehmomentubertragungs-
element zumindest teilweise entlang zumindest einer Richtung von AuRenwéan-
den der Fihrungseinheit umgeben. Bevorzugt weist das Drehmomentibertra-
gungselement eine konzentrische Kopplungsausnehmung auf, in die ein Ritzel
der Antriebseinheit und/oder ein Zahnrad und/oder eine verzahnte Welle der Ge-
triebeeinheit in einem montierten Zustand eingreifen kann. Die Kopplungsaus-
nehmung wird hierbei bevorzugt von einem Innensechskant gebildet. Es ist je-
doch auch denkbar, dass die Kopplungsausnehmung eine andere, einem Fach-
mann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist. Besonders bevorzugt
umfasst die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zwei Drehmomentiibertra-
gungselemente, wobei jeweils einem der zwei Schneidstrange ein Drehmoment-
Ubertragungselement zum Antrieb des jeweiligen Schneidstrangs zugeordnet ist.
Mittels der erfindungsgemaBen Ausgestaltung der Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung kann konstruktiv einfach ein geschlossenes System erreicht werden, das
komfortabel von einem Bediener an einer dazu vorgesehenen Werkzeugmaschi-
ne montierbar ist. Es kann somit vorteilhaft auf eine Einzelmontage von Kompo-
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nenten, wie beispielsweise des Schneidstrangs, der Fuhrungseinheit und des
Drehmomentubertragungselements, durch den Bediener zum Gebrauch der er-
findungsgemaRen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung verzichtet werden.

Vorteilhafterweise sind der Schneidstrang und der weitere Schneidstrang endlos
ausgebildet. Unter ,endlos” soll hier insbesondere ein in zumindest einem Be-
triebszustand in sich geschlossener Verlauf der einzelnen Schneidstrénge ver-
standen werden. Der Schneidstrang und der weitere Schneidstrang sind beson-
ders bevorzugt als Schneidkette ausgebildet, die entlang eines Umfangs der
Fuhrungseinheit umlaufend und/oder oszillierend antreibbar sind. Schneidentra-
gerelemente des Schneidstrangs und des weiteren Schneidstrangs sind somit als
Kettenglieder ausgebildet. Hierbei kénnen die Schneidentragerelemente l6sbar,
wie beispielsweise mittels eines Kettenschlosses usw., und/oder unlésbar mit-
einander verbunden sein. Es ist jedoch auch denkbar, dass der Schneidstrang
und/oder der weitere Schneidstrang als Schneidband und/oder Schneidseil aus-
gebildet ist. Bei einer Ausbildung des Schneidstrangs und/oder des weiteren
Schneidstrangs als Schneidband und/oder als Schneidseil werden die Schnei-
dentragerelemente direkt an dem Schneidband und/oder an dem Schneidseil fi-
xiert und sind umlaufend und/oder oszillierend entlang eines Umfangs der Fuh-
rungseinheit antreibbar. Die Schneidentragerelemente kénnen hierbei beabstan-
det voneinander und/oder in direktem Kontakt miteinander an dem Schneidband
und/oder an dem Schneidseil angeordnet sein. Es kann vorteilhaft ein Eingriff al-
ler Schneidelemente des Schneidstrangs und des weiteren Schneidstrang wah-
rend einer Bearbeitung eines Werkstiicks erreicht werden. Ferner kann konstruk-
tiv einfach eine erfindungsgeméafRe Werkezugmaschinentrennvorrichtung mit um-
laufenden Schneidstrangen realisiert werden.

In einer alternativen Ausgestaltung der erfindungsgemafen Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung weisen der Schneidstrang und der weitere Schneidstrang in
einem montierten Zustand eine gemeinsame Schneidebene auf. Somit sind der
Schneidstrang und der weitere Schneidstrang in einer gemeinsamen Schneid-
ebene angeordnet. Es kann vorteilhaft ein geringer Verschleil von Schneidele-
menten der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung bei einer Bearbeitung eines
Werksticks erreicht werden.
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Zudem wird vorgeschlagen, dass die Fuhrungseinheit zumindest ein Segment-
fuhrungselement zur Fihrung zumindest des Schneidstrangs und/oder des wei-
teren Schneidstrang aufweist, das dazu vorgesehen ist, eine Bewegung des
Schneidstrangs und/oder des weiteren Schneidstrangs, in einer von der Fih-
rungseinheit abgewandten Richtung betrachtet, zumindest entlang einer im We-
sentlichen parallel zu zumindest einer Schneidebene des Schneidstrangs
und/oder des weiteren Schneidstrangs verlaufenden Richtung zu begrenzen. Der
Begriff ,Segmentfihrungselement” soll hier insbesondere ein Element definieren,
das dazu vorgesehen ist, infolge eines direkten Kontakts mit einem Segment des
Schneidstrangs und/oder des weiteren Schneidstrang, insbesondere mit einem
Schneidentragerelement des Schneidstrangs und/oder des weiteren Schneid-
strangs, zumindest das Segment zu filhren und zumindest eine Bewegung des
Segments infolge des direkten Kontakts mit dem Segment, insbesondere in ei-
nem von weiteren Segmenten des Schneidstrangs frei geschnittenen Zustand
des Schneidstrangs und/oder des weiteren Schneidstrangs betrachtet, in der
Schneidebene entlang zumindest der von der Fuhrungseinheit abgewandten
Richtung zu begrenzen. Besonders bevorzugt ist das Segmentfuhrungselement
einstiickig mit der Fhrungseinheit, insbesondere mit einer AuRenwand der Fih-
rungseinheit, ausgebildet. Vorzugsweise weist die Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung zumindest ein weiteres Segmentfihrungselement auf. Die Segmentfih-
rungselemente sind bevorzugt jeweils in einem Teilbereich der Fihrungseinheit
angeordnet, wobei sich die Teilbereiche, entlang einer senkrecht zu einer
Schneidebene des Schneidstrangs und/oder des weiteren Schneidstrang be-
trachtet, gegentiberliegen. Besonders bevorzugt ist das Segmentfithrungsele-
ment als Fortsatz ausgebildet, der an der Fiihrungseinheit, insbesondere an ei-
ner AuRenwand der Fihrungseinheit und/oder an einer eine Flhrungsnut be-
grenzende Seitenwand, angeordnet ist. Mittels der erfindungsgeméafien Ausges-
taltung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung kann vorteilhaft ein Herausglei-
ten von Schneidentragerelementen des Schneidstrangs und/oder des weiteren
Schneidstrangs und somit des Schneidstrangs und/oder des weiteren Schneid-
strangs aus der Flihrungseinheit zumindest in Teilbereichen der Fihrungseinheit
verhindert werden. Somit kann vorteilhaft eine zuverlassige Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung erreicht werden, bei der der Schneidstrang und/oder der
weitere Schneidstrang sicher in der Flihrungseinheit, insbesondere in einem
Teilbereich der Fihrungseinheit, in dem das Segmentfithrungselement angeord-
net ist, gefuhrt wird.

PCT/EP2012/000914
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Ferner geht die Erfindung aus von einer tragbaren Werkzeugmaschine mit zu-
mindest einer Kopplungsvorrichtung, die formschlussig und/oder kraftschlissig
mit der erfindungsgemafien Werkzeugmaschinentrennvorrichtung koppelbar ist.
Unter einer ,tragbaren Werkzeugmaschine* soll hier insbesondere eine Werk-
zeugmaschine, insbesondere eine Handwerkzeugmaschine, verstanden werden,
die von einem Bediener transportmaschinenlos transportiert werden kann. Die
tragbare Werkzeugmaschine weist insbesondere eine Masse auf, die kleiner ist
als 40 kg, bevorzugt kleiner als 10 kg und besonders bevorzugt kleiner als 5 kg.
Besonders bevorzugt bilden die erfindungsgemale Werkzeugmaschinentrenn-
vorrichtung und die erfindungsgemaRe tragbare Werkzeugmaschine ein Werk-
zeugmaschinensystem. Besonders bevorzugt umfasst die tragbare Werkzeug-
maschine zumindest eine Antriebseinheit, die dazu vorgesehen ist, die zumindest
zwei Schneidstrange der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in einem mit der
Kopplungsvorrichtung gekoppelten Zustand gegenlaufig anzutreiben. Es ist je-
doch auch denkbar, dass die tragbare Werkzeugmaschine zwei Antriebseinhei-
ten aufweist, wobei jeweils eine der Antriebseinheiten zum Antrieb einer der zu-
mindest zwei Schneidstrange vorgesehen ist.

Der Begriff ,Antriebseinheit® soll hier insbesondere eine Einheit definieren, die
dazu vorgesehen ist, Krafte und/oder Drehmomente zu einem Antrieb zumindest
einer der Werkzeugmaschinentrennvorrichtungen zu erzeugen. Bevorzugt wird
zur Erzeugung von Kréften und/oder Drehmomenten mittels der Antriebseinheit
thermische Energie, chemische Energie und/oder elektrische Energie in Bewe-
gungsenergie umgewandelt. Besonders bevorzugt umfasst die Antriebseinheit
zumindest einen Rotor, der zumindest eine Ankerwelle aufweist, und zumindest
einen Stator. Vorzugsweise ist die Antriebseinheit als Elektromotoreinheit ausge-
bildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Antriebseinheit eine andere, einem
Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist. Der Begriff ,gegen-
laufig* soll hier insbesondere zwei zueinander entgegengesetzte Verlaufe von
Schneidrichtungen definieren, wobei eine der Schneidrichtungen in einem Uhr-
zeigersinn entlang eines Umfangs der entsprechenden Fuhrungseinheit verlauft
und eine der beiden Schneidrichtungen entgegen einem Uhrzeigersinn entlang
eines Umfangs der entsprechenden Fihrungseinheit verlauft, insbesondere be-
trachtet von einem Fixpunkt aus, der auf einer senkrecht zumindest zu einer der
Schneidebenen verlaufenden Geraden liegt. Unter einer ,Kopplungsvorrichtung®

PCT/EP2012/000914
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soll hier insbesondere eine Vorrichtung verstanden werden, die dazu vorgesehen
ist, die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung mittels einer formschlissigen
und/oder kraftschlissigen Verbindung zur Bearbeitung eines Werkstiicks mit der
tragbaren Werkzeugmaschine wirkungsmagig zu verbinden. Insbesondere kén-
nen in einem mit der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung gekoppelten Zustand
der Kopplungsvorrichtung in einem Betriebszustand der tragbaren Werkzeugma-
schine Krafte und/oder Drehmomente von der Antriebseinheit der tragbaren
Werkzeugmaschine zum Antrieb des Schneidstrangs an die Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung Gibertragen werden. Somit ist die Kopplungsvorrichtung vor-
zugsweise als Werkzeugaufnahme ausgebildet. Es kann vorteilhaft eine tragbare
Werkzeugmaschine erreicht werden, die besonders vorteilhaft fur ein breites Ein-
satzspektrum geeignet ist.

Die erfindungsgeméafle Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder die erfin-
dungsgemafe tragbare Werkzeugmaschine sollen hierbei nicht auf die oben be-
schriebene Ahwendung und Ausfiihrungsform beschrankt sein. Insbesondere
kann die erfindungsgemafRie Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder die
erfindungsgemale tragbare Werkzeugmaschine zu einer Erfillung einer hierin
beschriebenen Funktionsweise eine von einer hierin genannten Anzahl von ein-
zelnen Elementen, Bauteilen und Einheiten abweichende Anzahl aufweisen.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung sind Ausfilhrungsbeispiele der Erfindung dargestelit. Die Zeichnung,
die Beschreibung und die Anspriche enthalten zahireiche Merkmale in Kombina-
tion. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaRigerweise auch einzeln be-
trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

PCT/EP2012/000914
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Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
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eine erfindungsgemafe tragbare Werkzeugmaschine mit einer
erfindungsgemafien Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in ei-
ner schematischen Darstellung,

eine Detailansicht der erfindungsgeméaien Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

eine Schnittansicht entlang der Linie -1l aus Figur 3 der erfin-
dungsgemaen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in einer
schematischen Darstellung,

eine Detailansicht von Schneidentragerelementen der erfin-
dungsgemafien Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in einer
schematischen Darstellung,

eine weitere Detailansicht eines der Schneidentragerelemente
des Schneidstrangs der erfindungsgeméaRen Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung in einer schematischen Darstellung, ‘
eine Detailansicht einer Anordnung der Schneidentragerelemen-
te in einer FUhrungseinheit der erfindungsgemafen Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung in einer schematischen Darstellung
und

eine alternative Ausgestaltung einer erfindungsgeméafien Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung in einer schematischen Darstel-

lung.

Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Figur 1 zeigt eine tragbare Werkzeugmaschine 38a mit einer Werkzeugmaschi-

nentrennvorrichtung 10a, die zusammen ein Werkzeugmaschinensystem bilden.

Die tragbare Werkzeugmaschine 38a weist eine Kopplungsvorrichtung 40a zur

formschlussigen und/oder kraftschlissigen Kopplung mit der Werkzeugmaschi-

nentrennvorrichtung 10a auf. Die Kopplungsvorrichtung 40a kann hierbei als Ba-

jonettverschluss und/oder als andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende
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Kopplungsvorrichtung ausgebildet sein. Ferner weist die tragbare Werkzeugma-
schine 38a ein Werkzeugmaschinengehause 44a auf, das eine Antriebseinheit
42a und eine Getriebeeinheit 46a der tragbaren Werkzeugmaschine 38a um-
schlielt. Die Antriebseinheit 42a und die Getriebeeinheit 46a sind zur Erzeugung
eines auf die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a tbertragbaren Antriebs-
moments auf eine, einem Fachmann bereits bekannte Art und Weise wirkungs-
maRig miteinander verbunden. Die Getriebeeinheit 46a ist als Winkelgetriebe
ausgebildet. Die Antriebseinheit 42a ist als Elektromotoreinheit ausgebildet. Es
ist jedoch auch denkbar, dass die Antriebseinheit 42a und/oder die Getriebeein-
heit 46a eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung
aufweisen. Die Antriebseinheit 42a ist dazu vorgesehen, einen Schneidstrang
12a und einen weiteren Schneidstrang 16a der Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung 10a in zumindest einem Betriebszustand mit einer Schnittgeschwindigkeit
kleiner als 6 m/s anzutreiben. Hierbei weist die tragbare Werkzeugmaschine 38a
zumindest einen Betriebsmodus auf, in dem ein Antrieb des Schneidstrangs 12a
in einer Flhrungseinheit 14a der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a ent-
lang einer Schneidrichtung 48a des Schneidstrangs 12a mit einer Schnittge-
schwindigkeit kleiner als 6 m/s und ein Antrieb des weiteren Schneidstrangs 16a
in der FUhrungseinheit 14a entlang einer Schneidrichtung 50a des weiteren
Schneidstrangs 16a mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als 6 m/s erméglicht
wird. Die Schneidrichtung 48a des Schneidstrangs 12a ist gegenlaufig zur
Schneidrichtung 50a des weiteren Schneidstrangs 16a ausgerichtet. Somit ist die
Antriebseinheit 42a der tragbaren Werkzeugmaschine dazu vorgesehen ist, den
Schneidstrang 12a und den weitere Schneidstrang 16a der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 10a zumindest in einem Betriebszustand gegenlaufig anzutrei-

ben.

Figur 2 zeigt die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a in einem von der
Kopplungsvorrichtung 40a der tragbaren Werkzeugmaschine 38a entkoppelten
Zustand. Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a weist den Schneidstrang
12a, den weiteren Schneidstrang 16a und die Flhrungseinheit 14a auf, die zu-
sammen ein geschlossenes System bilden. Die Fihrungseinheit 14a ist als
Schwert ausgebildet. Ferner weist die Fuhrungseinheit 14a, in einer Schneidebe-
ne des Schneidstrangs 12a betrachtet, zumindest zwei konvex ausgebildete En-
den 52a, 54a auf. Die konvex ausgebildeten Enden 52a, 54a der Fuhrungseinheit
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14a sind an zwei sich abgewandten Seiten der Fihrungseinheit 14a angeordnet.
Der Schneidstrang 12a und der weitere Schneidstrang 16a weisen in einem mon-
tierten Zustand zueinander zumindest im Wesentlichen parallel verlaufende
Schneidebenen auf. Der Schneidstrang 12a und der weitere Schneidstrang 16a
werden mittels der Fihrungseinheit 14a gefuhrt. Hierzu weist die Fihrungseinheit
14a zwei Fuhrungselemente 18a, 20a auf (Figur 6), die dazu vorgesehen sind,
den Schneidstrang 12a und den weiteren Schneidstrang 16a zu fuhren. Eines der
Fuhrungselemente 18a, 20a ist dem Schneidstrang 12a zur Fihrung zugeordnet
und eines der Fihrungselemente 18a, 20a ist dem weiteren Schneidstrang 16a
zur Fuhrung zugeordnet. Die Fihrungselemente 18a, 20a sind als Flihrungsnu-
ten 56a, 58a (Figur 6) ausgebildet, die sich jeweils in der Schneidebene des
Schneidstrangs 12a und der Schneidebene des weiteren Schneidstrangs 16a
entlang eines gesamten Umfangs der Fuhrungseinheit 14a erstrecken. Hierbei
wird der Schneidstrang 12a und der weitere Schneidstrang 16a jeweils mittels die
Fuhrungsnuten 56a, 58a begrenzenden Randbereichen der Fuhrungseinheit 14a
gefiuhrt. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Fiihrungselemente 18a, 20a in ei-
ner anderen, einem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Art und Weise, wie
beispielsweise als rippenartige Anformungen an der Fihrungseinheit 14a, die in
Ausnehmungen an dem Schneidstrang 12a und dem weiteren Schneidstrang 16a
eingreifen, ausgebildet sind. Die die Fihrungsnuten 56a, 58a begrenzenden
Randbereiche sind hierbei jeweils einsttuckig mit einem von zwei Fiihrungsein-
heitshauptelementen 60a, 62a der Fihrungseinheit ausgebildet (Figur 3). Die
Fuhrungseinheitshauptelemente 60a, 62a sind in einem montierten Zustand in
einer parallel zu den Schneidebenen verlaufenden Ebene mittels einer form-
schlussigen und/oder kraftschlissigen Verbindung l6sbar miteinander verbunden.
Der Schneidstrang 12a und der weitere Schneidstrang 16a werden jeweils, in ei-
ner senkrecht zu den Schneidebenen verlaufenden Ebene betrachtet, von drei
Seiten von Fuhrungsflaichen umgeben (Figur 6). Der Schneidstrang 12a und der
weitere Schneidstrang 16a werden wahrend eines Betriebs umlaufend entlang
des Umfangs in den Fithrungsnuten 56a, 58a relativ zur Fihrungseinheit 14a

bewegt.

Der Schneidstrang 12a umfasst eine Vielzahl miteinander verbundener Schnei-
dentragerelemente 64a, 66a, die jeweils mittels zumindest eines Verbindungs-
elements 68a, 70a des Schneidstrangs 12a miteinander verbunden sind, das
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zumindest im Wesentlichen biindig mit zumindest einer von zwei AuRenflachen
72a, 74a der miteinander verbundenen Schneidentragerelemente 64a, 66a ab-
schlieBt (Figuren 4 und 6). Die Verbindungselemente 68a, 70a sind bolzenférmig
ausgebildet. Die AuRenflachen 72a, 74a verlaufen in einem in der Fihrungsnut
56a angeordneten Zustand des Schneidstrangs 12a zumindest im Wesentlichen
parallel zur Schneidebene des Schneidstrangs 12a. Ein Fachmann wird je nach
Anwendungsfall eine fur den Schneidstrang 12a geeignete Anzahl an Schneiden-
tragerelementen 64a, 66a auswahlen. Die Schneidentragerelemente 64a, 66a
sind jeweils einstickig mit einem der Verbindungselemente 68a, 70a ausgebildet.
Ferner weisen die Schneidentragerelemente 64a, 66a jeweils eine Verbindungs-
ausnehmung 76a, 78a zur Aufnahme eines der Verbindungselemente 68a, 70a
der miteinander verbundenen Schneidentragerelemente 64a, 66a auf. Die Ver-
bindungselemente 68a, 70a sind mittels der Flihrungseinheit 14a gefuhrt (Figur
6). Hierbei sind die Verbindungselemente 68a, 70a in einem montierten Zustand
des Schneidstrangs 12a in der Fihrungsnut 56a angeordnet. Die Verbindungs-
elemente 68a, 70a kdnnen sich, in einer senkrecht zur Schneidebene des
Schneidstrangs 12a verlaufenden Ebene betrachtet, an einer der zumindest im
Wesentlichen parallel zu AuRRenflachen 80a, 82a der Fihrungseinheit 14a verlau-

fenden Fiuhrungsflache abstitzen.

Des Weiteren weist der Schneidstrang 12a eine Vielzahl an Schneidelementen
90a, 92a auf. Eine Anzahl der Schneidelemente 90a, 92a ist abhangig von einer
Anzahl an Schneidentragerelementen 64a, 66a. Ein Fachmann wird je nach An-
zahl an Schneidentragerelementen 64a, 66a eine geeignete Anzahl an Schneid-
elementen 90a, 92a auswahlen. Die Schneidelemente 90a, 92a sind jeweils ein-
stickig mit einem der Schneidentragerelemente 64a, 66a ausgebildet. Ferner
erstrecken sich die Schneidelemente 90a, 92a in der Schneidebene des
Schneidstrangs 12a uber die Fihrungsnut 56a hinaus, um ein Abtrennen
und/oder ein Abtragen von Werkstoffteilchen eines zu bearbeitenden Werkstiicks
(hier nicht naher dargestellt) zu ermdéglichen. Die Schneidelemente 90a, 92a
kénnen beispielsweise als Volimeilel, Halbmeiel oder andere, einem Fachmann
als sinnvoll erscheinende Schneidenarten ausgebildet sein, die dazu vorgesehen
sind, ein Abtrennen und/oder ein Abtragen von Werkstoffteilchen eines zu bear-
beitenden Werkstiicks zu erméglichen. Der Schneidstrang 12a ist endlos ausge-
bildet. Somit ist der Schneidstrang 12a als Schneidkette ausgebildet. Die Schnei-
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dentragerelemente 64a, 66a sind hierbei als Kettenglieder ausgebildet, die mit-
tels der bolzenférmigen Verbindungselemente 68a, 70a miteinander verbunden

sind.

Der weitere Schneidstrang 16a weist ebenfalls eine Vielzahl miteinander verbun-
dener Schneidentragerelemente 84a, 86a, die jeweils mittels zumindest eines
Verbindungselements 88a (Figur 6) des weiteren Schneidstrangs 16a miteinan-
der verbunden sind. Zudem weist der weitere Schneidstrang 16a ebenfalls eine
Vielzahl an Schneidelementen 94a, 96a, die jeweils einstuckig mit einem der
Schneidentragerelementen 84a, 86a ausgebildet sind. Der weitere Schneidstrang
16a ist in einem montierten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
10a in der Fuhrungsnut 58a angeordnet. Ferner weist der weitere Schneidstrang
16a einen zum Schneidstrang 12a analogen Aufbau auf, somit kann hier auf die
Beschreibung eines Aufbaus des Schneidstrangs 12a verwiesen werden. Somit
ist der weitere Schneidstrang 16a ebenfalls endlos ausgebildet.

Zum Antrieb des Schneidstrangs 12a und des weiteren Schneidstrangs 16a weist
die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a zwei Drehmomentiubertragungs-
elemente 22a, 24a auf, die zur Ubertragung von Kréften und/oder von Drehmo-
menten auf den Schneidstrang 12a und den weiteren Schneidstrang 16a mit der
Antriebseinheit 42a und/oder der Getriebeeinheit 46a verbindbar ist. Eines der
Drehmomentibertragungselemente 22a, 24a ist dem Schneidstrang 12a zuge-
ordnet und eines der Drehmomentibertragungselemente 22a, 24a ist dem weite-
ren Schneidstrang 16a zugeordnet. Die Drehmomentibertragungselemente 22a,
24a weisen jeweils eine Kopplungsausnehmung 98a, 100a auf, in die jeweils ein
Ritzel der Antriebseinheit 42a und/oder ein Zahnrad und/oder eine verzahnte
Welle der Getriebeeinheit 46a in einem montierten Zustand eingreift. Die Kopp-
lungsausnehmungen 98a, 100a sind jeweils konzentrisch in den Drehmoment-
Uibertragungselementen 22a, 24a angeordnet. Ferner sind die Drehmomentiber-
tragungselemente 22a, 24a als Zahnrader ausgebildet. Die Drehmomentibertra-
gungselemente 22a, 24a sind jeweils zumindest teilweise in der Filhrungseinheit
14a gelagert. Hierbei sind die Drehmomentibertragungselemente 22a, 24a, ent-
lang einer Richtung senkrecht zu den Schneidebenen des Schneidstrangs 12a
und des weiteren Schneidstrangs 16a betrachtet, zumindest teilweise zwischen
einer von zwei AuRenwédnden 102a, 104 der Flihrungseinheit 14a und einer von
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zwei Verbindungswianden 106a, 108a der Fuhrungseinheitshauptelemente 60a,

62a angeordnet (Figur 3).

Die Drehmomentibertragungselemente 22a, 24a sind jeweils mit einem Teilbe-
reich in einer Ausnehmung einer der AuBenwande 102a, 104a der Fiihrungsein-
heit 14a und in einer Ausnehmung einer der Verbindungswénde 106a, 108a der
FOhrungseinheitshauptelemente 60a, 62a angeordnet. Die Drehmomentubertra-
gungselemente 22a, 24a weisen hierbei jeweils zumindest in den in den Aus-
nehmungen angeordneten Teilbereichen eine Erstreckung entlang einer zumin-
dest im Wesentlichen gemeinsamen Rotationsachse 110a der Drehmomentiiber-
tragungselemente 22a, 24a auf, die zumindest in einem Betriebszustand bindig
mit einer der AuBRenflachen 80a, 82a der Fuhrungseinheit 16a abschliel3t. Ferner
weisen die in den Ausnehmungen angeordneten Teilbereiche der Drehmoment-
Gbertragungselemente 22a, 24a eine sich zumindest im Wesentlichen senkrecht
zur Rotationsachse 110a der Drehmomentiibertragungselemente 22a, 24a ers-
treckende Auflenabmessung auf, die zumindest 0,1 mm kleiner ist als eine sich
zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Rotationsachse 110a der Drehmo-
mentibertragungselemente 22a, 24a erstreckende Innenabmessung der Aus-
nehmungen. Die in den Ausnehmungen angeordneten Teilbereiche der Dreh-
momentibertragungselemente 22a, 24a sind entlang einer senkrecht zur Rotati-
onsachse 110a verlaufenden Richtung jeweils beabstandet zu einem die jeweili-
ge Ausnehmung begrenzenden Rand der AuBenwénde 102a, 104a der Fuh-
rungseinheit und/oder der Verbindungswande 106a, 108a der Flihrungseinheits-
hauptelemente 60a, 62a angeordnet. Somit weisen die in den Ausnehmungen
angeordneten Teilbereiche der Drehmomentibertragungselemente 22a, 24a je-
weils ein Spiel innerhalb der Ausnehmungen auf.

Die Schneidentragerelemente 64a, 66a des Schneidstrangs 12a weisen jeweils
eine Antriebsausausnehmung 112a, 114a auf, die jeweils in einem montierten
Zustand auf einer dem DrehmomentUbertragungselement 22a, das dem
Schneidstrang 12a zugeordnet ist, zugewandten Seite 116a, 118a des jeweiligen
Schneidentragerelements 64a, 66a angeordnet ist. Das Drehmomentubertra-
gungselement 22a, das dem Schneidstrang 12a zugeordnet ist, greift in zumin-
dest einem Betriebszustand zum Antrieb des Schneidstrangs 12a in die An-
triebsausnehmungen 112a, 114a ein. Das Drehmomentiibertragungselement
22a, das dem Schneidstrang 12a zugeordnet ist, umfasst Zdhne 120a, 122a, die

PCT/EP2012/000914
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dazu vorgesehen sind, in zumindest einem Betriebszustand zum Antrieb des
Schneidstrangs 12a in die Antriebsausausnehmung 112a, 114a der Schneiden-
tragerelemente 64a, 66a einzugreifen. Ferner sind die dem Drehmomentibertra-
gungselement 22a, das dem Schneidstrang 12a zugeordnet ist, zugewandten
Seiten 116a, 118a der Schneidentragerelemente 64a, 66a kreisbogenférmig
ausgebildet. Die dem Drehmomentubertragungselement 22a, das dem Schneid-
strang 12a zugeordnet ist, in einem montierten Zustand zugewandten Seiten
116a, 118a der Schneidentragerelemente 64a, 66a sind jeweils in Teilbereichen
124a, 126a, 128a, 130a, zwischen einer Mittelachse 132a des jeweiligen Verbin-
dungselements 68a, 70a und einer Mittelachse 134a, 136a der jeweiligen Ver-
bindungsausnehmung 76a, 78a betrachtet, kreisbogenférmig ausgestaltet. Die
kreisbogenférmigen Teilbereiche 124a, 126a, 128a, 130a sind jeweils angren-
zend an die Antriebsausnehmungen 112a, 114a, in die das Drehmomentubertra-
gungselement 22a, das dem Schneidstrang 12a zugeordnet ist, eingreift, ange-
ordnet. Hierbei weisen die kreisbogenférmigen Teilbereiche 124a, 126a, 128a,
130a einen Radius auf, der einem Radius eines Verlaufs der Flihrungsnut 56a an
den konvexen Enden 52a, 54a entspricht. Die Teilbereiche 124a, 126a, 1283,
130a sind konkav ausgebildet (Figur 5).

Die Schneidentragerelemente 84a, 86a des weiteren Schneidstrangs 16a weisen
ebenfalls jeweils eine Antriebsausausnehmung 138a auf, die jeweils in einem
montierten Zustand auf einer dem Drehmomentibertragungselement 24a, das
dem weiteren Schneidstrang 16a zugeordnet ist, zugewandten Seite des jeweili-
gen Schneidentrdgerelements 84a, 86a angeordnet ist. Das Drehmomenttber-
tragungselement 24a, das dem weiteren Schneidstrang 16a zugeordnet ist, greift
in zumindest einem Betriebszustand zum Antrieb des weiteren Schneidstrangs
16a in die Antriebsausnehmungen 138a ein. Das Drehmomentiibertragungsele-
ment 24a, das dem weiteren Schneidstrang 16a zugeordnet ist, umfasst Zéhne
140a, 142a, die dazu vorgesehen sind, in zumindest einem Betriebszustand zum
Antrieb des weiteren Schneidstrangs 16a in die Antriebsausausnehmung 138a
der Schneidentrdgerelemente 84a, 86a einzugreifen. Die Antriebsausnehmungen
138a der Schneidentragerelemente 84a, 86a des weiteren Schneidstrangs 16a
weisen einen zu den Antriebsausnehmungen 112a, 114a der Schneidentrager-
elemente 64a, 66a des Schneidstrangs 12a analogen Aufbau auf. Somit kann
hier auf die Beschreibung eines Aufbaus der Antriebsausnehmungen 112a, 114a
der Schneidentragerelemente 64a, 66a des Schneidstrangs 12a verwiesen
werden.
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Des Weiteren weist die Filhrungseinheit 14a Segmentfiihrungselemente 26a,
28a, 30a, 32a zur Fuhrung des Schneidstrangs 12a und des weiteren Schneid-
strangs 16a auf, die dazu vorgesehen sind, eine Bewegung des Schneidstrangs
12a und des weiteren Schneidstrangs 16a, in einer von der Fuhrungseinheit 14a
abgewandten Richtung betrachtet, entlang jeweils einer zumindest im Wesentli-
chen parallel zu den Schneidebenen des Schneidstrangs 12a und des weiteren
Schneidstrangs 16a verlaufenden Richtung 34a, 36a zu begrenzen (Figuren 2, 3
und 6). Die Richtungen 34a, 36a entlang der die Segmentfiihrungselemente 26a,
28a, 30a, 32a eine Bewegung des Schneidstrangs 12a und des weiteren
Schneidstrangs 16a in eine von der Fihrungseinheit 14a abgewandte Richtung
begrenzen, verlaufen hierbei jeweils zumindest im Wesentlichen senkrecht zu
Geraden einer AuBenkontur der Fihrungseinheit 14a. Die Segmentfuhrungsele-
mente 26a, 28a, 30a, 32a sind dazu vorgesehen, den Schneidstrang 12a und
den weiteren Schneidstrang 16a in Bereichen der Geraden der AuRenkontur der
Fuhrungseinheit 12a in den Fihrungsnuten 56a, 58a zu halten. Des Weiteren
sind die Segmentfiihrungselemente 26a, 28a, 30a, 32a einstuckig mit den Fuh-
rungseinheitshauptelementen 60a, 62a ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar,
dass die Segmentfiihrungselemente 26a, 28a, 30a, 32a getrennt von den Flh-
rungseinheitshauptelementen 60a, 62a ausgebildet sind und beispielsweise mit-
tels einer Rastverbindung o.dgl. I6sbar mit den Fihrungseinheitshauptelementen
60a, 62a der Fihrungseinheit 14a verbindbar ausgebildet sind. Ferner erstrecken
sich die Segmentfiihrungselemente 26a, 28a, 30a, 32a jeweils, entlang einer
Haupterstreckungsrichtung der FUhrungseinheit 14a betrachtet, entlang einer ge-
samten Erstreckung der Geraden der Au3enkontur der Fuhrungseinheit, bis zu
den konvexen Enden 52a, 54a.

In Figur 7 ist ein alternatives Ausfuihrungsbeispiel dargestellt. Im Wesentlichen
gleichbleibende Bauteile, Merkmale und Funktionen sind grundsatzlich mit den
gleichen Bezugszeichen beziffert. Zur Unterscheidung der Ausfihrungsbeispiele
sind den Bezugszeichen der Ausfuhrungsbeispiele die Buchstaben a und b hin-
zugefugt. Die nachfolgende Beschreibung beschrankt sich im Wesentlichen auf
die Unterschiede zu dem ersten Ausfilhrungsbeispiel in den Figuren 1 bis 6, wo-
bei beziiglich gleichbleibender Bauteile, Merkmale und Funktionen auf die Be-
schreibung des ersten Ausfihrungsbeispiels in den Figuren 1 bis 6 verwiesen

werden kann.

PCT/EP2012/000914
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Figur 7 zeigt eine alternative Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10b, die einen
Schneidstrang 12b, einen weiteren Schneidstrang 16b und eine Fihrungseinheit
14a umfasst, die zusammen ein geschlossenes System bilden. Der Schneid-
strang 12b und der weitere Schneidstrang 16b weisen in einem montierten Zu-
stand eine gemeinsame Schneidebene auf. Der Schneidstrang 12b und der wei-
tere Schneidstrang 16b weisen einen zu dem in der Beschreibung der Figuren 1
bis 6 beschriebenen Schneidstrang 12a und den beschriebenen weiteren
Schneidstrang 16a analogen Aufbau auf. Die Fuhrungseinheit 14b weist zwei
Drehmomentibertragungselemente 22b, 24b auf, die zumindest teilweise in der
Fuhrungseinheit 14b gelagert sind. Die Drehmomentubertragungselemente 22b,
24b weisen in einem montierten Zustand parallel verlaufende Rotationsachsen
110b, 144b auf. Eine Anordnung der Drehmomentubertragungselemente 22b,
24b entspricht zumindest im Wesentlichen einer Anordnung der in der Beschrei-
bung der Figuren 1 bis 6 beschriebenen Drehmomentibertragungselemente 22a,
24a.

Die Drehmomenttbertragungselemente 22b, 24b sind in einem gekoppelten Zu-
stand zum Antrieb des Schneidstrangs 12b und des weiteren Schneidstrangs
16b mit einem Ritzel (hier nicht ndher dargestellt) einer Antriebseinheit (hier nicht
naher dargestellt und/oder einem Zahnrad (hier nicht naher dargestellt) und/oder
einer verzahnten Welle (hier nicht ndher dargestellt) einer Getriebeeinheit einer
tragbaren Werkzeugmaschine (hier nicht naher dargestelit) gekoppelt. Der
Schneidstrang 12b wird hierbei wahrend eines Betriebs der tragbaren Werk-
zeugmaschine mittels der Antriebseinheit der tragbaren Werkzeugmaschine ge-
genlaufig zum weiteren Schneidstrang 16b angetrieben. Die tragbare Werk-
zeugmaschine weist hierbei einen zu der in der Beschreibung der Figuren 1 bis 6
beschriebenen tragbaren Werkzeugmaschine 38a analogen Aufbau auf. Hierbei
weisen die Drehmomentibertragungselemente 22b, 24b eine Kopplungsaus-
nehmung 98b, 100b auf, die in einem montierten Zustand mit einem Antriebs-
element der tragbaren Werkzeugmaschine koppelbar ist. Die Kopplungsausneh-
mungen 98b, 100b sind jeweils konzentrisch in den Drehmomentibertragungs-
elementen 22b, 24b angeordnet. Die Kopplungsausnehmungen 98b, 100b sind
jeweils als Innensechskant ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die
Kopplungsausnehmungen 98b, 100b eine andere, einem Fachmann als sinnvoll
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erscheinende Ausgestaltung aufweisen. In einem ungekoppelten Zustand sind
die Drehmomentibertragungselemente 22b, 24b quer zu einer Schneidrichtung
48b des Schneidstrangs 12b und/oder entlang der Schneidrichtung 48b des
Schneidstrangs 12b in der FUhrungseinheit 14b beweglich angeordnet. Hierbei
sind die Drehmomentiibertragungselemente 22b, 24b jeweils zumindest teilweise
zwischen zwei AuRenwéanden 102b, 104b der Fuhrungseinheit 14b angeordnet.
Die Fuhrungseinheit 14b weist in den AuRenwanden 102b, 104b jeweils eine
Ausnehmung auf, in der die Drehmomentibertragungselemente 22b, 24b zumin-
dest teilweise angeordnet sind.

Die Fuhrungseinheit 14b umfasst, in der Schneidebene des Schneidstrangs 12a
und des weiteren Schneidstrangs 16b betrachtet, vier konvex ausgebildete En-
den 52b, 54b, 146b, 148b. Hierbei sind jeweils zwei der vier konvex ausgebilde-
ten Enden 52b, 54b, 146b, 148b der FUhrungseinheit 14b an zwei sich abge-
wandten Seiten der Filhrungseinheit 14b angeordnet. Der Schneidstrang 12b und
der weitere Schneidstrang 16b werden mittels der Fihrungseinheit 14b gefiihrt.
Hierzu weist die Fuhrungseinheit 14b zwei Fllhrungselemente 18b, 20b auf, die
dazu vorgesehen sind, den Schneidstrang 12b und den weiteren Schneidstrang
16b zu fuhren. Eines der Fuhrungselemente 18b, 20b ist dem Schneidstrang 12b
zur Fihrung zugeordnet und eines der Fuhrungselemente 18b, 20b ist dem wei-
teren Schneidstrang 16b zur Fihrung zugeordnet. Die Fuhrungselemente 18b,
20b sind als FUhrungsnuten 56b, 58b ausgebildet. Die Fihrungsnuten 56b, 58b
verlaufen hierbei in der Schneidebene des Schneidstrangs 12a und des weiteren

Schneidstrangs 16b.
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Anspriiche

1.  Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, insbesondere Handwerkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung, mit zumindest einem Schneidstrang (12a; 12b) und mit
zumindest einer Fuhrungseinheit (14a; 14b), die ein geschlossenes System
bilden,
gekennzeichnet durch zumindest einen weiteren Schneidstrang (16a; 16b).

2. Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidstrang (12a; 12b) und der wei-
tere Schneidstrang (16a; 16b) in einem montierten Zustand zueinander zu-
mindest im Wesentlichen parallel verlaufende Schneidebenen aufweisen.

3.  Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die FUhrungseinheit (14a; 14b) zumindest
zwei Fihrungselemente (18a, 20a; 18b, 20b) aufweist, die dazu vorgesehen
sind, den Schneidstrang (12a; 12b) und den weiteren Schneidstrang (16a;
16b) zu fihren.

4. Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche,
gekennzeichnet durch zumindest ein Drehmomentibertragungselement
(223, 24a; 22b, 24b), das zumindest teilweise in der Fihrungseinheit (14a;
14b) gelagert ist.

5.  Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidstrang (12a; 12b) und der wei-
tere Schneidstrang (16a; 16b) endlos ausgebildet sind.
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Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zumindest nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidstrang (12a; 12b) und der wei-
tere Schneidstrang (16a; 16b) in einem montierten Zustand eine gemeinsa-
me Schneidebene aufweisen.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Flihrungseinheit zumindest ein Seg-
mentfuhrungselement (26a, 28a, 30a, 32a) zur Fihrung des Schneidstrangs
(12a) und/oder des weiteren Schneidstrangs (16a) aufweist, das dazu vor-
gesehen ist, eine Bewegung des Schneidstrangs (12a) und/oder des weite-
ren Schneidstrangs (16a), in einer von der Fuhrungseinheit (14a) abgewand-
ten Richtung betrachtet, zumindest entlang einer im Wesentlichen parallel zu
zumindest einer Schneidebene des Schneidstrangs (12a) und/oder des wei-
teren Schneidstrangs (16a) verlaufenden Richtung (34a, 36a) zu begrenzen.

Tragbare Werkzeugmaschine mit zumindest einer Kopplungsvorrichtung
(40a), die formschltssig und/oder kraftschliissig mit einer Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche koppelbar

ist.

Werkzeugmaschinensystem mit zumindest einer Werkzeugmaschinentrenn-
vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7 und mit einer tragbaren
Werkzeugmaschine nach Anspruch 8.

Werkzeugmaschinensystem nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass eine Antriebseinheit (42a) der tragbaren
Werkzeugmaschine dazu vorgesehen ist, den Schneidstrang (12a) und den
weiteren Schneidstrang (16a) der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zu-
mindest in einem Betriebszustand gegenlaufig anzutreiben.

PCT/EP2012/000914
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