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Forma oggettc della presente invenzione un
dispositivo a polmone per moduli, in particolare
moduli stampati su una striscia continua, secondo
la parte precaratterizzante della rivendicazione
principaie. Nel presente contesto con dispositivo a
polmone si intende un dispositivo disposto tra due
diversi dispositivi di trattamento dei moduli, ed
atto a trasportare in modo continuo i moduli
uscenti dal dispositivo a monte verso il
dispositivo a valle, o a trattenere i moduli per un
periodo di tempo predefinito, iﬁ una stazione di
attesa. Generalmente, tali dispositivi a polmone
vengonao impiegati nelle macchine per la
fascicolazione di moduli stampati su strisce
continue; tali macchine note (si veda ad esempio
quella descritta nel brevetto italiano n. 1.244.770
depositato dalla stessa richiedente) assemblano
libretti o fascicoli comprendenti un certo numero
di moduli o documenti principali (ad esempio
assegni, fatture, estratti conto, buoni pasto) ed
alcuni moduli o documenti accessor; {ad esempio

copertine o allegati di wvario tipo). Tali moduli
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possono essere stampati tutti su un'unica striscia
continua e su un'unica colonna o, come pid sovente
accade, su due differenti strisce continue, e su
piu colonne. Nelle macchine note & prevista una
stazione di taglio comune sia per i moduli
principali che per quelli ausiliari, che provvede a
tagliare longitudinalmente e trasversalmente la o
le strisce cosi da ottenere i singoli moduli. A
valle della stazione di taglio nelle macchine note
€ prevista una stazione di attesa, comprendente un
dispositivo a polmone, e presentante tanti ingressi
e tantg uscite quante sono le colonne della
striscia continua tagliata. Tale stazione & atta a
trasferire i moduli verso una stazione di
fascicolazione in cui i moduli vengono raggruppati
uno sopra l'altro nell'ordine desiderato. I moduli
vengono trasferiti dal dispositivo a polmone, in
modo selettivo, a seconda dell'ordine secondo cui,
nella stazione di fascicolazione, si vogliono
sovrapporre i moduli ausiliari e principali del
libretto che si vuole realizzare.

I dispositivi a polmone delle stazioni di attesa
note, sono relativamente complicati, ed
ingombranti.

Scopo della presente invenzione & quello di
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realizzare un dispositivo a polmone che sia di
semplice realizzazione, facile wutilizzo e di
limitato ingombro.

Questi ed altri scopi che appariranno evidenti ad
un esperto del ramo vengono raggiunti da un
dispositivo secondo la parte caratterizzante della
rivendicazione principale.

Per - una migliore comprensione del presente
trovato-si allega a titolo esemplificativo, ma non
limitativo, un disegno in cui:

le figure 1lA,1B mostrano una vista schematica
laterale, in due diverse posizioni di utilizzo, di
un dispositivo secondo il trovato;

la figura 2 ne mostra una vista schematica
dall'alto.

Con riferimento alle citate figure, un
@ispositivo secondo il trovato comprende due
ingressi 1A,1B e due uscite 2A,2B per moduli 3A, 3B,
mezzi (4), atti a trasportare i moduli presenti
negli ingressi direttamente verso l'uscita, primi e
secondi mezzi (6,7), atti a trattenere un modulo,
per un determinato intervallo di tempo, in attesa,
e mezzi (8) atti a convogliare i moduli in ingresso
verso i mezzi trasportatori (4) o quelli di

trattenimento (6, 7).




Pili in particolare, i mezzi attli a trasportare i
moduli comprendono un albero motorizzato 5,
estendentesi per tutta la lunghezza L del
dispositivo, sul quale sono calettate una pluralita
di convenzionali ruote di trascinamento 9, atte a
trasportare i moduli,.

Sovrapposto all'albero 5 & previsto un albero 10
sul quale, in corrispondenza delle ruote di
trascinamento 9, sSOono previsti convenzionali
cuscinetti folli 11, preferibilmente di forma
ellittica, atti a mantenere in contatto con le
ruote di trascinamento 11 i moduli di trasportare.

E' da sottolineare che, come schematicamente
rappresentato in figura 1A i moduli vengono spinti
verso gli ingressi del dispositivo da rulli 12 (o
da altri organi similari), di una taglierina (o
altro noto dispositivo di trattamento di moduli non
rappresentato) posta a monte, e che i moduli 3A,B
hanno una larghezza M (fig. 1lA) tale per cui, una
volta usciti dalla taglierina il 1loro borde
frontale F arriva in contatto con le ruote 9. Tra
taglierina e polmone potrebberc essere previsti
anche convenzionali mezzi di trasporto aggiuntivi
(non rappresentati} atti a portarer i moduli in

corrispondenza delle ruote 9. Poiché le ruote 9
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ruotano- -in modo continuc non appena un meodulo viene
in contatto con tali rucote con 1 cuscinetti
superiori di contrasto, esso viene automaticamente
trascinato wverso l'uscita del dispositivo. E' da
sottolineare che i mezzi convogliatori normalmente
sono alzati e permettono dungue ai moduli di
raggiungere le ruote 9.

Vantaggiosamente, l'albero 5 che movimenta le
ruote 9 al posto di essere collegato ad un proprio
motore & movimentato dallo stesso motore che
movimenta i mezzi di trasporto 13 (schematicamente
illustrati in figura 1A, comungue convenzionali)
previsti in corrispondenza delle uscite del
dispositivo ed appartenenti, ad esempio, ad un
dispositivo per il trasporto e la sovrapposizione o
sequenziazione dei due moduli 3A,B.

Il d;spositivo, dunque, nel suo funzionamento
normale é& atto a far transitare due moduli alla
volta lungo percorsi rettilinei R1,R2 tra loro
paralleli.

In corrispendenza di ciascun ingresso e,
vantaggiosamente, sovrapposti all'albero 5, i mezzi
di trattenimento (6,7) comprendono due alberi
motorizzati 14A,14B sui quali sono célettate ruote

di trascinamento 15. Ciascun albero motorizzato
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14A,B & collegato ad un proprio motore 17A,B. Tali
ruote 15, pur avendo, preferibilmente, asse di
rotazione A complanare a quello delle ruote 9, sono
vincolate all'albero 14 in posizioni diverse
rispetto a gquelle delle sottostanti ruote 9. Come
nel caso precedente, in corrispondenza di ogni
ruota di trascinamento 15, & previsto un cuscinetto
folle di contrasto 16, atto a mantenere aderente
alle ruote 15 i moduli, e permetterne il
trascinamento. Vantaggiosamente, anche i cuscinetti
16 hanno forma ellittica, e sono collegati sullo
stesso albero 10 dei cuscinetti 11. I mezzi
convogliatori presentano, in corrispondenza di
ciascuno dei due ingressi 1A,B un tegolo deviatore
18A,B, a forma di cuneo. Ciascun tegolo 18A,B &
collegato ad un proprio motore 19A,B, atto a
spostarlo in una posizione superiore S (figura 1a)
che indirizza i moduli verso le ruote di
trascinamento 9 (figura 1) o in una posizione
inferiore T (figura 12) che indirizza i moduli
verso le ruote superiori 15. Volendo mettere in
attesa un modulo, ovvero non inviarlo direttamente
all'uscita, si attiva il motore 19A o] B

corrispondente all'ingresso 1A o 1B in cui deve

transitare il modulo da mettera in attesa, in modo
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che, al passaggio di tale modulo, il tegolo 8 si
trovi in posizione abbassata I (figura 2); in tal
modo il modulo viene in contatto con le ruote di
trascinamento superiori 15 e con i cuscinetti
inferiori di contrasto 16. A questo punto si attiva
per un breve istante il motore 17A o B collegato al
rullo motorizzato 14A o B delle ruote 15 in cui &
presente il modulo da mettere in attesa, in modo
tale che il modulo venga preso tra le ruote 15 ed i
cuscinetti 16 e venga trascinato per circa meta
della sua larghezza M, e rimanga, quindi, bloccato
in tale posizione, trattenuto dalle suddette ruote
€ cuscinetti di contrasto. Il modulo pud cosi
rimanere in "attesa" mentre, rialzato il tegolo 18A
altri moduli possono ‘essere trascinati dal
dispositivo nel modo "normale" precedentemente
descritto. Quando il modulo in attesa deve essere
inviato all'uscita, viene nuovamente attivato il
motore 17A o B ed il modulo, grazie anche ad una
guida 20, viene trasportato verso l'uscita.

Il dispositivo secondo l'invenzione & estremamente
compatto, e presenta un numero di componenti molto
limitato che ne rende facile sia 1'assemblaggio,
che 1'utilizzo ed il controllo. Vantaggiosameﬁte, i

motori degli alberi motorizzati 5, 14A, B e 19A, B
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di movimentazione dei tegoli 18A; B sono comandati
e controllati da un'unita di controlloc che potrebbe
essere anche integrata in gquella complessiva della
macchina di fascicolazione in cui il dispositivo
secondo l'invenzione pud essere inserito.
Vantaggiosamente, sone previsti convenzionali
sensori (non rappresentati) di presenza dei moduli
in corrispondenza degli ingressi 1A, B e delle
ruote di trascinamento superiori 15, collegati
all'unita di controllo.

Si vuole infine ribadire, che la forma di
realizzazione fin qui illustrata & stata descritta
a titolec puramente esemplificativo e che sono
possibili numerose varianti; ad esempio il
dispositivo potrebbe prevedere anche una coppia di
"stazioni di attesa inferiori". A tal fine sarebbe
sufficiente posiziconare  anche inferiormente una
pluralitd di ruote di, trascinamento e di relativi
cuscinetti folli di contrasto, e modificare i mezzi
convogliatori in modo che siano atti ad indirizzare
i moduli anche verso il basso. Il dispositivo
inoltre, in una sua forma semplificata potrebbe
prevedere un solo ingresso con la relativa

"stazione di attesa" oppure, pit di due ingressi.
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RIVENDICAZIONI
1. Dispositivo a polmone per moduli (3A, B), in
particolare moduli stampati su una striscia
continuaf del tipo comprendente: mezzi (9, 10, 11),
atti a .trasportare i moduli (3A, B) presenti in
almenc un ingresso (1A, B) verso almeno un uscita
(2A, B), e mezzi (14A, B, 15, 16) atti a trattenere
un modulo in una posizione di attesa, intermedia
tra ingresso e uscita, e che non interferisce con i
moduli trascinati da detti mezzi trasportatori, e
mezzi (8) atti a convogliare i moduli in ingresso
verso :i mezzi trasportatori o] quelli di
trattenimento; caratterizzato dal fatto che i mezzi
trasportatori e gquelli di trattenimento,
comprendono, ciascuno, autonomi elementi rotanti
(9, 15) di trascinamento, collegati a distinti
motori, e che sono previsti elementi di contrasto
(11, 16) atti a mantenere i moduli a contatto con
detti elementi di trascinamento; gli elementi
rotanti (9) dei mezzi trasportatori venendo
movimentati in modo continud cosi da trasportare i
moduli presenti in ingresso wverso 1l'uscita, gli
elementi rotanti (15} dei mezzi di trattenimento
venendo movimentati in modo disconfinuo cosi da

poter prelevare dall'ingresso un modulo,

10

BERGAMU

MILAKD




11

trattenerlo in attesa tra detti elementi rotanti e
di contrasto, e poterlo successivamente trasportare
verso l'uscita, e che i mezzi convogliatori
comprendone un elemento (18A, B) previsto in
corrispondenza dell'ingresso ed atto ad indirizéare
i moduli o© wverso gli elementi rotanti di
trascinamento (9) © verso guelli di trattenimento
(15).

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1
caratterizzato dal fatto che gli elementi rotanti
(9, 15) sono disposti uno sopra l'altro con i
rispettivi assi di rotazione tra loro complanari.
3. Dispositivo secondo 1la rivendicazione 1
caratterizzato dal fatto che gli elementi rotanti
sono ruote di trascinamento (9, 15).

4. Dispositivo secondo la rivendicazione 1
caratterizzato dal fatto che gli elementi di
contrasto sono elementi folli rotanti (11, 16)
coassiali tra loro.

5. Dispositivo secondo la rivendicazione 4
caratterizzato qal fatto che gli elementi di
contrasto (11, 16) hanno forma ellittica.

6. Dispositivo secondo la rivendicazione 1
caratterizzato dal fatto di prevede?e almenc due

ingressi (1A, B), e che 1in corrispondenza di

11




12

ciascun ingresso (1A, 1B) sono previsti autonomi
mezzi di trattenimento (14A, B, 15, 16).

7. Digpositivo secondo la rivendicazione 1
caratterizzato dal fatto che gli elementi di
trascinamente (9) dei mezzi trasportatori sono
collegati ad un motore di un ulteriore organc d4di
trattamento dei moduli, posto a wvalle.

8. Dispositivo secondo la rivendicazione 1

caratterizzato dal fatto di prevedere almeno due

ingressi (1A, B), e che in corrispondenza di

ciascun ingresso sono previsti autonomi mezzi
convogliatori (8).

9. Dispositivo secondo la rivendicazione 1
caratterizzato dal fatto che gli elementi rotanti
(15) dei mezzi di trascinamento vengono alimentati
in modo da trattenere i moduli sostanzialmente in

una loro parte centrale, tra detti elementi rotanti

e gli elementi di contrasto.

10. Impianto per il +trattamente, in particolare
per la fascicolazione di moduli (3A, B) provenienti
da almeno una striscia continua, caratterizzato dal
fatto di prevedere un dispositivo a polmone secondo

una delle rivendicazione da 1 a 9.
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