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(54) Vorrichtung zum Entfernen von eingewalzten Rohrenden

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entfernen von eingewalzten Rohrenden aus Rohrbdden von
Wérmetauschern. Ziel der Erfindung ist die Senkung des Aufwandes beim Entfernen von eingewalzten Rohrenden. .
Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, eine Vorrichtung zu schaffen, die es gestattet, eingewalzte Rohrenden mit Hilfe
mechanischer Antriebsmittel herauszudriicken. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelost, dal in eine

" Sackbohrung eines Aufnahmestiickes, welches in einem PreRluft- oder Elektrohammer befestigt ist, ein
Austreibedorn eingesetzt ist. Der Austreibedorn besteht aus Zapfen und FGhrung. An seiner Spitze ist eine
Zentrierung mit Ansatzstiick angebracht. Durchmesser und Lange smd so gewahlt, daB-es beim Austreiben nicht zum
Verstemmen der sich bildenden Knautschzone kommt.
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1. Vorrichtung zum Entfernen von eingewalzten Rohrenden, insbesondere aus Buntmetall bestehend,
aus Rohrbdden von Warmetauschern, wobei die Rohre vorher hinter dem Rohrboden abgetrennt
werden, gekennzeichnet dadurch, daR in eine leicht konische Sackbohrung eines Aufnahmestiickes
(1), ein Austreibedorn (6), dessen Lénge groRer als die Starke des Rohrbodens (7) istund aus einem
Zapfen (2) und einer Flihrung (3) besteht, eingesetzt ist und an dessen Spitze sich eine Zentrierung
(4) mit konischem Ansatzstiick (5) befindet. ' :

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf3 die Starke der Fihrung (3) geringer als der
Durchmesser der Bohrungen des (7) und der Durchmesser der Zentrierung (4) kleiner als das
Rohrinnenmalfd ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entfernen von eingewalzten Rohrenden aus Rohrbdden von Warmetauschern,
insbesondere Niederdruckvorwarmern. ' ’

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Nach der Montage der Rohre und Rohrbéden von Wérmetauschern und dem Abtrennen der (iberstehenden Enden wird der Rand
der Rohre an die im Rohrboden befindlichen Bohrungen angewalzt, um eine absolut dichte Verbindung zu erreichen.
Waérmetauscher und insbesondere die Verbindungsstelle Rohrboden~Nadelrohre sind sehr stark der Korrosion und anderen
zerstorenden Einflissen ausgesetzt. Deshalb missen in regelméBigen Absténden die defekten Rohre ausgetauscht werden. Ein
Problem stellt dabei das Entfernen der alten Rohrenden dar, denn weder der Rohrboden seibst, noch die Bohrungen in den
Bdden diirfen dabei beschadigt oder deformiert werden. Besonders bei Messingrohren wird zur Entfernung der Rohrenden als
manuelles Schlagwerkzeug die sogenannte Vogelzange verwendet. Der Aufwand fiir derartige Reparaturarbeiten ist
dementsprechend hoch, und die Unfalligefahrist betrachtlich. Deshalb wurden verschiedene technische Ldsungen beschrieben,
die diesen Vorgang mehr oder weniger mechanisieren. So ist eine Vorrichtung zum Entfernen der Rohreinwalzung von
Kondensatorrohren (DD-WP 129368) bekannt. Sie arbeitet mit einem Gewindeschneidbohrer, der an der Stirnseite mit
Schneiden versehen ist und einer ausgedrehten Druckscheibe.

Von einer Bohrmaschine angetrieben, wird die Rohreinwalzung durch Gewindeschneiden geschwacht und fallt zusammen.
AuBerdem erfoigt ein anschlieendes Abtrennen des Rohres. Auch hier ist der Zeitaufwand fiir die Vielzahi von Bohrungen noch
auBerordentlich hoch., 4

Weiterhin ist im DD-WP 146014 ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Ldsen von eingewalzten Rohrenden beschrieben. Mit
Hilfe eines Schneidwerkzeuges wird an der Rohrinnenflache eine SollreilRlinie geschaffen. AnschlieRend erfolgt mit Hilfe eines
MeiBels und eines drehbaren Dornes mit Klemmvorrichtungen die Entfernung der Rohrenden. Bei diesem Verfahren sind zur
Lésung der Aufgabe mehrere Arbeitsgange aufeinanderfolgend erfordertich. Eine andere Sch neidvorrichtung (DD-WP 201269),
die mit einem Schneidgeratekdrper und einem kegelformigen Dorn arbeitet, ist wesentlich aufwendiger konstruiert.

Weitere bekannte Vorrichtungen (DE-OS 2800743; DE-OS 2912797; DE-OS 3016541) verwenden als wesentliche Mittel Zugdorne
mit spreizbaren Mitnehmerklauen oder R&umorganen mit Schneidzdhnen bzw. Halterungen/Mitnehmer zum Herausziehen der
schadhaften Rohre. Alle diese Einrichtungen haben einen komplizierten konstruktiven Aufbau. Insbesondere fiir dickwandige
Rohrbdden und Buntmetalirohre sind sémtliche Vorrichtungen wenig geeignet.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Senkung des Aufwandes beim Entfernen von eingewalzten Rohrenden aus Rohrbdden von
Wérmetauschern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen, die es gestattet, eingewalzte Rohrenden, insbesondere aus -
Buntmetall bestehend, aus Rohrbdden in einem Arbeitsgang mit Hilfe mechanischer Antriebsmittel ohne Beschadigung der
Bohrungen in den Rohrbdéden herauszudriicken.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, daf ein PrefSluft- bzw. Elektrohammer mit ausreichender
Schlagzahlfrequenz verwendet wird, in dem ein entsprechendes Aufnahmestlick, welches eine leicht konische Sackbohrung hat,
eingesetzt ist.
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Die Sackbohrung dient als Aufnahme fiir einen aus Zapfen und Fiihrung bestehenden Austreibedorn, dessen Lange groRRer als
die Rohrbodenstérke ist und an dem eine Zentrierung mit Ansatzstiick angearbeitet ist. Filhrung und Zentrierung haben eine
etwas geringere Starke als der Durchmesser der Bohrungen des Rohrbodens bzw. des Rohrinnenmafes. Die Lange der
Zentrierung ist so klein gewahit, daB es beim Austreiben der Rohrenden nichtzum Verstemmen der sich bildenden Knautschzone
kommt. : .

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausfithrungsbeispiel ndher erldutert werden. Die zugehdrige Zeichnung zeigt eine Vorrichtung
schematisch dargestelit im Schnitt.

Ein PreRluft- bzw. Elektrohammer mit einer Schlagzahlfrequenz gréRer 50 Schidge/min ist mit einem Aufnahmestlick 1, welches
gine leicht konische Sackbohrung hat, versehen. In die Sackbohrung wird ein Austreibedorn 6, dessen Lénge groRer als die
Starke des Rohrbodens 7 ist, eingesetzt. Der Austreibedorn 6 besteht aus einem Zapfen 2 und einer Fihrung 3. Die Stérke der
Fihrung 3 ist etwas geringer, vorzugsweise um 0,3mm, als der Durchmesser der Bohrungen des Rohrbodens 7. An der Spitze
des Austreibedorns 6 befindet sich eine Zentrierung 4 miteinem konischen Ansatzstiick 5. Der Durchmesser der Zentrierung 4 ist
um etwa 0,2 mm kleiner als das RohrinnenmaR, wobei die Zentrierung 4 selbst nur eine Lange von ca. 3mm besitzt, damit es beim
Austreiben des Rohrendes 8 nicht zum Verstemmen der sich bildenden Knautschzone kommt.
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