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(54)实用新型名称

管材端部扩口装置

(57)摘要

本实用新型公开了管材端部扩口装置，包

括：机架，在机架上设置有用于定位管材的管材

定位机构，在管材定位机构的前方设置有扩口杆

和能驱动扩口杆前后移动的扩口杆驱动装置，在

扩口杆的后端上设置有锥形扩口段，在管材定位

机构的后方设置有靠板，管材被管材定位机构定

位后，管材的后端能与靠板相抵靠，扩口杆驱动

装置驱动扩口杆向后移动后，扩口杆后端上的锥

形扩口段能插入至被管材定位机构定位的管材

的前端圆口中，使得管材前端圆口能被锥形扩口

段扩大成锥形口。上述的管材端部扩口装置能通

过管材定位机构和靠板对管材进行快速定位，然

后在通过插入扩口杆就能快速可靠地将管材端

部圆口扩大成锥形口。
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1.管材端部扩口装置，包括：机架，其特征在于：在机架上设置有用于定位管材的管材

定位机构，在管材定位机构的前方设置有扩口杆和能驱动扩口杆前后移动的扩口杆驱动装

置，在扩口杆的后端上设置有锥形扩口段，在管材定位机构的后方设置有靠板，管材被管材

定位机构定位后，管材的后端能与靠板相抵靠，扩口杆驱动装置驱动扩口杆向后移动后，扩

口杆后端上的锥形扩口段能插入至被管材定位机构定位的管材的前端圆口中，使得管材前

端圆口能被锥形扩口段扩大成锥形口。

2.根据权利要求1所述的管材端部扩口装置，其特征在于：管材定位机构的结构包括：

上压板、能驱动上压板上下移动的上压板驱动装置、下压板，下压板固定于机架上，上压板

位于下压板的上方，在上、下压板相对的表面上均设置有一个半圆形定位槽，上压板在上压

板驱动装置的驱动下向下移动压于下压板上后，两个半圆形定位槽能对拼环抱于管材的外

侧，从而对管材进行定位。

3.根据权利要求2所述的管材端部扩口装置，其特征在于：在上压板两侧的机架上分别

设置有一根竖直的导向杆，在两根导向杆上分别套装有一个滑套，两个滑套均与上压板相

固定，使得两根导向杆能通过两个滑套对上压板进行上下导向。

4.根据权利要求1或2或3所述的管材端部扩口装置，其特征在于：扩口杆驱动装置为气

缸，扩口杆的前端与扩口杆驱动装置的活塞杆顶端相螺纹连接，在扩口杆上还设置有抵靠

台，扩口杆安装时通过抵靠台与扩口杆驱动装置的活塞杆顶端相抵靠而进行前后定位。

5.根据权利要求1或2或3所述的管材端部扩口装置，其特征在于：靠板和机架的安装结

构为：在机架上设置有数个燕尾形凹槽，各个燕尾形凹槽前后并排间隔布置，在靠板的底部

上设置有燕尾形凸块，靠板能通过其上燕尾形凸块插入燕尾形凹槽中而安装于机架上，并

且靠板能通过插入不同的燕尾形凹槽中而调节前后位置。

6.根据权利要求1或2或3所述的管材端部扩口装置，其特征在于：上压板驱动装置为气

缸。
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管材端部扩口装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及管材加工设备领域，具体涉及一种管材端部扩口装置。

背景技术

[0002] 现有一种铜管需要将其端部圆口扩大成锥形口，但是现在缺少能将铜管端部圆口

快速可靠地扩大成锥形口的设备。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是：将提供一种能将管材端部圆口快速可靠地扩

大成锥形口的管材端部扩口装置。

[0004] 为了解决上述问题，本实用新型所采用的技术方案为：管材端部扩口装置，包括：

机架，其特征在于：在机架上设置有用于定位管材的管材定位机构，在管材定位机构的前方

设置有扩口杆和能驱动扩口杆前后移动的扩口杆驱动装置，在扩口杆的后端上设置有锥形

扩口段，在管材定位机构的后方设置有靠板，管材被管材定位机构定位后，管材的后端能与

靠板相抵靠，扩口杆驱动装置驱动扩口杆向后移动后，扩口杆后端上的锥形扩口段能插入

至被管材定位机构定位的管材的前端圆口中，使得管材前端圆口能被锥形扩口段扩大成锥

形口。

[0005] 进一步的，前述的管材端部扩口装置，其中：管材定位机构的结构包括：上压板、能

驱动上压板上下移动的上压板驱动装置、下压板，下压板固定于机架上，上压板位于下压板

的上方，在上、下压板相对的表面上均设置有一个半圆形定位槽，上压板在上压板驱动装置

的驱动下向下移动压于下压板上后，两个半圆形定位槽能对拼环抱于管材的外侧，从而对

管材进行定位。

[0006] 进一步的，前述的管材端部扩口装置，其中：在上压板两侧的机架上分别设置有一

根竖直的导向杆，在两根导向杆上分别套装有一个滑套，两个滑套均与上压板相固定，使得

两根导向杆能通过两个滑套对上压板进行上下导向。

[0007] 进一步的，前述的管材端部扩口装置，其中：扩口杆驱动装置为气缸，扩口杆的前

端与扩口杆驱动装置的活塞杆顶端相螺纹连接，在扩口杆上还设置有抵靠台，扩口杆安装

时通过抵靠台与扩口杆驱动装置的活塞杆顶端相抵靠而进行前后定位。

[0008] 进一步的，前述的管材端部扩口装置，其中：靠板和机架的安装结构为：在机架上

设置有数个燕尾形凹槽，各个燕尾形凹槽前后并排间隔布置，在靠板的底部设置有燕尾形

凸块，靠板能通过燕尾形凸块插入燕尾形凹槽中而安装于机架上，并且靠板能通过插入不

同的燕尾形凹槽中而调节前后位置。

[0009] 进一步的，前述的管材端部扩口装置，其中：上压板驱动装置为气缸。

[0010] 本实用新型的优点为：所述的管材端部扩口装置能通过管材定位机构和靠板对管

材进行快速定位，然后在通过插入扩口杆就能快速可靠地将管材端部圆口扩大成锥形口。
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附图说明

[0011] 图1为本实用新型所述的管材端部扩口装置的结构示意图。

[0012] 图2为图1中A处的放大结构示意图。

具体实施方式

[0013] 下面结合具体实施例和附图对本实用新型作进一步的详细描述。

[0014] 如图1、图2所示，管材端部扩口装置，包括：机架1，在机架1上设置有用于定位管材

9的管材定位机构2，在管材定位机构2的前方设置有扩口杆3和能驱动扩口杆3前后移动的

扩口杆驱动装置4，本实施例中，扩口杆驱动装置4为气缸，扩口杆3的前端与扩口杆驱动装

置4的活塞杆顶端相螺纹连接，在扩口杆3上还设置有抵靠台31，扩口杆3安装时通过抵靠台

31与扩口杆驱动装置4的活塞杆顶端相抵靠而进行前后定位；在扩口杆3的后端上设置有锥

形扩口段，在管材定位机构2的后方设置有靠板5，管材9被管材定位机构2定位后，管材9的

后端能与靠板5相抵靠，扩口杆驱动装置4驱动扩口杆3向后移动后，扩口杆3后端上的锥形

扩口段能插入至被管材定位机构2定位的管材9的前端圆口中，使得管材9前端圆口能被锥

形扩口段扩大成锥形口。

[0015] 本实施例中，管材定位机构2的结构包括：上压板21、能驱动上压板21上下移动的

上压板驱动装置22、下压板23，本实施例中，上压板驱动装置22为气缸；下压板23固定于机

架1上，上压板21位于下压板23的上方，在上、下压板21、23相对的表面上均设置有一个半圆

形定位槽24，上压板21在上压板驱动装置22的驱动下向下移动压于下压板23上后，两个半

圆形定位槽24能对拼环抱于管材9的外侧，从而对管材9进行定位。

[0016] 在上压板21两侧的机架1上分别设置有一根竖直的导向杆25，在两根导向杆25上

分别套装有一个滑套26，两个滑套26均与上压板21相固定，使得两根导向杆25能通过两个

滑套26对上压板21进行上下导向。

[0017] 靠板5和机架1的安装结构为：在机架1上设置有三个燕尾形凹槽51，各个燕尾形凹

槽51前后并排间隔布置，在靠板5的底部上设置有燕尾形凸块52，靠板5能通过其上燕尾形

凸块52插入燕尾形凹槽51中而安装于机架1上，并且靠板5能通过插入不同的燕尾形凹槽51

中而调节前后位置。这样设置是为了适应不同长度管材的加工。
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图1
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图2
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