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En industriovn (1) til varmebehandiing af gennem!gbende

emner har et ovnkammer (2), der ved sin ene ende har en indfyld-
nings8bning (5) og ved sin anden ende har en faldskakt {11). Meilem
indfyldnings8bningen (5) og faldskakten (11) straekker der sig et
endelgst transportbdnd (12), der oven over faldskakten (11) er
omstyret i retning mod indfyldningsdbningen (5).
For at eliminere et konstant varmetab fordrsaget af transportbindets
(12) af ovnkammeret (2) udtradende nederste Igh (17) er der i omré-
det ved indfyidningsdbningen (5) anbragt en varmeoverfgrselsindret-
ning (15) mellem transportbdndets indigbende kolde arbejdsigb (14) og
dets udigbende varme nederste lgb (17).
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Opfindelsen angdr en industriovn til varmebehandling af
gennemlgbende emner som angivet i krav 1’s indledning.

En ovn af denne art er vist i fig. 14 i en artikel med
titlen "Kriterien fiur die optimale Ausfilhrung von Industridéfen fir
die Wirmebehandlung von Massenkleinteilen" i tidsskriftet "wdrme Gas
International", bind 33, 1984, hefte 9. Ifglge den tilhgrende
forklaring skal varmen fra transportbindets af ovnkammeret udlgbende
tomme returlgb overfgres til transportbiandets med kolde emner
belessede og derfor forholdsvis kglige arbejdsigb for derved at opnd
en besparelse af omkostningerne ved opvarmning af arbejdslgbet efter
dettes indtreden i ovnkammeret. Som artiklens fig. 14 viser, fores
arbejdslgbet og det tomme returlgb derfor tet forbi hinanden i
omradet mellem transportbidndets drivapparat og ovnkammerets ind-
fyldningsabning.

En sadan industriovn har med hensyn til varmeenergiforbruget
betydelige fordele i forhold til industriovne, ved hvilke transport-
bidndets nederste returlgb udtrader ved faldskakten, idet transport-
bindets nederste lgb her i stedet fores tilbage til indfyldningsab-
ningen gennem ovnkammeret, og dets temperatur derved holdes pa
procestemperaturen, og den i returigbet indeholdte varmeenergi
udnyttes til opvarmning af arbejdslgbet og herunder selv afkgles til
temperaturer, der udelukker et for tidligt slid af drivapparatet.
Den ved afkglingen frigjorte varme optages herunder umiddelbart af
transportbindets arbejdslgb og afgives ikke nytteslgst til omgivel-
serne. Arbejdslgbets temperatur bliver sdledes uden udefra tilfgrt
ekstra energi tydeligt hevet op mod procestemperaturen.

Ved denne kendte industriovn kan der imidlertid kun overfg-
res sd megen varmeenergi fra transportbandets returlgb til arbejds-
lgbet, som kan overfgres ved direkte stralevarme og varmeledning
over de omgivende fégringsorganer for transportbandet.

Formdlet med opfindelsen er derfor at videreudforme denne
kendte industriovn pd en sadan made, at der ved samme varmeover-
ferselsstrekning kan overfgres en stgrre mengde varmeenergi fra
transportbindets nederste returlgb til dets arbejdslgb.

Denne opgave Tgses ifglge opfindelsen ved hjzlp af en
industriovn med de i krav 1’s kendetegnende del angivne ejendomme-
ligheder.

Den mellem transportbandets returlgb og dets arbejdsligb
anbragte varmeoverfgrselsindretning i form af de cylindriske ruller
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danner en varmebro mellem transportbandets to 1gb, sdledes at disse
over hele deres bredde er varmeledende koblet med hinanden. Ved
hjzlp af rullerne opnds endvidere, at der, idet der mellem de
varmeoverfgrende ruller og bagsiden af arbejdslgbet og det nederste
returlgb kun optrader rulningsbevagelser, praktisk taget ikke opstar
friktion, som ellers skulle overvindes af transportbandet.

TiTholderorganerne for transportbandets nederste Tgb kan
enten udggres af en i det vasentlige plan glidebane eller af et
antal akseparallelt med varmeoverfgrselsrullerne lejrede tilholder-
ruller. Den fgrstnzvnte udfgreisesform har den fordel, at den kan
fremstilles pa en noget enklere miade, medens det andet udfgrelses-
eksempel kraver mindre drivkrafter til drivning af transportbdndet.
Alt efter udfgrelsesformen er enten tilholderrullerne eller de
varmeoverfgrende ruller hver lejrede i en tilhgrende forskydnings-
féring, sdledes at hver rulle fgres lengdeforskydeligt i retning
henholdsvis mod glidebanen eller den varmeoverfgrende rulle.

Varmetabet, der forarsages af transportbandet, kan reduceres
yderligere, dersom der til ovnkammeret er sluttet et over indfyld-
ningsabningen med dette i forbindelse stdende forkammer, gennem
hvilket transportbandet forlgber, og i hvilket i det mindste var-
meoverfgrselsindretningen og eventuelt drivapparatet befinder sig,
og forkammeret har en indfyldningsabning til indfyldning af emnerne.

Foruden at give en bedre varmeisolering forhindrer forkam-
meret i udstrakt grad, at luft fgres med ind i ovnatmosferen og
bevirker en utilladelig @ndring af dennes sammensztning. Det af
ovnkammeret udtradende nederste 1gb af transportbandet transporterer
nemlig konstant ovnatmosfere ind i forkammeret, der pa denne made
skylles med ovnatmosfare. Eventuel sammen med emnerne indtradende
fremmed Tuft kan pa denne mdde af de medrevne ovngasser udskylles
over indfyldningsabningen. Den ved den kendte teknik pdakravede
vandlas er derfor ikke lengere ngdvendig. _

Da transportbandets arbejdslgb og dets nederste 1gb endvi-
dere 1gber gennem indfyldningsabningen, er ogsa tabet af ovnatmos-
fere mindre end ved den kendte teknik.

Det er sarligt fordelagtigt, dersom indfyldningsabningen er
anbragt oven over transportbindet og set i transportretningen foran
varmeoverfgrselsindretningen. Pa denne made opnas nemlig, at hele
lengden af varmeoverfgrselsindretningen udnyttes til at overfgre
varme fra transportbandets nederste 1¢b til dets arbejdslgb og til



10

15

20

25

30

35

DK 160656 B

emnerne.

Abningstversnittet af den med hensyn til tab af ovngasser
serligt kritiske indfyldningsdbning kan formindskes, dersom der i
ovnkammeret i nzrheden af indfyldningsdbningen er anbragt et omsty-
ringsorgan for transportbindets nederste 1gb, der lgfter det ne-
derste 1gb opad i retning mod undersiden af arbejdslgbet. .

P4 tegningen er et udfgrelseseksempel pa opfindelsen an-
skueliggjort. Pa tegningen viser:

fig. 1 et langdesnit gennem en industriovn ifelge opfin-

delsen, .

fig. 2 et lengdesnit i stgrre malestok gennem den i fig.

1 viste industrivovns forkammer, men uden det
gennemlgbende transportband,

fig. 3 den i fig. 1 viste industriovns forkammer i snit

efter linien III-III i fig. 1,

fig. 4 en del af den i fig. 1 viste industriovns ovnkam-

mer i snit efter Tinien IV-IV, og

fig. 5 et perspektivisk billede af en del af den i fig. 1

viste industriovns transportband.

Fig. 1 viser en industriovn 1, der tjener til kontinuerlig
varmebehandling af emner, f.eks. indkulning, nitrering, karbonitre-
ring og lignende. Industriovnen 1 indeholder et aflangt varmeisole-
rende foret ovnkammer 2, gennem hvilket der fra sideveg til sidevag
er fort varmergr 3, der indeholider brendere til opvarmning af
ovnatmosferen. Ovnkammeret 2 har ved sin ene ende 4 en indfyld-
ningsdbning 5, til hvilken der er sluttet et rgrformet og ligeledes
varmeisoleret Tige forkammer 6. Det i tversnit tilnzrmelsesvis
rektangulare indre rum 7 af forkammeret 6 flugter med indfyldnings-
dbningen 5 og ender i en modsat indfyldningsdbningen 5 beliggende
anden indfyldningsdbning 8.

Ved den modsat endeveggen 4 beliggende ende af ovnkammeret 2
befinder der sig i dettes bund 9 en faldskakt 11, gennem hvilken de
gennem ovnkammeret 2 férte emner forlader industriovnen 1.

Til transport af emnerne fra indfyidningsabningen 8 gennem
forkammeret 6 og ovnkammeret 2 hen til faldskakten 11 indeholder
industriovnen 1 et endelgst varmebestandigt transportbind 12, der
drives ved hjalp af et foran forkammeret 6 anbragt drivapparat 13.
Det gverste af drivapparatet 13 udtredende 1gb af transportbéndet 12
danner transportbandets arbejdslgb 14, der gennem
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indfyldninésébningen 8 indtrader i forkammeret 6’s indre vrum 7 og i
dette lgber hen over en varmeoverfgrselsindretning 15, der senere

beskrives narmere, og herfra 1gber gennem indfyldningsibningen 5 ind
i ovnkammeret 2‘s indre rum. I ovnkammeret 2’s indre rum er trans-
portbandets arbejdsigb, der fra drivapparatet 13 over hele dets
langde forlgber vandret understgttet af en bund 10, der er vist
detaljeret i tvarsnit i fig. 4. Ved den ved faldskakten 11 belig-
gende ende af bunden 10 er der i ovnkammeret 2’s indre anbragt et af
en frit drejelig cylindrisk rulle dannet omstyringsorgan 16 for
transportbandet 12. Bredden af rullen svarer til bredden af trans-

. portbandet 12. Pa denne mide bliver transportbindet 12 oven over den

i det indre af ovnkammeret 2 beliggende &bning af faldskakten
11 afbgjet ca. 180° tilbage i retning mod drivapparatet 13. De af
arbejdslgbet 14 fremfgrte genstande falder her ned i faldskakten 11
og forlader pa denne made ovnkammeret 2. Det nu neden under ar-
bejdslgbet 14 tilbagelgbende nederste 1gb 17 af transportbindet 12
lgber gennem ovnkammeret 2’s indre tilbage til indfyldningsabningen
5, hvorunder en i narheden af indfyldningsibningen 5 drejeligt
anbragt rulle 18 haver det i det indre af ovnkammeret 2 frit nedad-
hzngende nederste 1gb 17 op i narheden af undersiden af arbejdslgbet
15, sdledes at indfyldningsabningen 5, gennem hvilken det nederste
lgb 1 atter udtrader af ovnkammeret 2, kun behgver have en 1ille
abningshgjde. Det fra indfyldningsdbningen 5 kommende nederste 1gb
17 1gber gennem den i forkammeret 6 anbragte varmeoverfgrselsindret-
ning 15, inden det ved indfyldningsdbningen 8 forlader forkammeret
6's indre rum 7 og indtrader i drivapparatet 13.

Drivapparatet 13 indeholder i det vasentlige to akseparal-
lelt lejrede drejelige ruller 19 og 20, af hvilke rullen 19 tjener
som strammerulle for transportbindet 12, medens rullen 20 til
drivning af transportbindet 12 drejes langsomt af en gearmotor 21.

Det skal for fuldstzndighedens skyld navnes, at der neden
under ovnkammeret 2’s loft befinder sig en motordreven ventilator-
vinge 22 til cirkulation af ovnatmosfaren, hvis sammensatning og
temperatur overviges ved hjzlp af en partialtrykfgler 23 og et
termometer 24.

Den foran navnte i ovnkammeret 2 anbragte bund ldnbestér,
som vist i fig. 4, i det vasentlige af to parallelle i afstand fra
hinanden forlgbende skinner 25 og 26, der i det viste udfgrelsesek-
sempel er stift fastgjort til fire p& tvars af ovnkammeret 2

DK 160656 B
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forlgbende bjzlker 27. Bjzlkerne 27 er, som det ligeledes ses i fig.
4, stukket 1gst ind i passende udsparinger 28 og 29 i ovnkammeret
2’'s opmurede foring 31.

Da de vinkelformede skinner 25 og 26 skal understgtte
transportbindet 12’s arbejdsigb 14, svarer deres indbyrdes afstand
til bredden af transportbindet 12, der, for at forhindre at emner
falder af transportbindet, er forsynet med fgringslister 32 og 33
ved kanterne.

I det felgende forklares under henvisning til fig. 2 og 3
varmeoverf¢r5e1sindretningeﬁ 15, der befinder sig i forkammeret 6
mellem transportbindet 12’s arbejdslgb 14 og dets nederste 1gb 17.
Varmeoverfgrselsindretningen 15 tjener til at overfgre den varme,
som transportbandet 12’s nederste 1gb 17 transporterer ud af ovn-
kammeret 2 til transportbandets arbejdsigb, der fra forkammeret 6
1gber ind i ovnkammeret 2, hvorved der opnds to ting, nemlig for det
forste at transportbindets nederste 1gb 17, efter at det er udtradt
af ovnkammeret 2, afkgles til passende temperaturer, siledes at der
ikke kraves sarskilte varmebestandige organer i drivapparatet 13, og
for det andet, at den varme, som det nederste 1gb 17 til stadighed
transporterer ud af ovnkammeret, overfgres til arbejdslgbet 14,
hvorved varmetabet fra ovnkammeret 2 kan holdes 1ille.

Ved en praktisk udfgrt industriovn kunne fglgende tempe-
raturer males pd transportbandet: Det af indfyldningsdbningen 5
udtrezdende nederste 1gb 17 af transportbandet har ovnatmosfarens
temperatur pa ca. 800°C. Ved enden af varmeoverfgrselsindretningen
15, d.v.s. i nerheden af indfyldningsabningen 8, er det nederste
1¢bs temperatur sunket fra de navnte 800°C ti1 ca. 60°C. Den derved
frigivne varme er overfgrt til det med emner belzssede arbejdsigb
14, der ved indfyldningsdbningen 8 har en temperatur pa 40°C 0g
allerede ved indfyldningsabningen 5 er opvarmet til 600°C ved hjelp
af varmeoverfgrselisindretningen 15.

Som det ses muligger varmeoverfgrselsindretningen 15 en
tydelig forbedring af varmebalancen, fordi den af transportbandets
nederste 1gb 17 afgivne varme ikke nytteslgst gar tabt til omgivel-
serne, men kan anvendes til opvarmning af transportbandets arbejds-
1gb 14 og emnerne.

I det viste udfgrelseseksempel er forkammeret 6’s indre rum
7 begrenset af et i tvarsnit rektangulert stdlrgr 41, der strakker
sig fra indfyldningsibningen 8 til ydersiden af ovnkammeret 2's
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endeveg 4 og danner det indre rum 7’s bund 42, dets to i afstand fra
hinanden forlgbende sidevegge 43,44 og dets loft 45. Forkammeret 6’s
varmeisolering befinder sig uden pa stdlrgret 41, hvis indvendige
bredde svarer til bredden af transportbandet 12.

Varmeoverfgrselsindretningen 15 i det indre af stilrgret 41
udggsres af i alt fem parallelt i afstand fra hinanden anbragte
rulier 46a - 46e, der hver bestiar af et drejeligt stilrgr med
passende bredde, der strzkker sig vinkelret pa transportbindet 12’s
bevegelsesretning. Bagsiden af arbejdsigbet 14 og af det nederste
1gb 17 holdes i anlag mod disse stalrgr 46a - 46e, siledes at der er
dannet en varmekontakt eller en varmebro mellem transportbandets to
1gb 14,17, der lgber modsat hinanden. Transportbindets nederste 1gb
17 1gber hertil over en til bunden 42 fastgjort plan og vandret
forlgbende glidebane 47, hvis bredde er 1idt mindre end afstanden
mellem transportbandet 12’s to fgringslister 32 og 33, sidledes som
vist i fig. 3. Herved opnas en understgtning af fladen af trans-
portbandets nederste 1¢b 17 ved den side af transportbindet, der er
bestemt til optagelse af emnerne, og pa denne mide forhindres, at
transportbandet 12 hviler med sine fgringslister 32,33 pd glidebanen
47 og derved fa en nedhangning. Glidebanen 47 strakker sig fra
indfyldningsabningen 8 hen til indfyldningsdbningen 5, hvor den gar
over i en skrd rampe 48, der strzkker sig ind i ovnkammeret 2. De
fem varmeoverfgrselsruller 46a - 46e, der kan bevage sig frit i
hgjderetningen, Tigger an mod den opadvendende vendende bagside af
transportbandets pd glidebanen understgttede nederste 1gb 17. I
forkammeret 6 lgber arbejdslgbet 14 med dets bagside hen over den
udvendige omkredsflade af de varmeoverfgrende ruller 46a - 46e og
holdes pa grund af dets vagt i anlzg mod den udvendige omkredsflade
af de varmeoverfgrende ruller 46a - 46e. Disse af varmeledende og af
varmebestandigt materiale bestdende varmeoverfgrselsruller 46a - 46e
har en udvendig diameter pa 10-80 mm, fortrinsvis en diameter pa
10-50 mm og en midterafstand fra hinanden pa ca. 100 mm, hvorved
nevneverdig nedhengning af transportbandet 12 mellem hver to efter
hinanden fglgende varmeoverfgrselsruller 46a - 46e er elimineret.

De to sidevaegge 43 og 44 har for hver af varmeoverfgrsels-
rullerne 46a - 46e en rektangulaer slids 49a - 49e, som de varme-
overfgrende ruller 46a - 46e med forholdsvis stort radialt spillerum
rager igennem med deres ender, idet deres aksiale lzngde er stgrre
end den indvendige afstand mellem de to sidevagge 43 og 44. For at
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forhindre at de varmeoverfgrende ruller 46a - 46e efterhanden beva-
ger sig udad i aksial retning, er der uden for det indre rum 7 pa
hver af de to sidevegge 43 og 44 fastgjort en vinkelformet flange
51,52, der kun tjener som palgbsflade for den pagzldende endeflade
af den varmeoverfgrende rulle 46a - 46e.

Dersom transportbandet 12’s fgringslister 32 og 33, som det
senere beskrives narmere, rager ud fra dettes bagside, er det ngd-
vendigt at afkorte de varmeoverfgrende ruller 46a - 46e pa den i
fig. 3 viste made for at forhindre, at transportbandet kommer til at
1igge med sine Tister 32,33 pa de varmeoverfgrende ruller 46a - 46e,
hvorved bagsiden af transportbindet 12 ville komme til at Tligge i
afstand fra de varmeoverfgrende ruller. Dersom der til de varme-
overfgrende ruller 46 som vist anvendes cylindriske rgr, er det
tilstrekkeligt at skyde cylindriske rerstykker 53 med en passende
mindre diameter ind i enderne af disse cylindriske rgr og fastggre
dem der.

For sd vidt muligt at undgd indstrgmning af luft fra omgi-
velserne i ovnkammeret 2 er der oven over indfyldningsabningen 8
ophangt en frit drejelig klap 54, der glider pd arbejdslgbet 40 og
klappes opad af emnerne, der pa transportbandet 12 beveges ind i
forkammeret 6. Endvidere kan der mellem arbejdslgbet 14 og det
nederste 1gb 17 desuden dannes et flammetzppe ved hjelp af brander-
dyser 55, der yderligere tztter ovnkammeret 2’s indre rum mod den
omgivende luft. Dersom der alligevel skulle trange luft fra omgi-
velserne ind i forkammeret, vil denne blive skyllet ud af den af
forkammeret 6 og dettes indfyldningsdbning 8 udtrazdende ovnatmosfe-
re, hvilket serligt let sker, dersom transportbandet, som vist i
fig. 5, er udformet sarligt gasgennemtrzngeligt. Der sker da en
konstant moderat skylning af forkammeret 6 med ovnatmosfare over
hele tvarsnittet af det indre rum, hvilket effektivt forhindrer
indtrengen af luft i ovnkammeret 2.

Det i fig. 5 i delbillede perspektivisk viste transportband
12 bestar af et antal pa tvars af transportbandets Tlengderetning
forigbende flade tridspiraler 56a - 56c, hvor hver to efter hinanden
felgende tradspiraler 56a og 56b henholdsvis 56b og 56¢ er forbundne
med hinanden ved hjelp af en falles ligeledes pa tvars forlgbende
rundstang 57a - 57d. Ved hver ende af tradspiralerne 56a - 56¢ er
der pad hver rundstang 57a - 57d anbragt to plader 58a - 58d, der
danner de to fgringslister 32 og 33. Hver plade 58a og 58d sidder pa
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to efter hinanden fglgende rundstznger 57a - 57d, siledes at pla-
derne 58a - 58d, som vist i fig. 5, skelagtigt overlapper hinanden i
transportbandets langderetning.

Ved ydersiden af pladerne 58a - 58d er hver af rundstzngerne
57a - 57d bgjet i samme retning mod den fglgende rundstang 57a - 57d
og med en krogformet ende forbundet med denne.

Dersom de af glidebanen 47 udgvede friktionskrafter er for
store, er det ogsa muligt i stedet for den gennemgdende glidebane 47
at anbringe drejeligt lejrede yderligere ruller neden under hver af
de varmeoverfgrende ruller 46a - 4ée, sdledes at der mellem trans-
portbéndet 12 og de dele i forkammeret 6, der kommer i bergring med
transportbandet 12, kun optrader rulningsbevagelser.
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Patentkrawv.

1. Industriovn (1) til varmebehandling af gennemlgbende
emner og med et ovnkammer (2), der ved dets ene ende (4) har en
indfyldningsdbning (5) og ved dets anden ende har en faldskakt (11),
med et endelgst transportband (12), der i omrddet ved faldskakten
(11) over et omstyringsorgan (16) omstyres modsat transportretnin-
gen, og af hvilket bade dets arbejdsigb (14), der optager emnerne,
og dets nederste returlgb (17) fgres gennem ovnkammerets (2) ind-
fyldningsabning (5) og strakker sig gennem ovnkammeret mellem dettes
indfyldningsébning (5) og faldskakten (11), med et drivapparat (13)
til drivning af transportbindet, samt endvidere med et uden for
ovnkammeret (2) og ner indfyldningsabningen (5) anbragt andet
omstyringsorgan (18) for transportbindet (12), og hvor transport-
bandets arbejdslgb (14) og dets tomme returlgb (17) til overfersel
af varme fra det gennem indfyldningsdbningen udtrzdende nederste
returlgb (17) til det i indfyldningsdbningen indlgbende arbejdsligb
(14) uden for ovnkammeret fgres tat hen over hinanden, k end e -
tegnet ved, at der mellem transportbandets to 1eb i varme-
overfgrselsomradet er anbragt en varmeoverfgrselsindretning (15), at
varmeoverfgrselsindretningen (15) udggres af et antal af varmebe-
standigt materiale bestdende cylinderformede eller cylindriske
ruller (46a - 46e), der strzkker sig over transportbindets (12)
bredde, og er drejeligt lejrede vinkelret pd arbejdslgbets (14)
bevegelsesretning, og som arbejdsigbet (14), idet det er i anlzg mod
disse, ldber hen, og at transportbandets (12) returlgb (17) ved
hjelp af tilholderorganer (47) holdes i bergring med omkredsfladen
af de varmeoverfgrende ruller (46a - 46e).

2. Industriovn ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
tilholderorganerne udggres af en i det vasentlige plan glidebane
(47), som transportbandets nederste 1gb (17) glider hen over, og
som understgtter det nederste 1gb (17), og at hver af de varme-
overfgrende ruller (46a-46e) er frit bevagelig vinkelret pd den af
glidebanen (47) dannede flade.

3. Industriovn ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
tilholderorganerne udggres af akseparallelt med de varmeoverfgrende
ruller (46a-46e) lejrede tilholderruller, og at der til lejringen af
enten hver tilholderrulle (46a-46e) eller hver af de
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varmeoverfgrende ruller er udformet en forskydningsfering, i hvilken
hver rulle fgres lodret lezngdeforskydeligt i retningen mod den anden
rulle.

4. Industriovn ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
der til ovnkammeret er sluttet et over indfyldningsibningen (5) i
forbindelse med dette staende forkammer (6), gennem hvilket trans-
portbandet (12) forlgber, og i hvilket i det mindste en del af
varmeoverfgrselsindretningen (15) befinder sig, og at forkammeret
(6) har en indfyldningsabning (8) til indfyldning af emnerne.

5. Industriovn ifglge krav 4, kendetegnet ved, at
indfyldningsabningen (8) befinder sig oven over transportbindet og
set 1 transportretningen foran varmeoverfgrselsindretningen (15).

6. Industriovn ifglge kravl, kendetegnet ved, at
de varmeoverfgrende ruller (46a-46e) er cylindriske rgr, hvis
diameter er 10-80 mm, fortrinsvis 10-50 mm.

7. Industriovn ifglge kravl, k endetegnet ved, at
lengden af varmeoverfgrselsindretningen (15) set parallelt med
transportbandets (12) bevagelsesretning er 0,5-2 m.

8. Industriovn ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
der som varmeoverfgrselsindretning (15) er anbragt mindst fem i ens
afstande fra hinanden anbragte ruller (46a-46e).

9. Industriovn ifglge kravl, kendetegnet ved, at
transportbandet (12) er gasgennemtrzngeligt.

10. Industriovn ifglge krav 9, kendetegnet ved,
at transportbindet (12) bestar af et antal parallelt ved siden af
hinanden anbragte spiraler (56a-56c), af hvilke hver to efter
hinanden fglgende spiraler er forbundne med hinanden ved hjzlp af en
gennem disse spiraler forlgbende stang (57a-57c).
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