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Izgudrojuma formdula

Papémiens tada elektriski apsilddma gludekla iztvaicé$anas kameras
noslégsanai, kas satur:

- zem spiediena lieta aluminija pamatni;

- ar to viengabala izgatavotu un ar vaku noslédzamu iztvaicé$anas
kameru, kurai ir vertikalas sienas un to augSpusé lieSanas cela
izveidotas kniedes ar noskelta konusa formas pamatni;

- vaku ar katrai kniedei izveidotu atbilsto§u atvérumu, kura diametrs
vienads vai lielaks par attiecigajam atvérumam paredzétas kniedes
pamatnes diametruy;

un kuru noslédz,novietojot minéto vaku uz iztvaicé$anas kameras augSmalas

un deformé&jot minétas kniedes,

kas atskiras ar to, ka:

- ikkatru kniedei paredzéta atvéruma (5) malas zonu (8) paklauj
gredzenveida puansona (7) spiedienam;

- gredzenveida puansona (7) spiedienu palielina lidz tas parsniedz vaka
materiala tecéSanas robezu, kas ir zemaka par pamatnes materiala
tecéSanas robezu;

- péc tam, kad kniedei paredzétad atvéruma (5) malas zona (8) radusies
palieko$a deformacija, gredzenveida puansonu (7) aizvac un kniedes
(4) brivo galu (9) deforme.
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Verfahren zum VerschlieBen der Verdampfungskammer eines

elektrisch beheizten Dampfbiigeleisens

Beschreibung:

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum VerschlieBen der
Verdampfungskammer eines elektrisch beheizten
Dampfbigeleisens mit einem Scohlenkdrper aus
AluminiumdruckguBB, einer mit dem Sohlenkdrper fest
verbundenen, durch einen Deckel verschlieBbaren
Verdampfungskammer mit einer vertikalen
Dampfkammerwandung, an deren Dachfliche Niete mit
anndhernd kegelstumpfférmigem NietfuB angegossen sind, der
Deckel jedem Niet zugeordnete Nietlscher aufweist, jeder
Nietlochdurchmesser gleich oder groBer ist als der
NietfuBdurchmesser des dem Nietloch zugehdrigen Nietes und
bei dem der Deckel nach Auflegen auf die Dachfliche der
Dampfkammerwandung durch Verformen der Niete mit dem

Sohlenkérper verbunden wird.

Bei elektrischen Dampfbigeleisen, die nach dem
Tropferprinzip arbeiten, sind die Verdampfungskammer, in

der Wasser aus der flissigen in die dampfférmige Phase



Uberfihrt wird, und die zugehdrigen Dampfkanile in dem
elektrisch beheizten Sohlenkdrper angeordnet. Das Wasser
tropft aus dem Wassertank in die Verdampfungskammer. Der
hier entstehende NaBdampf wird in den Dampfkanilen
Uberhitzt und tritt an der Blgelfidiche des Sohlenkérpers
aus. Der Sohlenkdrper besteht im allgemeinen aus
AluminiumdruckguB. Die im Sohlenkdrper angeordnete
Verdampfungskammer und die Dampfk'an'éle sind durch einen
Deckel dicht verschlossen. Durch die Wasserverdampfung und
die mit dieser in Zusammenhang stehenden physikalischen
Vorgédnge wird in der Verdampfungskammer ein allseitig auf
die Kammerwandung wirkender Druck erzeugt. Grdfter
Schwachpunkt der Verdampfungskammer ist die Verbindung
des Dampfkammerdeckels mit dem Sohlenkérper, die bei
bekannten Dampfblgeleisen durch Vernieten hergestellt wird.
Hierzu sind an  der Dachflache der vertikalen
Dampfkammerwandung Niete mit anndhernd
kegelstumpfférmigem NietfuB angegossen. Der Deckel weist
jedem Niet zugeordnete Nietldcher auf. Nach dem Auflegen
des Deckels auf die Dachfliche der Dampfkammerwandung
wird der Deckel durch Verformen der Niete mit dem
Sohlenkdrper fest verbunden. Dieses bekannte Verfahren hat
den Nachteil, dall der Deckel nur Uber die angeformten
Nietkdpfe mit dem Sohlenkdrper verbunden wird. Da die
Niete an der Dampfkammerwandung angegossen sind, ist es
gieltechnisch zwingend erforderlich, daB jeder Nietfu
kegelstumpfférmig ausgebildet ist. Dariiber hinaus muB wegen
der dichten Verbindung zwischen Deckel und
Verdampfungskammer vor dem Vernieten der Deckel satt auf

der Dachfidche der Dampfkammerwandung aufliegen. Dies



erfordert, dafl auch der Querschnitt des jedem Niet
zugeordneten Nietloches im Deckel gleich oder groBer ist als
der maximale NietfuBquerschnitt. Infolge des
kegelstumpfférmigen NietfuBes ist nach AbschluB des
Nietvorganges das Volumen des Nietloches nicht durch den
gestauchten Nietschaft voll ausgefiillt und der Querschnitt
des Nietkopfes ist nur geringfiigig groBBer als der
Nietlochquerschnitt. Von dem Niet wird kein
Lochleibungsdruck auf den Deckel ausgeiibt. Durch den aus
der Verdampfungskammer auf den Déckel wirkenden Druck
wird jeder Einzelniet wegen des fehlenden
Lochleibungsdruckes nicht auf Zug beansprucht. Der
Verdampfungskammerdruck wirkt allein als Scherkraft auf
den Nietkopf. Der Deckel wird durch den
Verdampfungskammerdruck angehoben und die Nietképfe
durch die Scherkrifte abgesprengt. Infolge der hierdurch
entstehenden Undichtheit zwischen Deckel und
Dampfkammerwandung dringt Dampf und somit Feuchtigkeit in
das Blgeleiseninnere. Bei den bekannten Dampfbiigeleisen ist
die Cefahr auBerordentlich groB, dall durch Kriechstréme ein
Kurzschlufl verursacht wird oder ein Benutzer mit der
Cerdtespannung in Berlihrung kommt und gesundheitlichen

Schaden nimmt.

Es die Aufgabe dieser Erfindung, ein besonderes Verfahren
zu schaffen, mit dessen Hilfe der Dampfkammerdeckel eines
gattungsgeméflen Dampfbligeleisens dicht und dauerhaft mit
dem Sohlenkdrper verbunden werden kann, ohne daB die

zuvor geschilderten Nachteile auftreten.
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GCeldst wird diese Aufgabe durch die kennzeichnenden

Merkmale des Patentanspruchs.

Durch das erfindungsgemifBe Verfahren wird erreicht, daB3
durch den groflen Ringstempeldruck die FlieBgrenze des
Deckelmaterials Uberschritten wird und das Deckelmaterial im
Randbereich der Nietlécher bis zu jedem Niét flieBt. Jeder
Niet wird von dem Deckelmaterial im Bereich der
Nietlochwandungen fest umschlossen. Etwaige Hohlriume
zwischen Niet und Deckel werden von dem verdringten
Deckelmaterial voll ausgefulit. Nach Stauchen des
Nietschaftes und Anformen des Nietkopfes wird der
Randbereich eines jeden Nietloches im Deckel grofifiichig
Uberdeckt. Nach AbschluB des Nietvorganges wird von
jedem Nietschaft ein hoher Lochleibungsdruck auf den Deckel
ausgeiibt. Zwischen den einzelnen Nieten und dem Deckel
entsteht eine formschllssige und kraftschliissige Verbindung,
so dafl die Nietkopfe nicht ausschlieBlich auf Scherung
beansprucht werden. Der von der Verdampfungskammer aus
auf Kammerwand und Deckel ausgeiibte Druck kann die
Nietverbindung zwischen Deckel und
Verdampfungskammerwand nicht |6sen, da die Niete durch
den Druck vorwiegend auf Zug beansprucht werden. Da die
Nietkopfdurchmesser  wesenlich grdfler sind als  die
Nietlochdurchmesser, koénnen die Nietkdpfe durch die
hauptsdchlich auftretenden Zugkridfte nicht abgesprengt
werden, wodurch eine absolut dichte und nicht mehr l8sbare
Verbindung zwischen Deckel und Verdampfungskammerwand

erreicht wird.



Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung

dargestellt und wird nachfolgend niher beschrieben.
Es zeigt:

Figur 1 einen Teilbereich einer
Dampfbiigeleisen-Verdampfungskammer und eines
Ringstempels im Schnitt;

Figur 2 einen Teilbereich der Verdampfungskammer gemahi
Fig. 1 nach Durchfihrung des erfindungsgemiRen

Verfahrens.

In Figur 1 ist der Teilbereich einer Dampfbiigeleisen-
Verdampfungskammer vor dem VerschlieBen der
Verdampfungskammer mit dem Deckel 1 dargestellt. Auf der
Dachflache 2 der Verdampfungskammerwandung 3 sind Niete 4
mit gieBtechnisch bedingten kegelstumpfférmigen NietfiRen 6
angegossen. Der Deckel 1 liegt auf der Dachfliche der
vertikalen Verdampfungskammerwandung 3 auf. Das jedem
Niet 4 zugeordnete Nietloch 5 weist einen Nietlochquerschnitt
auf, der gleich oder grdfer ist als der maximale Querschnitt
des zugehdrigen NietfuBes 6. Bei der Durchfiihrung des
erfindungsgemédBen Verfahrens werden nach Auflegen des
Deckels 1 auf die Dachfldche der
Verdampfungskammerwandung 3 der Ringstempel 7 unter
Aussparung des Nietes 4 auf den Deckel 1 abgesenkt. Der
jeweilige Nietloch-Randbereich 8 des Deckels 1 wird dem
Druck des Ringstempels 7 ausgesetzt, bis die FlieRgrenze des
Deckelmaterials {iberschritten wird. Das Deckelmaterial flieBt
in Richtung des Nietes 4, so daB der Nietschaft allseitig vom
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verdrangten Deckelmaterial umschliossen wird. Nach
bleibender Verformung des Nietloch-Randbereiches 8 wird der
Niet 4 gestaucht und das freie Ende 9 des Nietes 4 zu einem
Nietkopf 10 verformt. Es ist denkbar, daB zum VerschlieBen
der Verdampfungskammer einer Biligeleisensohle mit dem
Deckel 1 mehrere Ringstempel 7 auf die
Nietloch-Randbereiche 8 des Deckels 1 einwirken und die
Verdampfungskammer in einem Arbeitsgang nach dem
erfindungsgemédBen Verfahren verschlossen wird. Figur 2
zeigt eine Teilansicht der Verdampfungskammer mit dem
daran  befestigten Deckel 1 nach Durchfihrung des
erfindungsgemdlen Verfahrens. Dieser Darstellung ist zu
entnehmen, dall der Niet 4 vom Deckelmaterial fest und dicht
umschlossen ist und der Nietkopf 10 den
Nietloch-Randbereich 8 des Deckels 1 groffiachig iiberdeckt.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum VerschlieBen einer
Verdampfungskammer eines elektrisch beheizten Dampfbigeleisens mit

einem Deckel durch Vernieten.



Patentanspruch:

Verfahren zum VerschlieBen der Verdampfungskammer eines
elektrisch beheizten Dampfbligeleisens mit einem Sohlenkdrper
aus AluminiumdruckguBl, einer mit dem Sohlenkdrper fest
verbundenen, durch einen Deckel verschlieBbaren
Verdampfungskammer mit einer vertikalen
Dampfkammerwandung, an deren Dachfliche Niete mit
anndhernd kegelstumpfférmigem NietfuB angegossen sind, der
Deckel jedem Niet zugeordnete Nietldcher aufweist, jeder
Nietlochquerschnitt gleich oder gréBer ist als der
NietfuBquerschnitt des dem Nietloch zugehdrigen Nietes und
bei dem der Deckel nach Auflegen auf die Dachfliche der
Dampfkammerwandung durch Verformen der Niete mit dem
Sohlenkdrper verbunden wird, dadurch gekennzeichnet, dal3
der Nietloch-Randbereich (8) eines jeden Nietloches (5) dem
Druck eines Ringstempels (7) ausgesetzt wird, der Druck
des Ringstempels (7) bis zum Uberschreiten der FlieBgrenze
des Deckelmaterials, die kleiner ist als die FlieBgrenze des
Sohlenkdrpermaterials, gesteigert wird, nach bleibender
Verformung des Nietloch-Randbereiches (8) der Ringstempel
(7) entlastet, der Niet 4 gestaucht und das freie Ende (9)

eines jeden Nietes (4) verformt wird.
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