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(4 SpSsob nitridovania matric granuldtorov a zariadenie na uskutoénenie tohto spasobu

Vynélez spadé do oboru pravy sudésti s } A
povrchovo kalenjch oceli a rieSi sposocb a . 1 9 10 i
- garadenie na nitridevanie matric granulé-
tov. Postupuje sa tak, e na ocelovy povrch
otédajlice] sa matrice indukdne vyhriate]

na 520 a% 550 °C sa posobi vednym rostokom
hydroxidu amonného. Sposob sa uskuteiuje

na zariadeni, kterjm je nitroda&né nédoba

8 horkym vekom, v ktorej je zvisly otolne
ulo¥eny duty hriadel, na ktorom je uchy-
tend upinacia doska 8 loZkom pre pri-
chytévanie nitridovanej matrice, pridom

nad matricou Je cez horké veko vedeny pri-
vod roztoku hydroxidu amonného, ktory Je
vylsteny paralelne s nitridovanym povrchom
matrice. Do otvoruv nitridovanom povrchu
matrice je vsunuty dialkovy teplomer,

ktorj je cez otvor dutého hriadela vyve-
deny mimo nitridadnej nédoby na prevodnik
spojeny s ovliddacim relé privodu pridu Obr.2
do indpktora. Zariadenie je zobrazené

na obr. &.1.
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Vynélez sa tyka spdsobu a zariadenia na nitridovenie matric granulétorov,

V si¥asnosti sa matrice varébajé z povrchovo kalenjch oceli, Daldie zvyfenie Zi-
votnosti matric riesi vyndlez s udelenym ¥sl, autorskym osvedlenim &. 148 682, ktorého
autoru doporudujfi chemicko-tepelné spracovénie matris, napriklad nitridovanie. Doteraz
poutivané spdsoby nitridovanis sl Jasove ndro¥né operacie trvajlce desiatky hodin.

Tlto nevﬁ_\odu odstrafiuje vyndlez riesiaci spésobp nitridovania a zariadenie na nitri-

' dovanie matric, ktorého podstatou je, pdOsobenie vodného roztoku hydroxydu amenného na oce-—
lovy povech oté¥ajlicej sa matrice indukine vyhriatej na 520 a¥ 550°¢, Podstatou zariade-~
nia na nitridovanie matric je rozoberatelne usporiadand, uzavretd nitridadné nédoba s hor-
nym vekom, v ktorej je zvisly, otodne ulofeny druhy hriadel, na ktorom je uchytend upina-
cla doska s 1l8%kom pre prichytenie nitridovansj matrice, pridom nad matricou je cez hor-
né veko vedeny privod roztoku hydroxidu amonnéhe, ktory Jje 'vy&stén# paralelne s nitrido-~
vanym pov¥chom matrice. Dalej Je do nitrida¥nej nddoby zavedené rfirka pre zmenu tlaku
v nitridadnej néddobe alebo odsévanie par a induktor vylisteny paralelne s nitridovanym po-
vrchom metrice, napriklad na strane protilahlej k vylisteniu privodu roztoku hydroxidu amon-
néhe pridom do otvoru v nitridovanom povrchu matrice je vsunuty dlalkovy teplomer, _Rory
Je cez otvor dutého hrigde]!a vyvedeny mimo nitrida¥nej néddoby na prevodnik spojeny s ovlé-
dacim relé privodu prldu do induktora. |

Zariadenie pracuje tym spbsobom, Ze pri otdlani matrice sa cez rfirku na privod vod-
ného roztoku hydroxidu amonného tento nepusti tak, aby tvoril nad vylistenim funkingch otvo-
rov matrice niekolko mm hladinu, Induktor sa napoji na vysokofrekvendny prﬁd, v dosledku
oho sa zadns povrch matrice. zohrievafa vpusteny roztok hydroxidu amonného zadne disociovat.,
Pri prekrodeni optimélnych teplot diffizie hydroxidu amonného do matrice sa dialkovym teplo=
merom napoji elektricky prevodnik, ktory cez ovlddacie relé vypne prevod pridu do indukto-
ra. Pri poklese tepldt pod optimélne teploty diffizie sa tymto obvodem prived pridu zépne.
Rirkou umiestnenou vo veku nitrida¥ne] nddoby Je mo?né uskutodnif v nitridadnej nédobe zme=-
ny tlaku a tak ovplyvani¥ v priaznivom smere proces nitridovania a po skondeni nitridécie
odsat amoniak, Vodny roztok hydroxidu amonného sa zo zariadenia odstréni “Iypustnjm kohfitom,

‘Zariadenio na nitridovanie matric Je schématicky znézornené na pripojenych vykresech
prifom obr. 1 predstavﬁje schématicky ndrysny rez zariadenia k nitridovaniu rovinnych mat-—
ric a obr. 2 predstavuje schématicky ndrysny rez zariadenim k nitridovaniu prstencovjych

matric granulétov,.

- V nitridadnej néddobe 3 s vypustnym kohfitom € na dne nédoby 5 je umiestnend na dutom
hrisdeli 3 nasadenéd ﬁpinadia doska 2, na ktore] je pripravend v hrnci 'l_t nitridovend matri-~
ca 1, nad ktorou cez veko nitridalnej nddoby 7 je privedend rﬁfka na privod vodného rozto-
ku hydroxidu amonného 9, indukvor 8, rfirka na zmenu tlaku a odsivanie 10. V matrici 1 je
vsunuty dialkovy tlakovy teplomer ll,ktory je vyvedeny cez duty hriadel 3 na elektricky®
pnlvodnik 12, ktory Je spojeny s ovlddacim relé privodu priidu 13 do induktora 8.

Podla vynélezu Je zrychlené nitridécia trvajlica niekolko minfit pri rovnakej hriibke
vretvy pri ohreve priidom vysokjch frekvencii umoinend teplotnymi gradientami v povrche- _
vyoch vrstvéch, Zpscifiockym vplyvom vysokofrekvendného pi‘ﬁdu’ a tie¥ kolisanim prfidu pri
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zapouti a vypnuti generdtora. Predpoklad4 sa vanik zvld¥tnych podmienok disociécie Spave

ku pri ohreve vysokofrekvendnym pridom priamo ns vyhriatom ocelovom pevrchu matrice.
Elektroohrev napoméha intenzivne jsiemu pohlcovaniu disika do povrchovieh vrstiev ocele
a vznik diffiznej vrstvy prebehne za velmi kratky 3as. Ballou prednostou nitridovénia pro-
strqdnictvom indukiného ohrevu je miestny ohrev povechovjch vrstiev bez tepelného ovplyv-
nenia celej matrice, &o vyznamne zmen3uje jej deformécie. Pri prstencovjch matriciach mu-
sl éa zariadenie otédat takou rfchlostou, aby sa odstredivou silou vodny &pavkovy roztok
rozvrstvil po vnltornom funkdnom povrohu matrice v hriibke niekolko mm, ‘Vyrazné akraﬁenie
vdob& nitridécie a%Z na niekolko minGt zvy3i povrchovii tvrdost matrice a jej odolnos¥t pro-
ti korozii, &im sa zvySi ¥ivotnost matrice.

¢ V popisanom zariadeni v podstate rovnakym sposobom je mo¥né uskutodni¥ povrehové ka-
.ien;e matric, ktoré pre zabezpelenie optimélnej odolnosti proti opotrebeniu musi nitrido-
&aniu predchddza¥. Zariadenie sa d4 vyuZif pri vyrobe matric granulétorov.

PREDMET VYNALEZU

1. :Spésob nitridovania matric granuldtorov vyznaleny tym, %e na ocelovy povreh otédajice]
‘sa matrice, indukéne vybrievanej na 520 a¥ 550°C sa pasobi.vodnym roztokom hydroxidu
amonného.,

2. Zariadenie na uskutonenie spdsobu podla bodu 1 vyznadené tym, ¥e pozostiva z rozobe=

. ratelne usporiadanej uzavretej nitridadnej nddoby (5) s hornym vekom (7), v ktorej
Je zvisly, otolne uloZeny duty hriadel (3), ne kterom je uchyten& upinacia doska (2)

s lotkom pri prichytenie nitridovanej matrice (1), prifom nad matricou (1) je cez hor-
‘né veko (7) vyvedeny privod roztoku hydroxidu amonného (8), ktory je vylisteny paralel-
‘ne s nitridovanym povrchom matrice (1), dalej rfrka pre zmenu tlaku v nitridadnej né-
‘dobe (5) alebo odsévanie pér, vyfistend do vnitra nitridadnej nadoby (5) a tie} induk-
tor (8), vylsteny paralelne s nitridovanym povrchom matrice(l), na strane protilahlej
k vyGsteniu privodu roztoku hydroxidu amonného (9), pri¥om do otvoru v nitridovanom
povrchu matrice (1) Je vsunuty dialkovy tlakovy teplomer (11), ktory je cez otvor du-
tého hriadela (3) vyvedeny mimo nitridadne] nédoby (5) na prevodnik (12), spojeny

'8 ovlddacim relé (13) privodu priidu do induktora (8).
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Obr. 2
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