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Forma do wulkanizacji zaworow detkowych dla opon
samochodow ciezarowych
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Przedmiotem wynalazku jest forma do wulka-
nizacji zaworéw detkowych dla opon samochodow
ciezarowych.

Dotychczas uzywane formy do wulkanizacji za-
woréow detkowych dla opon samochodéw ciezaro-
wych skladaly sie z dwoch plyt: gérnej docisko-
wej i dolnej z gniazdami zaworowymi. Poniewaz
dilugos¢ zaworow detkowych do opon samochodow
ciezarowych wynosi 140 mm, dlatego dolna plyta
posiadala minimalng grubo$é 145 mm i stad znacz-
ny ciezar, ktéory powodowal ograniczenie ilo$ci
gniazd w formie do kilku. Rozladowanie formy
wymagalo jej recznego odwrocenia i wybicia po-
szczegblnych zaworéw z gniazd, ktore poprzez gu-
me byly przytwierdzone do gniazda formy. Formy
te nie posiadaly innego wyposazenia.

Wymienione niedogodno$ci eliminuje forma we-
dtug wynalazku z wyrzutnikami automatycznymi
do wulkanizacji zaworéw detkowych dla opon sa-
mochodéw ciezarowych, przedstawiona na zalgczo-
nych rysunkach, gdzie fig. 1 przedstawia widok
boczny i poiprzekrdj, fig. 2 — widok z goéry z pél-
wykrojami i fig. 3 — widok boczny z przekrojami
od strony ukladu sprezyn.

W konstrukeji formy wedlug wynalazku zastoso-
wano wyrzutniki automatyczne (sprezynowe) pod-
noszgce zawory nad plyte na wysokosci 30 mm
oraz drugi niezalezny uklad sprezyn krgzkowych,
powodujacych po skonczonym cyklu wulkanizacji,
przy otwieraniu prasy wczesSniejsze podniesienie sie
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plyty dociskowej i oderwanie plyty gérnej od pla-
skiej powierzchni gumowej zaworéw. .

Forma do wulkanizacji zaworéw detkowych dla
opon samochodéw ciezarowych, wedlug wynalazku,
sklada sie z plyty do%iskowej 1 z otworami mocu-
jacymi ja do gbérnej plyty grzejnej prasy, z trzpie-
nia centrujgcego 2 ustalajgcego plyte 1 w stosunku
do korpusu 6, nie mocowanego do dolnej plyty
grzejnej, z tulejki 3 prowadzacej trzpien centru-
jacy 2 zamocowanej w korpusie 6, z bocznej plyty
ksztaltowej 4 skreconej $Srubami z belkg wypy-
chajacg 5, z opornika 7 sluzgcego do ustawienia
formy wzgledem prasy, przymocowanego do poéiki
prasy, ze sprezyn Srubowych 8 stuzgcych do pod-
niesienia bocznej plyty ksztaltowej 4 oraz belki
wypychajgcej 5, ktéora naciska ma:wypychacze 14,
ze sprezyn krazkowych.9, stuzgcych do oderwania
sie plyty 1 w czasie otwierania prasy, ze $rub 10
laczacych boczng plyte ksztaltowg 4 z klockiem
11 bedgcymi zarazem prowadnicami sprezyn kraz-
kowych 9, z kotka 12 wcisnietego w plyte docisko-
wag 1 sluzgcego do wykonania wglebienia techno-
logicznego w podstawie zaworu, z gniazda zaworu
13 wprasowanego na stale w korpus 6, z wypy-
chacza 14 opierajgcego sie w swej gornej czesci
0 gniazdo zaworu 13.

Forma wg wynalazku dziala w ten sposo6b, ze
plyta dociskowa formy 1, zamocowana na stale
za pomocg S§rub z plyta grzejng prasy wulkani-
zacyjnej, podczas zamykania prasy i formy w cza-
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sie cyklu produkcyjnego, w pierwszej kolejnoSci
poprzez klocek 11 ugina sprezyny spiralne 8 za-
ciskane boczng plyta ksztaltowa 4, z ktérag pola-
czone sg za pomoca Srub belki wypychajgce 5
naciskane réwniez przez wypychacze 14 poprzez
zawory. Sila sprezyn Srubowych jest o polowe
mniejsza od sily sprezyn krazkowych. W koncowej
fazie zamykania nastepuje ugiecie sprezyn kragzko-
wych 9 az do calkowitego zamkniecia sie formy.

Po skofczonym cyklu wulkanizacji nastepuje
otwieranie sie prasy i rownocze$nie formy i w
pierwszej kolejno$ci dzialajg sprezyny krazkowe 9
powodujgce oderwanie sie plyty 1 od zaworow
a w nastepnej fazie zaczynaja dzialaé sprezyny
Srubowe 8. W momencie kiedy suma sit sprezyn
krazkowych 9, bedzie réwna sumie sil sprezyn
Srubowych 8, sprezyny Srubowe poprzez belki wy-
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pychajace 5 naciskaja przez wypychacze 14 na za-
woér, podnoszac go na wysoko§¢ 30 mm nad plyte.
Zastosowanie formy wedilug wynalazku pozwala
wulkanizowaé zawory detkowe o dlugosci 140 mm.

Zastrzezenie patentowe -

Forma do wulkanizacji zaworéw detkowych dla
opon samochodéw ciezarowych, znamienna tym, Ze
zaopatrzona jest w sprezyny Srubowe (8), sluzace
do podnoszenia bocznej plyty ksztaltowej (4), z kt6-
ra polgczone sg za pomocag Srub belki wypycha-
jace (5), poprzez ktore nastepuje nacisk na wy-
pychacze (14) podnoszace zawory, oraz w ukiad spre-
zyn krazkowych (9), siluzacych do oderwania sie
plyty dociskowej (1) od powierzchni gumowej za-
woréw.

Dokonano jednej Poprawki



KIl. 39 a%, 15/00 . 59125 MKP B 29 h

HL__H
Insis
| E—

X TS WAy
s\ s
| |

,! " . /' //l / /l
% 14 3 6 1 /4!ls

n
Uy
N
|



K1. 39 af 15/00 59125 MKP B29h

Wicok , x”

PZG w Pab., zam. 1565-69, nakl. 250 egz.



	PL59125B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


