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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 6月 29日 (2005.6.29)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 燃 焼 装 置 の 排 気 系 で 使 用 す る の に 好 適 な 剛 性 化 さ れ た セ ラ ミ ッ ク 繊 維 ベ ー ス の 紙 サ ブ ス
ト レ ー ト で あ っ て 、
　 耐 火 性 セ ラ ミ ッ ク 繊 維 を 含 む セ ラ ミ ッ ク 繊 維 ベ ー ス の 紙 と 、
　 該 耐 火 性 セ ラ ミ ッ ク 繊 維 に 結 合 さ れ 、 か つ そ れ を 互 い に 結 合 さ せ る よ う に 配 設 さ れ た セ
ラ ミ ッ ク 粒 子 の 集 塊 と 、 こ こ で 、 該 セ ラ ミ ッ ク 粒 子 の 集 塊 は 、 モ ン モ リ ロ ナ イ ト ク レ ー の
熱 分 解 粒 子 か ら 形 成 さ れ た 化 学 的 安 定 化 β － ク リ ス ト バ ラ イ ト を 含 む 、
を 含 む 、 紙 サ ブ ス ト レ ー ト 。
【 請 求 項 ２ 】
　 モ ン モ リ ロ ナ イ ト ク レ ー を 化 学 的 安 定 化 β － ク リ ス ト バ ラ イ ト に 変 換 す る た め に 充 分 な



モ ン モ リ ロ ナ イ ト ク レ ー を 加 熱 す る こ と を 含 む 、 化 学 的 安 定 化 β －
ク リ ス ト バ ラ イ ト の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 剛 性 化 紙 サ ブ ス ト レ ー ト は 、 ウ ォ ー ル フ ロ ー 型 サ ブ ス ト レ ー ト ま た は フ ロ ー ス ル ー 型 サ
ブ ス ト レ ー ト で あ り う る 。 剛 性 化 紙 お よ び 剛 性 化 紙 サ ブ ス ト レ ー ト は 、 ７ ０ ％ を 超 え る 多
孔 度 、 さ ら に は 約 ８ ０ ％ ～ ９ ５ ％ の 範 囲 の 多 孔 度 を 呈 し う る 。 剛 性 化 さ れ た 紙 ま た は 紙 サ
ブ ス ト レ ー ト は 、 好 ま し く は 、 約 ８ ０ ％ か ら 約 ９ ５ ％ ま で の 範 囲 の 多 孔 度 を 呈 し 、 か つ ポ
ロ ト リ ー （ ｐ ｏ ｒ ｏ ｓ ｍ ｅ ｔ ｒ ｙ ） に よ り 測 定 し た と き 約 １ ０ か ら 約 １ ５ マ イ ク ロ
メ ー ト ル ま で の 範 囲 の 平 均 流 量 細 孔 直 径 を 有 す る 。 剛 性 化 さ れ た 紙 ま た は 紙 サ ブ ス ト レ ー
ト は 、 ５ 重 量 ％ 未 満 、 よ り 望 ま し く は ２ 重 量 ％ 未 満 、 さ ら に 望 ま し く は １ 重 量 ％ 未 満 の 低
い ガ ラ ス 含 有 率 （ 典 型 的 に は ガ ラ ス 粒 子 ） を 有 す る こ と が 望 ま し い で あ ろ う 。 剛 性 化 紙 サ
ブ ス ト レ ー ト は 、 ２ 重 量 ％ 未 満 、 よ り 望 ま し く は ０ ． ５ 重 量 ％ 未 満 の 低 い ア ル カ リ 金 属 含
有 率 を 有 す る こ と が 望 ま し い こ と も あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ３ ５ 】
　 １ ０ ｇ の ゾ ル Ｌ お よ び ８ ５ ｇ の 分 散 体 Ｉ を 迅 速 攪 拌 し な が ら 混 合 し 、 約 ３ 分 間 ソ ニ ケ ー
ト す る こ と に よ り 、 ゾ ル Ｍ を 調 製 し た 。 次 に 、 ５ ． ０ ｇ の Ｕ Ｆ ５ 　 Ｓ ｉ Ｃ 粉 末 を 迅 速 攪 拌
し な が ら 添 加 し 、 さ ら に ３ 分 間 ソ ニ ケ ー ト す る こ と に よ り 、 ゾ ル を 形 成 し た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ６ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ６ ０ 】
　 効 率 お よ び す す 保 持 方 法 に 従 っ て 、 完 成 セ ラ ミ ッ ク 繊 維 フ ィ ル タ ー を 試 験 し た 。 そ の 結
果 、 ２ ０ ｋ Ｐ ａ の 圧 力 低 下 で は 、 効 率 は ９ ９ ． ４ ％ で あ り 、 す す 保 持 量 は １ １ ． ０ グ ラ ム
で あ る こ と が わ か っ た 。 ４ ０ の 低 下 圧 力 で は 、 効 率 は ９ ６ ． １ ％ で あ り 、 す す 保 持
量 は ３ ４ ． ０ ｇ だ っ た 。
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