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@ Assemblage étanche pour chaudiére a tirage forcé.

@ Une méme tdle mince pliée (1) constitue la paroi arriére
verticale, le couvercle supérieur horizontal (la) et le fond
inférieur horizontal {1b); entre les angles du couvercle et du
fond sont fixées deux corniéres (2) en forme de V qui
assurent la rigidité de la carcasse et délimitent avec elle les
deux ouvertures latérales et l'ouverture frontale sur les-
quelles sont appliqués les panneaux plats d’habillage qui
assurent I'étanchéité par des joints (9) portés par les
panneaux eux-mémes, qui s'appliquent sur les bordures des
ouvertures.

Application aux chaudiéres étanches a gaz a tirage forcé
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L'invention se rapporte aux chaudiéres a tirage forcé et concerne
plus précisément un assemblage permettant d'assurer 1'étanchéité
de 1'appareil directement & 1'aide des panneaux plats qui forment
son habillage extérieur.

Dans les chauffe-bains ou chaudiéres é&tanches & gaz on sait que

la chambre de combustion, reliée a 1'atmosphére extérieure du local
est isolée de fagon étanche aux gaz par rapport & ce local. Dans
certains cas une chambre intermédiaire servant & 1'admission d'air
frais enveloppe de facon étanche la chambre de combustion, cette
chambre &tant elle-méme incorporée dans une enveloppe extérieure

a 1'appareil qui coiffe 1'ensemble des mécanismes la composant.
Dans certains types d'appareils, puisque 1'&tanchéité n'est nécessaire
qu'au niveau du briileur et de la chambre de combustion, 1'enveloppe
n'est prévue étanche que sur une carcasse supérieure a leur niveau,
tandis que le reste des mécanismes est disposé dans une carcasse
inférieure non étanche et donc plus facilement accessible.

Quoi qu'il en soit et pour des raisons évidentes d'économie, on
cherche maintenant 3 réaliser des capots extérieurs qui constituent
d 1a fois 1'enveloppe d'habillage et 1a chambre étanche qui coiffe

le circuit de combustion, ce capot devant &videmment s'adapter rigou-
reusement au profil des bords de 1'appareil ou de la carcasse supé-
rieure et assurer ainsi une &tanch&ité parfaite.

A cet effet, on connait plusieurs types de capots ayant 1a forme de
coquilles qui s'appliquent contre des joints disposés dans des gout-
tiéres prévues sur tout le pourtour de 1'appareil, ou qui s'adaptent
d d'autres coquilles réceptrices.

Ceci n'est pas sans poser -de problémes, d'une part en fabrication
car le capot lui-méme ainsi que le support sur lequel il doit s'a-
dapter doivent étre parfaitement auxcotes, d'autre part au montage
car du fait de sa conception rigide, 1'&crasement régulier et suffi-
sant des joints nécessaires & une bonne &tanchéité nécessite des
attaches de fixation au support, nombreuses et particuliérement
précises, tenant compte des probables déformations du capot et

de 1'usure des joints dans le temps.
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L'invention propose une solution qui évite ces inconvénients en ce
que 1'étanchéité n'est pas assurée par les bordures d'un capot coopé-
rant avec un support conformé de fagon correspondante, mais est assurée
par les panneaux plans eux-mémes qui sont destinés a constituer la
fagade et les parois latérales de 1'appareil.

Selon 1'invention, la carcasse supérieure destinée & renfermer le brdleur
et 1a chambre de combustion est essentiellement formée d'une méme téle
pliée qui constitue la paroi arriére verticale, le couvercle supérieur
horizontal et le fond supérieur horizontal ; entre les angles du cou-
vercle et du fond sont fixées deux corniéres en forme de V qui assurent
la rigidité de la carcasse et délimitent avec elle les deux ouvertures
latérales et 1'ouverture frontale sur lesquelles sont appliqués Tles
panneaux plats d'habillage qui assurent 1'@tanchéité par des joints
portés par les panneaux eux-mémes qui s'appliquent sur les bordures

des ouvertures.

D'autres caractéristiques particuliéres et avantages de 1'invention
apparaitront & la lecture de la description qui va suivre d'un exemple
de réalisation en référence au dessin annexé qui représente une vue

en perspective partiellement &clatée de 1'armature de 1'appareil.

La partie supérieure de 1'appareil montre une méme tbéle pliée 1 qui
constitue la paroi arriére verticale et qui se prolonge en haut pour
former le couvercle supérieur horizontal la, et en bas pour former le
fond inférieur horizontal 1b. Deux corniéres verticales 2 en forme de V
sont fixées aux deux angles du couvercle et du fond, dans deux &chan-
crures correspondantes qui s'y trouvent prévues. La téle 1 et les
corniéres 2 servant d rigidifier 1'ensemble constituent 1a carcasse
supérieure étanche de 1‘'appareil qui délimite une chambre & 1'inté-
rieur de laquelle sont disposés le brileur et la chambre de combustion
non représentés, ainsi que la hotte 3 d'évacuation des gaz brdlés qui
se raccorde par un orifice 4 prévu dans le couvercle la, & une tubulu-
re non représentée. Un boitier répartiteur d'air 5 est rapporté sur

le couvercle et acmet 1'air frais dans la chambre par un orifice concen-
trique & 1'orifice 4. Cette carcasse supérieure est fixée sur un socle
que constitue la carcasse inférieure non étanche 6 & 1'intérieur de
Taquelle se logent les mécanismes dont les tuyauteries traversent

le fond 1b de facon étanche.
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Les bordures de la tdle pliée 1 et des corniéres verticales 2
délimitant deux ouvertures rectangulaires latérales et une ouverture
rectangulaire frontale. Les bordures de chacune de ces ouvertures

se trouvent dans un méme plan ce qui permet d'appliquer directement
contre elles les panneaux d'habillage de 1'appareil. L'étanchéité
est assurée par des joints 9 collés sur les faces internes desdits
panneaux au droit des bordures des ouvertures correspondantes

contre Tesquelles i1 doivent s'appliquer. Les panneaux sont munis
d'échancrures 10 destinées a les accrocher a des pattes d'accrochage
non représentées prévues sur la carcasse supérieure des panneaux
latéraux. Ils se prolongent avantageusement jusqu'au bas de la
carcasse inférieure 6 & laquelle ils sont fixés également par un
systéme non représenté. Les panneaux d'habillage (7, 8) assurent donc
eux-mémes 1'étanchéité entre la chambre de combustion et 1'extérieur.
Leur démontage est extrémement simple et permet un accés facile &
1'intérieur de la chambre &tanche.

L'invention ne se limite pas au mode de réalisation représenté,
mais en englobe également toutes les variantes constructives.
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Assemblage étanche pour chaudiére & tirage forcé comportant
une carcasse inférieure non étanche renfermant les mécanismes
de 1'appareil, une carcasse supérieure étanche renfermant le
brileur et la chambre de combustion qui délimite deux ouver-
tures latérales et une ouverture frontale, ainsi qu'un jeu
de panneaux d'habillage rapportés sur les carcasses, carac-
térisé par le fait que la carcasse supérieure est formée
essentiellement d'une méme téle plige (1) qui constitue la
paroi arriére verticale, le couvercle supérieur horizontal
(1a) et 1e fond inférieur horizontal (1b), ainsi que de deux
corniéres verticales (2) en forme de V reliant les angles du
couvercle et du fond, et dont les bords ferment les deux
ouvertures latérales et 1'ouverture frontale sur lesquelles
viennent s'appliquer de fagon étanche les panneaux plats
d'habillage (7, 8) rapportés sur ces ouvertures.

Assemblage selon la revendication 1 caractérisé par le fait
que des joints souples d'&tanchéité (9) sont fixé&s sur les
faces 1nternes des panneaux (7, 8) au droit des bordures
contre lesquelles ils doivent s'appliquer.
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