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©  Assemblage  etanche  pour  chaudiere  a  tirage  force. 
&y  une  même  toie  mince  pnee  (1  )  constitue  la  paroi  arrière 
/erticale,  le  couvercle  supérieur  horizontal  (la)  et  le  fond 
nférieur  horizontal  (1b);  entre  les  angles  du  couvercle  et  du 
:ond  sont  fixées  deux  cornières  (2)  en  forme  de  V  qui 
assurent  la  rigidité  de  la  carcasse  et  délimitent  avec  elle  les 
Jeux  ouvertures  latérales  et  l'ouverture  frontale  sur  les- 
quelles  sont  appliqués  les  panneaux  plats  d'habillage  qui 
assurent  l'étanchéité  par  des  joints  (9)  portés  par  les 

u  

roydon  Pnnting  Company  Ltd. 

O Une  même  tôle  mince  pliée  (1)  constitue  la  paroi  arrière 
verticale,  le  couvercle  supérieur  horizontal  (la)  et  le  fond 
inférieur  horizontal  (1b);  entre  les  angles  du  couvercle  et  du 
fond  sont  fixées  deux  cornières  (2)  en  forme  de  V  qui 
assurent  la  rigidité  de  la  carcasse  et  délimitent  avec  elle  les 
deux  ouvertures  latérales  et  l'ouverture  frontale  sur  les- 
quelles  sont  appliqués  les  panneaux  plats  d'habillage  qui 
assurent  l'étanchéité  par  des  joints  (9)  portés  par  les 
panneaux  eux-mêmes,  qui  s'appliquent  sur les  bordures  des 
ouvertures. 

Application  aux  chaudières  étanches  à  gaz  à  tirage  forcé 



L ' i n v e n t i o n   se  r appor te   aux  chaud iè re s   à  t i r age   forcé  et  conce rne  

plus  p réc i sément   un  assemblage  p e r m e t t a n t   d ' a s s u r e r   l ' é t a n c h é i t é  

de  l ' a p p a r e i l   d i r ec t emen t   à  l ' a i d e   des  panneaux  p la ts   qui  f o r m e n t  

son  h a b i l l a g e   e x t é r i e u r .  

Dans  les  c h a u f f e - b a i n s   ou  chaud iè r e s   é tanches   à  gaz  on  sa i t   que 

la  chambre  de  combustion,   r e l i é e   à  l ' a t m o s p h è r e   e x t é r i e u r e   du  l o c a l  

est  i so lée   de  façon  étanche  aux  gaz  par  rapport   à  ce  loca l .   Dans 

c e r t a i n s   cas  une  chambre  i n t e r m é d i a i r e   se rvant   à  l ' admis s ion   d ' a i r  

f r a i s   enveloppe  de  façon  étanche  la  chambre  de  combustion,  c e t t e  

chambre  é t an t   elle-même  incorporée   dans  une  enveloppe  e x t é r i e u r e  

à  l ' a p p a r e i l   qui  co i f f e   l ' en semble   des  mécanismes  la  composant .  

Dans  c e r t a i n s   types  d ' a p p a r e i l s ,   puisque  l ' é t a n c h é i t é   n ' e s t   n é c e s s a i r e  

qu'au  niveau  du  b rû leur   et  de  la  chambre  de  combustion,   l ' e n v e l o p p e  

n ' e s t   prévue  étanche  que  sur  une  c a r ca s se   supér ieure   à  leur  n i v e a u ,  

tandis   que  le  r e s t e   des  mécanismes  est   disposé  dans  une  c a r c a s s e  

i n f é r i e u r e   non  étanche  et  donc  plus  f a c i l e m e n t   a c c e s s i b l e .  

Quoi  qu ' i l   en  so i t   et  pour  des  r a i sons   évidentes   d 'économie,   on 

cherche  ma in tenan t   à  r é a l i s e r   des  capots   e x t é r i e u r s   qui  c o n s t i t u e n t  

à  la  fois  l ' e n v e l o p p e   d ' h a b i l l a g e   et  la  chambre  étanche  qui  c o i f f e  

le  c i r c u i t   de  combustion,   ce  capot  devant  évidemment  s ' a d a p t e r   r i g o u -  

reusement  au  p ro f i l   des  bords  de  l ' a p p a r e i l   ou  de  la  carcasse   supé -  

r ieure   et  a s s u r e r   ainsi   une  é t a n c h é i t é   p a r f a i t e .  

A  cet  e f f e t ,   on  connai t   p l u s i e u r s   types  de  capots  ayant  la  forme  de 

c o q u i l l e s   qui  s ' a p p l i q u e n t   contre  des  j o i n t s   disposés  dans  des  g o u t -  

t i è r e s   prévues  sur  tout   le  pour tour   de  l ' a p p a r e i l ,   ou  qui  s ' a d a p t e n t  

à  d ' a u t r e s   c o q u i l l e s   r é c e p t r i c e s .  

Ceci  n ' e s t   pas  sans  poser-de  problèmes ,   d'une  part  en  f a b r i c a t i o n  

car  le  capot  lui-même  ainsi   que  le  support   sur  lequel  il  doit   s ' a -  

dapter   doivent   ê t re   p a r f a i t e m e n t   aux cotes,   d ' a u t r e   part  au  montage 

car  du  f a i t   de  sa  conception  r i g i d e ,   l ' é c r a s e m e n t   r é g u l i e r   et  s u f f i -  

sant  des  j o i n t s   n é c e s s a i r e s   à  une  bonne  é t a n c h é i t é   n é c e s s i t e   des  

a t taches   de  f i x a t i o n   au  suppor t ,   nombreuses  et  p a r t i c u l i è r e m e n t  

p r é c i s e s ,   t enant   compte  des  p robables   déformat ions   du  capot  e t  

de  l ' u s u r e   des  j o i n t s   dans  le  t emps .  



L ' i n v e n t i o n   propose  une  s o l u t i o n   qui  évi te   ces  inconvénients   en  ce 

que  l ' é t a n c h é i t é   n ' e s t   pas  assurée   par  les  bordures  d'un  capot  coopé-  
rant   avec  un  support   conformé  de  façon  c o r r e s p o n d a n t e ,   mais  est  a s s u r é e  

par  les  panneaux  plans  eux-mêmes  qui  sont  de s t inés   à  c o n s t i t u e r   l a  

façade  et  les  paro is   l a t é r a l e s   de  l ' a p p a r e i l .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   la  c a r ca s se   s u p é r i e u r e   des t inée   à  renfermer  le  b r û l e u r  

et  la  chambre  de  combustion  est   e s s e n t i e l l e m e n t   formée  d'une  même  t ô l e  

p l iée   qui  c o n s t i t u e   la  paroi  a r r i è r e   v e r t i c a l e ,   le  couvercle   s u p é r i e u r  
hor i zon ta l   et  le  fond  s u p é r i e u r   h o r i z o n t a l  ;   entre   les  angles  du  cou-  

verc le   et  du  fond  sont  f i xées   deux  c o r n i è r e s   en  forme  de  V  qui  a s s u r e n t  

la  r i g i d i t é   de  la  ca rcasse   et  d é l i m i t e n t   avec  e l l e   les  deux  o u v e r t u r e s  

l a t é r a l e s   et  l ' o u v e r t u r e   f r o n t a l e   sur  l e s q u e l l e s   sont  appl iqués   l e s  

panneaux  p la t s   d ' h a b i l l a g e   qui  a s s u r e n t   l ' é t a n c h é i t é   par  des  j o i n t s  

por tés   par  les  panneaux  eux-mêmes  qui  s ' a p p l i q u e n t   sur  les  b o r d u r e s  

des  o u v e r t u r e s .  

D 'au t res   c a r a c t é r i s t i q u e s   p a r t i c u l i è r e s   et  avantages  de  l ' i n v e n t i o n  

a p p a r a î t r o n t   à  la  l e c t u r e   de  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  su ivre   d'un  exemple 

de  r é a l i s a t i o n   en  r é f é r e n c e   au  dess in   annexé  qui  r e p r é s e n t e   une  vue 

en  p e r s p e c t i v e   p a r t i e l l e m e n t   é c l a t é e   de  l ' a r m a t u r e   de  l ' a p p a r e i l .  

La  pa r t i e   supé r i eu re   de  l ' a p p a r e i l   montre  une  même  tô le   p l iée   1  qui  

c o n s t i t u e   la  paroi  a r r i è r e   v e r t i c a l e   et  qui  se  prolonge  en  haut  pour 

former  le  couvercle   s u p é r i e u r   ho r i zon t a l   la,   et  en  bas  pour  former  l e  

fond  i n f é r i e u r   ho r i zon t a l   lb.  Deux  c o r n i è r e s   v e r t i c a l e s   2  en  forme  de  V 

sont  f ixées  aux  deux  angles  du  couverc le   et  du  fond,  dans  deux  échan-  

crures   co r re spondan tes   qui  s 'y   t r ouven t   prévues.   La  tôle   1  et  l e s  

c o r n i è r e s   2  se rvan t   à  r i g i d i f i e r   l ' ensemble   c o n s t i t u e n t   la  c a r c a s s e  

supé r i eu re   étanche  de  l ' a p p a r e i l   qui  dé l imi t e   une  chambre  à  l ' i n t é -  

r i e u r   de  l aque l l e   sont  d i sposés   le  b rû leur   et  la  chambre  de  combust ion  

non  r e p r é s e n t é s ,   a ins i   que  la  hot te   3  d ' é v a c u a t i o n   des  gaz  brûlés  qui  

se  raccorde  par  un  o r i f i c e   4  prévu  dans  le  couvercle   la,   à  une  t u b u l u -  

re  non  r e p r é s e n t é e .   Un  b o î t i e r   r é p a r t i t e u r   d ' a i r   5  est  r appor té   s u r  

le  couvercle   et  admet  l ' a i r   f r a i s   dans  la  chambre  par  un  o r i f i c e   concen-  

t r i que   à  l ' o r i f i c e   4.  Cette  c a r cas se   supé r i eu re   est  f ixée   sur  un  s o c l e  

que  c o n s t i t u e   la  c a r ca s se   i n f é r i e u r e   non  étanche  6  à  l ' i n t é r i e u r   de 

l a q u e l l e   se  logent   les  mécanismes  dont  les  t u y a u t e r i e s   t r a v e r s e n t  

le  fond  lb  de  façon  é t a n c h e .  



Les  bordures  de  la  tôle  pl iée  1  et  des  c o r n i è r e s   v e r t i c a l e s   2 

d é l i m i t a n t   deux  ouve r tu res   r e c t a n g u l a i r e s   l a t é r a l e s   et  une  o u v e r t u r e  

r e c t a n g u l a i r e   f r o n t a l e .   Les  bordures  de  chacune  de  ces  o u v e r t u r e s  

se  t rouven t   dans  un  même  plan  ce  qui  permet  d ' a p p l i q u e r   d i r e c t e m e n t  

contre   e l l e s   les  panneaux  d ' h a b i l l a g e   de  l ' a p p a r e i l .   L ' é t a n c h é i t é  

est  assurée   par  des  j o i n t s   9  co l lés   sur  les  faces  in te rnes   d e s d i t s  

panneaux  au  d ro i t   des  bordures  des  ouve r tu re s   c o r r e s p o n d a n t e s  

contre  l e s q u e l l e s   il  doivent   s ' a p p l i q u e r .   Les  panneaux  sont  munis 

d ' é c h a n c r u r e s   10  de s t i née s   à  les  accrocher   à  des  pa t t es   d ' a c c r o c h a g e  

non  r e p r é s e n t é e s   prévues  sur  la  ca rcasse   supé r i eu re   des  panneaux 
l a t é r a u x .   Ils  se  p ro longent   avantageusement   j u squ ' au   bas  de  l a  

ca rcasse   i n f é r i e u r e   6  à  l aque l l e   i l s   sont  f ixés   également  par  un 

système  non  r e p r é s e n t é .   Les  panneaux  d ' h a b i l l a g e   (7,  8)  a s su ren t   donc 

eux-mêmes  l ' é t a n c h é i t é   entre  la  chambre  de  combustion  et  l ' e x t é r i e u r .  

Leur  démontage  est   extrêmement  simple  et  permet  un  accès  f a c i l e   à 

l ' i n t é r i e u r   de  la  chambre  é t a n c h e .  

L ' i n v e n t i o n   ne  se  l imi t e   pas  au  mode  de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é ,  

mais  en  englobe  également  toutes   les  v a r i a n t e s   c o n s t r u c t i v e s .  



1°/  Assemblage  étanche  pour  chaudiè re   à  t i r age   forcé  compor tan t  

une  ca rcasse   i n f é r i e u r e   non  étanche  renfermant   les  mécanismes 

de  l ' a p p a r e i l ,   une  c a r ca s se   supé r i eu re   étanche  renfermant   l e  

b rû leur   et  la  chambre  de  combustion  qui  dé l imi t e   deux  o u v e r -  

tures   l a t é r a l e s   et  une  ouve r tu re   f r o n t a l e ,   a insi   qu'un  j e u  

de  panneaux  d ' h a b i l l a g e   r a p p o r t é s   sur  les  c a r c a s s e s ,   c a r a c -  

t é r i s é   par  le  f a i t   que  la  ca rcasse   supér ieure   est   formée 

e s s e n t i e l l e m e n t   d 'une  même  tô le   p l iée   (1)  qui  c o n s t i t u e   l a  

paroi  a r r i è r e   v e r t i c a l e ,   le  couvercle   supé r i eu r   h o r i z o n t a l  

(la)  et  le  fond  i n f é r i e u r   ho r i zon t a l   ( lb ) ,   a insi   que  de  deux 

co rn i è r e s   v e r t i c a l e s   (2)  en  forme  de  V  r e l i a n t   les  angles  du 

couverc le   et  du  fond,  et  dont  les  bords  ferment  les  deux 

ouver tu res   l a t é r a l e s   et  l ' o u v e r t u r e   f r o n t a l e   sur  l e s q u e l l e s  

v iennent   s ' a p p l i q u e r   de  façon  étanche  les  panneaux  p l a t s  

d ' h a b i l l a g e   (7,  8)  r a p p o r t é s   sur  ces  o u v e r t u r e s .  

2°/  Assemblage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t  

que  des  j o i n t s   souples   d ' é t a n c h é i t é   (9)  sont  f ixés   sur  l e s  

faces  i n t e r n e s   des  panneaux  (7,  8)  au  d ro i t   des  b o r d u r e s  

contre   l e s q u e l l e s   i l s   do iven t   s ' a p p l i q u e r .  
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