
(22) Data do Depósito: 27/11/2006

(45) Data de Concessão: 27/04/2021

(11) PI 0622136-0 B1

Ministério da Economia
República Federativa do Brasil

Instituto Nacional da Propriedade Industrial

*BRPI0622136B1*

INPI

(54) Título: PROCESSO PARA PRODUZIR PNEUS PARA RODAS DE VEÍCULO, E, INSTALAÇÃO PARA PRODUZIR PNEUS
PARA RODAS DE VEÍCULO

(51) Int.Cl.: B29D 30/00; B29D 30/10.

(73) Titular(es): PIRELLI TYRE S.P.A..

(72) Inventor(es): ANTONIO MIRTO; STEFANO SANGIOVANNI; GUIDO MONTACCHINI.

(86) Pedido PCT: PCT IB2006004036 de 27/11/2006

(87) Publicação PCT: WO 2008/065475 de 05/06/2008

(85) Data do Início da Fase Nacional: 19/05/2009

(57) Resumo: PROCESSO PARA PRODUZIR PNEUS PARA RODAS DE VEÍCULO, E, INSTALAÇÃO PARA PRODUZIR
PNEUS PARA RODAS DE VEÍCULO Uma instalação e um processo para produzir pneus para rodas de veículo estão ilustradas,
dito processo compreendendo as etapas de (a) construir um pneu verde sobre um suporte toroidal em uma linha de construção
(2) de uma instalação de produção de pneus (1); (b) transferir o pneu verde e o suporte toroidal relevante da linha de construção
(2) da instalação de produção (1) para uma primeira unidade de sustentação (7); (c) transferir o pneu verde e o suporte toroidal
relevante da primeira unidade de sustentação (7) para uma linha de vulcanização (3) da instalação de produção (1); (d) moldar e
vulcanizar o pneu verde na linha de vulcanização (3) da instalação de produção (1); (e) separar o pneu moldado e vulcanizado do
suporte toroidal relevante; (f) transferir o suporte toroidal separado do pneu relevante da linha de vulcanização (3) para a primeira
unidade de sustentação (7); (g) transferir o suporte toroidal separado do pneu relevante da primeira unidade de sustentação (7)
para a linha de construção (2) da instalação de produção (1); no qual ditas etapas (b) e (g) são realizadas através de um primeiro
dispositivo de transferência (R1) e ditas etapas (c) e (f) são realizadas através (...).
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REIVINDICAÇÕES 

1. Processo para produzir pneus para rodas de veículo 

compreendendo as etapas de:  

a) construir um pneu verde sobre um suporte toroidal em uma 

linha de construção (2) de uma instalação de produção de pneus (1);  5 

b) transferir o pneu verde e o suporte toroidal relevante da 

linha de construção (2) da instalação de produção (1) para uma primeira 

unidade de sustentação (7); 

c) transferir o pneu verde e o suporte toroidal relevante da 

primeira unidade de sustentação (7) para pelo menos uma unidade de 10 

vulcanização (4) de uma linha de vulcanização (3) da instalação de produção 

(1); 

d) moldar e vulcanizar o pneu verde na linha de vulcanização 

(3) da instalação de produção (1); 

e) separar o pneu moldado e vulcanizado do suporte toroidal 15 

relevante; 

f) transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado 

da linha de vulcanização (3) para a primeira unidade de sustentação (7);  

g) transferir dito suporte toroidal separado do pneu 

vulcanizado da primeira unidade de sustentação (7) para a linha de construção 20 

(2) da instalação de produção (1); 

caracterizado pelo fato de que ditas etapas b) e g) são 

realizadas através de um primeiro dispositivo de transferência (R1) e ditas 

etapas c) e f) são realizadas através de um segundo dispositivo de 

transferência (R2) diferente de dito primeiro dispositivo de transferência (R1), 25 

e em que 

o processo também compreender a etapa f1) de transferir o 

pneu moldado e vulcanizado e o suporte toroidal relevante da unidade de 

vulcanização (4) para uma unidade de montagem/desmontagem (5) da linha 
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de vulcanização (3) através de dito segundo dispositivo de transferência (R2); 

em que dita etapa f1) de transferir o pneu moldado e 

vulcanizado e o suporte toroidal relevante da unidade de vulcanização (4) 

para a unidade de montagem/desmontagem (5) compreender as sub-etapas de: 

f1’) transferir o pneu moldado e vulcanizado e o suporte 5 

toroidal relevante da unidade de vulcanização (4) para a primeira unidade de 

sustentação (7); e 

f1”) transferir o pneu moldado e vulcanizado e o suporte 

toroidal relevante da primeira unidade de sustentação (7) para a unidade de 

montagem/desmontagem (5). 10 

 2. Processo para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 1, caracterizado pelo fato de dita etapa f) de 

transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado da linha de 

vulcanização (3) para a primeira unidade de sustentação (7) compreender a 

etapa f2) de transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado da 15 

unidade de montagem/desmontagem (5) da linha de vulcanização (3) para a 

primeira unidade de sustentação (7) através de dito segundo dispositivo de 

transferência (R2). 

3. Processo para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com qualquer uma das reivindicações precedentes, caracterizado pelo 20 

fato de dita etapa g) de transferir o suporte toroidal separado do pneu 

vulcanizado da primeira unidade de sustentação (7) para a linha de construção 

(2) compreender a etapa g1) de transferir o suporte toroidal separado do pneu 

vulcanizado, da primeira unidade de sustentação (7) para uma unidade de 

resfriamento (6) da linha de construção (2) através de dito primeiro 25 

dispositivo de transferência (R1).  

4. Processo para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com qualquer uma das reivindicações precedentes, caracterizado pelo 

fato de dita etapa g) de transferir o suporte toroidal separado do pneu 
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vulcanizado da primeira unidade de sustentação (7) para a linha de construção 

(2) compreender a etapa g2) de transferir o suporte toroidal separado do pneu 

vulcanizado, da primeira unidade de sustentação (7) para uma estação de 

trabalho (10) da linha de construção (2) da instalação de produção (1) através 

de dito primeiro dispositivo de transferência (R1). 5 

5. Processo para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com qualquer uma das reivindicações precedentes, caracterizado pelo 

fato de dita etapa b) de transferir o pneu verde e o suporte toroidal relevante 

da linha de construção (2) para a primeira unidade de sustentação (7) 

compreende as sub-etapas de:  10 

b1) transferir o pneu verde e o suporte toroidal relevante da 

linha de construção (2) para uma segunda unidade de sustentação (8); e  

b2) transferir o pneu verde e o suporte toroidal relevante de 

dita segunda unidade de sustentação (8) para a primeira unidade de 

sustentação (7). 15 

6. Processo para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 3, caracterizado pelo fato de dita etapa g) de 

transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado da primeira 

unidade de sustentação (7) para a linha de construção (2) compreender as sub-

etapas de:  20 

g’) transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado 

da primeira unidade de sustentação (7) para uma segunda unidade de 

sustentação (8); e 

g”) transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado 

de dita segunda unidade de sustentação (8) o para a linha de construção (2). 25 

7. Processo para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 6, caracterizado pelo fato de dita etapa g”) de 

transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado de dita segunda 

unidade de sustentação (8) para a linha de construção (2) compreender a etapa 
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de transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado da segunda 

unidade de sustentação (8) para uma estação de trabalho (10) da linha de 

construção (2). 

8. Processo para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com qualquer uma das reivindicações precedentes, caracterizado pelo 5 

fato de dita etapa d) de moldar e vulcanizar o pneu na unidade de 

vulcanização (4) compreender uma etapa de pré- aquecimento de um molde 

da unidade de vulcanização (4). 

9. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo 

pelo processo como definido na reivindicação 1, caracterizada pelo fato de 10 

compreender:  

- uma linha de construção (2) de um pneu verde sobre um 

respectivo suporte toroidal;  

- uma linha de vulcanização (3) do pneu, dita linha de 

vulcanização (3) compreendendo pelo menos uma unidade de vulcanização 15 

(4) do pneu e pelo menos uma unidade de montagem/desmontagem (5) de um 

suporte toroidal; 

- uma primeira unidade de sustentação (7) arranjada 

operacionalmente entre dita linha de construção (2) e dita linha de 

vulcanização (3);  20 

- um primeiro dispositivo de transferência (R1) para transferir 

o pneu verde e o suporte toroidal vulcanizado de dita linha de construção (2) 

para dita primeira unidade de sustentação (7) e para transferir dito suporte 

toroidal separado do pneu vulcanizado da primeira unidade de sustentação (7) 

para a linha de construção (2); 25 

- um segundo dispositivo de transferência (R2) para transferir 

o pneu verde e o suporte toroidal relevante de dita primeira unidade de 

sustentação (7) para dita pelo menos uma unidade de vulcanização (4) da dita 

linha de vulcanização (3) para transferir o pneu moldado e vulcanizado e o 
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suporte toroidal relevante da dita unidade de vulcanização (4) para a primeira 

unidade de sustentação (7); para transferir o pneu moldado e vulcanizado e o 

suporte toroidal relevante da primeira unidade de sustentação (7) para a 

unidade de montagem/desmontagem (5) do suporte toroidal e para transferir o 

suporte toroidal separado do pneu vulcanizado, da unidade de vulcanização 5 

(4) para a linha de construção (2). 

10. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 9, caracterizada pelo fato de: 

- a linha de construção (2) do pneu verde compreender:  

� uma pluralidade de estações de trabalho (10) para construir 10 

o pneu verde; e 

� pelo menos uma unidade de resfriamento (6) de um 

suporte toroidal separado do pneu vulcanizado. 

11. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 10, caracterizada pelo fato de dito primeiro 15 

dispositivo de transferência R1 ser adaptado para: 

- transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado, 

da primeira unidade de sustentação (7) para a unidade de resfriamento (6) da 

linha de construção (2); e  

- transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado da 20 

unidade de resfriamento (6) da linha de construção (2) para uma estação de 

trabalho (10) da linha de construção (2).  

12. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 9 ou 10, caracterizada pelo fato de também 

compreender uma segunda unidade de sustentação (8) adaptada para manter o 25 

pneu verde e o suporte toroidal relevante que sai da linha de construção (2) e 

para manter o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado que sai da linha 

de vulcanização (3). 

13. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 
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acordo com a reivindicação 12 quando dependente da reivindicação 10, 

caracterizada pelo fato de dito primeiro dispositivo de transferência (R1) ser 

adaptado para: 

transferir o pneu verde do suporte toroidal relevante de dita 

segunda unidade de sustentação (8) para a primeira unidade de sustentação 5 

(7); 

transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado da 

primeira unidade de sustentação (7) para a unidade de resfriamento (6) da 

linha de construção (2) da instalação de produção (1); e  

transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado, da 10 

unidade de resfriamento (6) da linha de construção (2) para a segunda unidade 

de sustentação (8). 

14. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 9, caracterizada pelo fardo de dito segundo 

dispositivo de transferência (R2) ser adaptado para:  15 

- transferir o suporte toroidal separado do pneu vulcanizado da 

unidade montagem/desmontagem (5) da linha de vulcanização (3) para a 

primeira unidade de sustentação (7).  

15. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com qualquer uma das reivindicações 9 até 14, caracterizada pelo fato 20 

da linha de vulcanização (3) compreender duas unidades de vulcanização. 

16. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 15, caracterizada pelo fato da linha de 

vulcanização (3) compreender duas unidades de montagem/desmontagem (5). 

17. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 25 

acordo com a reivindicação 16, caracterizada pelo fato da linha de construção 

(2) compreender quatro unidades de resfriamento (6). 

18. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com qualquer uma das reivindicações 9 a 17, caracterizada pelo fato 
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de também compreender pelo menos um trilho (9) sobre o qual pelo menos 

um dentre dito primeiro dispositivo de transferência (R1) e dito segundo 

dispositivo de transferência (R2) ser móvel. 

19. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 18 quando dependente da reivindicação 10, 5 

caracterizada pelo fato de dito pelo menos um trilho (9) se estender entre a 

unidade de resfriamento (6) e uma estação de trabalho (10) da linha de 

construção (2). 

20. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 18 ou 19, caracterizada pelo fato de dito pelo 10 

menos um trilho (9) se estender entre pelo menos duas unidades selecionadas 

dentre uma unidade de vulcanização (4), uma unidade de montagem/ 

desmontagem (5), uma unidade de resfriamento (6) e uma segunda unidade de 

sustentação (8). 

21. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 15 

acordo com a reivindicação 18, caracterizada pelo fato de dito pelo menos um 

trilho (9) se estender entre uma estação de trabalho (10) da linha de 

construção (2) e uma unidade selecionada dentre uma unidade de 

vulcanização (4), uma unidade de montagem/desmontagem (2), uma unidade 

de resfriamento (6) e uma segunda unidade de sustentação (8). 20 

22. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 20, caracterizada pelo fato de dito pelo menos um 

trilho (9) se estender entre a unidade de resfriamento (6) e a segunda unidade 

de sustentação (8).  

23. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 25 

acordo com a reivindicação 20, caracterizada pelo fato de dito pelo menos um 

trilho (9) se estender entre uma unidade de vulcanização (4) e a unidade de 

montagem/desmontagem (5). 

24. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 
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acordo com qualquer uma das reivindicações 18 a 23, caracterizada pelo fato 

de pelo menos um par de ditos trilhos (9) constituírem uma trilha sobre a qual 

o primeiro dispositivo de transferência (R1) e o segundo dispositivo de 

transferência (R2) correm. 

25. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 5 

acordo com qualquer uma das reivindicações 18 a 24, caracterizada pelo fato 

de também compreender dispositivo de acionamento para movimentar o 

primeiro dispositivo de transferência (R1) e o segundo dispositivo de 

transferência (R2) ao longo de dito pelo menos um trilho (9). 

26. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 10 

acordo com qualquer uma das reivindicações 9 a 25, caracterizada pelo fato 

de pelo menos um dentre dito primeiro dispositivo de transferência (R1) e dito 

segundo dispositivo de transferência (R2) ser um braço robotizado. 

27. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 9, caracterizada pelo fato de cada unidade de 15 

vulcanização (4) compreender uma roda de vulcanização sobre a qual seis 

moldes de vulcanização são montados. 

28. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com qualquer uma das reivindicações 9 a 27, caracterizada pelo fato 

de dita primeira unidade de sustentação (7) compreender pelo menos dois 20 

assentos para alojar ditos suportes toroidais. 

29. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 28, caracterizada pelo fato da primeira unidade de 

sustentação (7) compreender pelo menos quatro assentos para alojar ditos 

suportes toroidais. 25 

30. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com qualquer uma das reivindicações 9 a 29, caracterizada pelo fato 

de dita primeira unidade de sustentação (7) ser móvel.  

31. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

Petição 870170093382, de 01/12/2017, pág. 18/19



9 

acordo com qualquer uma das reivindicações 18 a 29, em combinação com a 

reivindicação 30, caracterizada pelo fato de dita primeira unidade de 

sustentação (7) ser móvel ao longo de dito pelo menos um trilho (9).  

32. Instalação (1) para produzir pneus para rodas de veículo de 

acordo com a reivindicação 24, caracterizada pelo fato da primeira unidade de 5 

sustentação (7) ser arranjada sobre a trilha sobre a qual o primeiro dispositivo 

de transferência (R1) e o segundo dispositivo de transferência (R2) correm. 
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