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Wynalazek niniejszy dotyczy prasy
drukarskiej do drukowania wzoréw na tka-
ninach przy zastosowaniu jako materjalu
do robienia rezerw wosku, surogatéw wo-
sku, parafiny lub innego podobnego mate-
rjalu, Wynalazek znamienny jest tem, ze
podlegajacy drukowaniu pas materjatu o-
raz pas tkaniny, przesyconej $rodkiem do
robienia rezerw, poruszaja si¢ podczas
kazdego procesu drukowania samoczynnie
i na jednakowa odleglo$¢, przyczem po
kazdem przesunieciu forma drukarska badz
tez przeciwlegla plyta otrzymuje suw ro-
boczy recznie lub w sposéb mechaniczny.

Tkanina, nasycona $rodkiem do robie-
nia rezerw, jest w tym celu wykonana ja-
ko pas bez korica, ktéry przechodzi przez

zbiornik, zawierajacy plynny érodek do ro-
bienia rezerw, gdzie tkanina ta regeneruje
sie.

Wedtug innej odmiany wykonania wy-
nalazku pas tkaninowy nasycony $rodkiem
do robienia rezerw, po wyjsciu z urzadze-
nia regenerujacego zostaje ochladzany,
np. w ten sposéb, ze jest on prowadzony
kilka razy tam i zpowrotem po walcach pro-
wadniczych, podlegajac przytem specjalne-
mu ochladzaniu, np. zapomoca wentylato-
ra powietrznego.

Przedmiot niniejszego wynalazku przed-
stawiony jest na zalaczonym rysunku w
dwoch odmianach wykonania.

Fig. 1 przedstawia jeden przyklad wy-
konania w widoku zprzodu, w ktérym for-



ma drukarska osadzona jest ruchomo, fig
2 przedstawia widok czolowy wedlug fig.
1, fig: 3 przedstawia widok czolowy drugiej
odmiany wykonania wynalazku, w ktoérej
plytka drukarska osadzona jest nierucho-
mo, natomiast plyta podkladowa jest ru-
choma, fig. 4 przedstawia widok czolowy
fig. 3, za$ fig. 5 przedstawia szczegolowo
mechanizm wlaczajacy do wurzadzenia
przedstawionego na fig. 1.

Przy odmianach wykonania unaocznio-
nych na fig. 1 i 2 podlegajacy drukowaniu
pas tkaninowy 2, nawiniety na walku 1,
prowadzony jest przez watki 3 i 4, pomie-
dzy ktéremi pas materjatu biegnie w przed-
stawionym ukladzie poziomo. Po przejsciu
przez walek 4 pas materjalu nawija si¢ na
walek 5. Walec ten otrzymuje ruch obro-
towy zapomoca transmisji bez korica 6, na-
pedzanej za posrednictwem dowolnego
Zrédla sily a mianowicie w ten sposéb, ze
ruch postgpowy odbywa si¢ zawsze na te
sama jednostke szerokos$ci (szeroko$é for-
my drukarskiej), po ktérem to przesunie-
ciu naped si¢ przerywa i pas 2 pozostaje
nieruchomy dotad, dopdki nie zostanie u-
koriczony przebieg drukowania.

Taki sam ruch przerywany otrzymuje
potem pas materjalu bez korica, np. pas su-
kienny 7, przesycony $rodkiem do robienia
rezerw. Ten pas materjalu porusza si¢ po
walkach 8, 9 i 10, przyczem ta cze$é pasa,
ktéra znajdzie si¢ pomiedzy rolkami 9 i
10, uktada sie¢ réwnolegle do podlegajacej
obrabianiu tkaniny 2. Po przejéciu przez
walek 10 pas tkaninowy 7 jest doprowa-
dzany wedlug przedstawionego przykladu
wykonania do kapieli regeneracyjnej, u-
mieszczonej w zbiorniku 11, w ktérej pas 7
jest. ponownie nasycany $rodkiem do robie-
nia rezerw. Po opuszczeniu kapieli, znajdu-
jacej si¢ w zbiorniku 71, pas 7 prowadzo-
ny jest przez beben 12 do rolki 8. Beben
12 otrzymuje taki sam naped, co i walek 5
i od tego samego zrédta sily zapomocsy cie-
gla bez korica 13, przyczem naped ten od-

bywa si¢ okresowo z jednakowemi prze-
rwami i jednakowemi przesunigciami.

W dolnej czeéci pasa 7, nasyconego
srodkiem do robienia rezerw, biegnacej po-
miedzy rolkami 9 i 70, umieszczona jest
nieruchomo elastyczna plytka 74. Powyzej
tej czesci pasa tkaninowego podlegajacego
drukowaniu, ktéra biegnie pomiedzy wal-
kami 3 i 4, forma drukarska 15 porusza sig
pionowo i jest prowadzona np. przy pomo-
cy bocznych stupkéw 16. Forma drukarska
na dolnej swej stronie posiada metalowy
stempel zaopatrzony we wzor, jaki ma by¢
drukowany, przyczem podlega ona nagrze-
waniu, uskutecznianemu w sposéb dowol-
ny. Na gornej stronie formy drukarskiej 15
osadzony jest drazek 17, o ktéry zaczepia
dzZwignia reczna 19, osadzona przegubowo
i wahadlowo na czopie 18. Zapomocay tej
dzwigni mozna opuszczaé¢ forme drukarska
15 wdot z jej polozenia spoczynku, przed-
stawionego na rysunku, przyczem nagrza-
ny stempel metalowy naklada sie na pas
tkaninowy 2, ktéry naciska nastepnie na
pas 7, nasycony srodkiem do robienia re-
zerw, wskutek czego ten $rodek (wosk, su-
rogat wosku, parafina lub tym podobny ma-
terjal) przenika z pasa 7 do tkaniny 2.
Podczas tego roboczego suwu stempia dru-
karskiego 15 pasy 2 i 7 pozostajg nierucho-
me. Po dokonanym procesie drukowania
dzwignia 19 podnosi sie znowu, poczem na-
stepuje dalsze samoczynne przesuwanie si¢
obydwéch paséw 2 i 14 na jednostke szero-
kosci.

Poniewaz taki sposéb drukowania po-
zwala na obrabianie podczas jednego prze-
biegu pracy pewnej iloSci paséw tkanino-
wych, przeto nawijanie na walek 7 moze
byé dokonane w taki sposéb, ze przy kaz-
dym ruchu wlaczajacym moze byé prze-
ciagana jednoczesnie odpowiednia ilo$é pa-
s6w tkaninowych 2.

Przy ukladzie przedstawionym schema-
tycznie na fig. 3 i 4 podlegajacy drukowa-
niu pas tkaninowy jest prowadzony bezpo-



érednio pomiedzy bebnami 1 i 5. Forma
drukarska 15, znajdujaca si¢ nad pasem
tkaninowym 2, umieszczona jest nierucho-
mo. Pas bez kornica 7, nasycony s$rodkiem
do robienia rezerw, biegnie tutaj réwniez
na rolkach 8, 9 i 10 i jest takze przepro-
wadzany przez zbiornik 11, zawierajacy
kapiel regeneracyjng. Po opuszczeniu tego
zbiornika pas 7 jest, wedlug odmiany wy-
konania przedstawionej na fig. 3, prowa-
dzony przez kilka rolek 20, 21, 22 w celu

zwiekszenia drogi ochladzania. W celu

zwiekszenia dziatania chlodzacego prowa-
dzenie pasa 7 ruchem tam i zpowrotem
moze byé powtarzane dowolna ilo$¢ razy.
W danym wypadku dziatanie chlodzace
moze byé wzmozZone zapomoca sztucznego
srodka, np. za posrednictwem wentylatora
lub temu podobnego urzadzenia.

Przy odmianie wykonania wedlug fig.
3 elastyczna plyta podkladowa 14 moze
si¢ poruszaé do goéry i nadét. W tym celu

zaopatrzona ona zostaje w odpowiedni spo-.

s6b w boczne prowadnice. Na dolnej siro-
nie ramy, na ktérej plytka elastyczna jest
osadzona, przymocowany jest drazek 23,
o dolny koniec ktérego zaczepia zapomoca
pojedyriczego lub wielokrotnego przegubu
posredniego 24 dzwignia reczna 26, osa-
dzona wahadlowo na czopie 25. Przy na-
ciskaniu dZwigni 26 elastyczna plytka 14
podnosi si¢ i przyciska pas 7, nasycony
srodkiem do robienia rezerw, oraz mate-
rjal roboczy 2 do dolnej strony formy dru-
karskiej 15, przyczem znowu przez nagrze-
wanie $rodka do robienia rezerw otrzymu-
je sie przenikanie tego ostatniego do pa-
sa 2. :

Zamiast nastawiania recznego za po-
$rednictwem recznej dzwigni 19, wedlug fig.
1 i 2 wzglednie dzwigni 26 wedlug fig.
3 i 4, mozna poruszanie formy drukarskiej
15, wzglednie plytki podkladowej 14, o-
trzymaé w sposéb mechaniczny. Pednia
stuzaca do poruszania formy drukarskiej
wzglednie plytki podkladowej winnaby

wtedy byé uruchomiana naprzemian w sto-
sunku do ruchu wlaczajacego obydwéch
paséw 2 i 7, a mianowicie w taki sposéb,
by podczas tego ruchu wlaczajacego forma
drukarska wzglednie plytka podkladowa
pozostawala nieruchoma, natomiast za$
podczas zatrzymania si¢ obydwéch pasow
2 i 7 nastepowal suw roboczy formy dru-
karskiej, wzglednie plytki elastyczne;.

Srodki do otrzymania tego rodzaju ruchu
postepowego zapomoca wlaczania maszy-
nowego przedstawione sa na fig. 5. Wat 31
obraca si¢ zapomocg silnika 27 za posred-
nictwem pedni, na ktéra skladajq sie tarcza
28, rzemien 29 i tarcza 30. Na wale tym o-
sadzona jest korba 32, ktéra zapomoca sko-
kowego drazka 33 nadaje pionowy ruch
wahadlowy dZwigni 19, a tem samem i for-
mie drukarskiej 15.

Drazek 33 sklada sie z dwéch czesci.
Gorna jego cze$¢ jest na dolnym koricu
walcowata. Przez walec ten przechodzi
dolna cze$¢ drazka suwakowego 34, maja-
ca na swym dolnym koricu ksztalt tloka.
Sprezyna 35, umieszczona pomiedzy tlo-
kiem a walcem, wywiera przy ruchu tego
mechanizmu suwowego wd6t zawsze jedna-
kowy nacisk na cze$é¢ drukujaca 15.

Na wale 31 naklinowana jest oprécz
tego korba 36, uruchamiajaca mechanizm
podsuwowy. Na wale 37 osadzone jest
z¢bate kolo zapadkowe 38, oraz luznie—
dzwignia 39, ktéra otrzymuje ruch waha-
dlowy od korby 36 zapomoca drazka 40.
Zapadka 41, przymocowana do dzwigni 39,
zaczepia o z¢by kota zapadkowego 38,
zmuszajac je przy biegu w lewo do poru-
szenia na okreslony zakres, natomiast przy
biegu w prawo zapadka ta biegnie swobod-
nie po zebach. Wal 37 otrzymuje w ten
sposéb ruch rytmicznie przerywany. Na
wale tym naklinowane jest zgbate kolo 42,
ktére napedza kolo zebate 43.  Zapomoca
tego walu napedzane sa walec 5 z materja-
tu i walec ceratowy 12, ktére obracaja sig
co pewien okres czasu.



Azeby méc zmieniaé, zaleznie od dlugo-
$ci powierzchni do drukowania, wielko§¢
posuwu paséw z materjalu i ceraty, wiel-
ko§¢ wahania dzwigni wahadlowej 39
zwigksza sig, wzglednie zmniejsza. Odbywa
si¢ to zapomocg umieszczenia w $lizgaczu
44 sworznia, taczacego drazek posuwowy
40 z korba 36. Ten slizgacz 44 moze si¢ po-
ruszaé w korbie promieniowo zapomoca
obracania trzpienia 45. Zapomoca takiego
zwickszenia, wzglednie zmniejszenia obwo-
du korby, uskutecznia si¢ zwickszenie,
wzglednie zmniejszenie wahania dzwigni
39, a tem samem i ruchu przenoszenia.

Zamiast mechanizmu naciskowego skta-
dajacego si¢ z korby 32 i drazka 33—34, a
takze zamiast mechanizmu przenoszacego
z korba 36, drazkiem 40 i dzwignia waha-
dlowa 39, moze byé zastosowana dowolne-
go rodzaju pednia, ktéra przetwarza ruch
obrotowy na ruch tam i zpowrotem.

Podlug innej odmiany wykonania wy-
nalazku, forma drukarska i ptytka pod-
ktadowa moga uskutecznia¢ suw roboczy
jednoczeénie, wykonywujac przytem zbli-
zanie do siebie i zaciskanie sie obydwéch
pasow 217,

Zastrzezenia patentowe.

1. Prasa drukarska do drukowania
wzoréw na tkaninach przy zastosowaniu
wosku, surogatéw wosku, parafiny lub po-
, dobnych materjaléw, jako srodka do robie-
nia rezerw, znamienna tem, ze podlegaja-
cy drukowaniu pas materjalu, oraz pas tka-

ninowy nasycony $rodkiem do robienia re-

zerw, sa wlaczone przy kazdym przebiegu
drukowania na jednakowa odleglo$é, przy-

czem po kazdym ruchu wlaczajacym forma
drukarska lub tez przeciwlegta plyta podle-
ga suwowi roboczemu, uskutecznianemu
recznie lub w sposéb mechaniczny.

2. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze pas tkaninowy, nasycony $rodkiem
do robienia rezerw, jest wykonany jak ta-
$ma bez korica, prowadzona przez zbior-
nik, zawierajacy plynny $rodek do robienia
rezerw, w ktérym to zbiorniku podlega re-
generacji.

3. Prasa wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tem, ze pas tkaninowy, nasycony $rodkiem
do robienia rezerw, jest po opuszczeniu u-
rzadzenia regenerujgcego ochladzany.

4, Prasa wedlug zastrz, 1, znamienna
tem, Ze przy kazdem wlaczeniu nastepuje
jednoczes$nie odwijanie si¢ pewnej liczby
pas6éw tkaninowych (2) z jednej lub kilku
rolek odwijajgcych, wzglednie nawijanie
si¢ na jedna lub kilka rolek nawijajacych.

5. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, Ze naped przy ktérym nastgpuje uru-
chomianie formy drukarskiej, wzglednie
plyty podktadowej, nastepuje naprzemian
z napedem, przy ktérym odbywa si¢ wla-
czanie pasa materjalu podlegajacego za-
drukowywaniu, oraz uruchomianie pasa
tkaninowego nasyconego S$rodkiem do ro-
bienia rezerw, przyczem podczas ruchu
wlaczajacego forma drukarska wzglednie
plyta podkladowa pozostaja nieruchome,
natomiast podczas bezruchu obydwéch pa-
s6w forma drukarska wzglednie plyta pod-
ktadowa uskuteczniaja swéj suw roboczy.

Friedrich Adler.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.




Do opisu patentowego Nr 8280.

Druk L. Bogustawskiego, Warzsawa.
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