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Palnik gazowy do ciecia metali pod woda
Udzielono patentu z mocg od dnia 24 sierpnial951 r.

Palnik gazowy wedlug wynalazku sluzy do cie-
cia metali pod woda. Odznacza sie on W poré6w-
naniu ze stosowanymi dotychczas rodzajami pal-
nikéw pochodzenia zagranicznego szeregiem za-
let. Nalezg do nich: wieksza szybko$é topienia
(ciecia) metali, mniejsze zuzycie gazéw przy cie-
ciu ptyt danej grubosci, latwa regulacja zaworéw
gazowych pod wodg, a tym samym ulatwiona ob-
sluga palnika przez nurka, oraz wykonanie glo-
wicy i komory powietrznej palnika z miedzi, co
czyni te cze$ci bardziej odpornymi na stopienie.

Na rysunku uwidoczniono palnik wedlug wy-
nalazku, przy czym fig. 1 przedstawia go w wi-
doku z boku z przekrojem zaworu tlenowego glo-
wicy wraz z dyszami i koncowki przewodu po-
wietrznego, fig. 2 za§ palnik w widoku z goéry
z przekrojem zaworu gléwnego i zaworu powie-
trznego.

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sg Wladystaw Bielecki w Gdansku
i Antoni Montkka w Gdyni.

Gazy palne, tlen i wodér, przeplywaja z prze-
wodéw palnika przez odpowiedni zawér do glo-

wicy d palnika, a stad do dyszy tnacej.

Diwigniowy zawoér tlenowy b otwiera sie do-
piero po nagrzaniu metalu do temperatury top-
nienia.

W celu odizclowania plomienia i nagrzanej
czeéci metalu od wody otacza sie go ostong po-
wietrzng (sztuczng atmosfers). Do tego celu stuzy
oddzielny przew6d powietrzny. Doprowadzone do
palnika powietrze przeplywa przez zawér a do
glowicy d palnika, a nastepnie do zewnetrznej dy-
szy. Poniewaz zawdr tlenowy b jest sterowany
odpowiednia dzwignia, ulatwia on prace nurka,
gdyz nie zajmuje mu drugiej reki, jak to ma
miejsce przy palnikach pochodzenia zagranicz-
nego. Poza tym zawér ten umozliwia oszczedza-
nie tlenu, gdyz otwierany jest w momencie rozpo-
czecia cigcia i moze byé natychmiast zamkniety,
gdy nurek przerwie cigcie.

Glowica d palnika i jego dysze e s3 wykonane
z miedzi, co zwigksza ich trwalo§¢ w poré6wnaniu



z padnikami zagraniczoymi, w ktérych wymie-
nione czeéci wykonane sg z mosigdzu. -Wszystkie
lutowania nalezy wykonaé¢ srebrem.

Po doprowadzeniu do palnika trzema przewo-
dami tlenu, wodoru i powietrza pod odpowiednim
ci$nieniem, nalezy otworzy¢ zawoér wodorowy
o okoto 1/4 obrotu, zawér tlenowy za$ o okolo 2
obroty. Z kolei zapala sie¢ palnik i posyla go nur-
kowi pod wode, przy czym otwiera sie¢ réwniez
zawor powietrzny. Nurek reguluje dokladnie plo-
mien podgrzewajacy, po czym rozpoczyna na-
- grzewanie metalu. Po nagrzaniu metalu do tem-
peratury topnienia nurek otwiera dZwigniowy za-
wor tlenowy b i rozpoczyma ciecie.

Zastrzezenia patentowe

1. Palnik gazowy do cigcia metali pod wodg, za-
opatrzony w glowice z trzema dyszami, zna-
mienny tym, ze posiada sterowany diwignia
zawor tlenowy b, przeznaczony do doprowa-
dzania tlenu wylacznie w czasie ciecia i cbstu-
giwany ta samg reka, ktéra utrzymuje caly
palnik.

2. Palnik gazowy wedlug zastrz. 1, znamienny

tym, ze glowfca i dysze sa wykonane z mie-
dzi.
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