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Zusammenfassung

Synchronisationsvorrichtung (6) mit zumindest zwei Stelivorrichtungen (100, 200)
zum Bewegen eines bewegbaren Mdbelteils (3) und mit einer
Synchronisationsstange (5) zur Synchronisation der Bewegung der zumindest zwei
Stelivorrichtungen (100, 200), wobei ein erster Endbereich der
Synchronisationsstange (5) mit einem ersten Drehteil (102) der ersten
Stellvorrichtung (100) und ein zweiter Endbereich der Synchronisationsstange (5) mit
einem zweiten Drehteil (202) der zweiten Stellvorrichtung (200) verbindbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Drehteil (202) der Stellvorrichtungen
(100, 200) ein gefedertes, an die Stirnseite der Synchronisationsstange (5)
anliegendes, Anpressteil (207) aufweist.

(Fig. 4)
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Synchronisationsvorrichtung mit
zumindest zwei Stellvarrichtungen zum Bewegen eines bewegbaren Mébelteils und
mit einer Synchronisationsstange zur Synchronisation der Bewegung der zumindest
zwei Stellvorrichtungen, wobei ein erster Endbereich der Synchronisationsstange mit
einem ersten Drehteil der ersten Stellvorrichtung und ein zweiter Endbereich der
Synchronisationsstange mit einem zweiten Drehteil der zweiten Stellvorrichtung

verbindbar ist.

Im Weiteren betrifft die Erfindung ein Mébel mit wenigstens einer
Synchronisationsvorrichtung der zu beschreibenden Art sowie ein Verfahren zur
Montage einer Synchronisationsstange, die zur Synchronisation einer Bewegung

zweier in oder an einem Mébel zu montierenden Stellvorrichtungen vorgesehen ist.

In der WO 2006/113953 A1 der Anmelderin ist eine gattungsgemalle
Synchronisationsvorrichtung beschrieben, wobei zwei Stellvorrichtungen jeweils ein
drehbar gelagertes Teil aufweisen, die Uber eine Synchronisationsstange drehfest
miteinander verbindbar sind. In einem ersten Montageschritt werden die beiden
Stellvorrichtungen in einem Mdbel vormontiert, in einem nachfolgenden
Montageschritt kann die Synchronisationsstange mit den vormontierten drehbaren
Teilen der Stellvorrichtungen verbunden werden. Durch die Synchronisationsstange
kann eine synchrone Drehbewegung der beiden Stellvorrichtungen und damit eine
harmonische Bewegung eines bewegbaren Mdbelteiles herbeigefuhit werden. Die
Synchronisationsstange weist zur drehfesten Verbindung mit den drehbaren Teilen
einen nicht-kreisformigen Querschnitt auf, der in einer korrespondierenden
Ausnehmung der drehbaren Teile aufgenommen ist. Dies erfordert eine zusatzliche

Bearbeitung der Synchronisationsstange.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Synchronisationsvorrichtung der
eingangs erwahnten Gattung unter Vermeidung des oben genannten Nachteiles
anzugeben, wobei eine einfache Montage und eine spielfreie Anbindung der

Synchronisationsstange relativ zu den beiden Drehteilen erméglicht werden soll.
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Dies wird erfindungsgemaf durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 geldst.
Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteransprichen

angegeben.

Gemals der Erfindung ist also vorgesehen, dass zumindest ein Drehteil der
Stellvorrichtungen ein gefedertes, an die Stirnseite der Synchronisationsstange

anliegendes, Anpressteil aufweist.

Durch das gefederte Anpressteil wird eine Anpresskraft erzeugt, um die
Synchronisationsstange zwischen den beiden gegenlberliegenden Drehteilen der
beiden Stellvorrichtungen mit einer vorgegebenen Haitekraft in einer in
Langsrichtung der Synchronisationsstange verlaufenden Richtung vorgespannt
spielfrei zu halten, woflr grundsatzlich eine verhaitnismafig schwache Feder

ausreichend ist.

Zur Ubertragung des Drehmomentes Zwischen den beiden Drehteilen der am Mébel
gegenulberliegenden Stellvorrichtungen kann vorgesehen sein, dass das Anpressteil
formschlussig in eine von der Kreisform abweichende Ausnehmung in der Stirnseite
der Synchronisationsstange eingreift. Hierbei kann vorgesehen sein, dass die
Synchronisationsstange an zumindest einem Endbereich einen nicht-kreisformigen
Querschnitt aufweist und dass das Drehteil der Stellvorrichtung eine der
Auftenkontur des Endbereiches der Synchronisationsstange zumindest

abschnittsweise angepasste Aufnahmemuffe aufweist.

Bei einer moglichen Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die
Aufnahmemuffe oder zumindest der an die Stirnseite der Synchronisationsstange
anliegende Boden der Aufnahmemuffe als gefedertes Anpressteil ausgebildet ist.
Grundsétzlich kann es ausreichend sein, wenn das Anpressteil einstlickig vom Ende

einer Feder gebildet ist.

Die Anordnung eines gefederten Anpressteiles an einem Drehteil der Stellvorrichtung
hat mehrere Vorteile. Es kann ndmlich vorgesehen sein, dass die

Synchronisationsstange langenunveranderlich ausgebildet ist, wobei vorzugsweise
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vorgesehen ist, dass die Synchronisationsstange Gber die gesamte Lange den
gleichen Querschnitt aufweist und wobei besonders bevorzugt vargesehen ist, dass
die Synchronisationsstange lber die gesamte Lange als Hohlprofil mit gleichem

Innendurchmesser ausgebildet ist.

Mit anderen Worten kann die Synchronisationsstange beispielsweise aus einem
einfachen, stranggepressten Profil aus Metall - beispielsweise Aluminium - gebildet
sein, welches vor Ort individuell auf die entsprechende Lange abgelangt wird. Auf
diese Weise kénnen also die auftretenden Toleranzen optimal ausgeglichen werden.
Auf eine zusatzliche Bearbeitung dieses Profils kann dabei vollstandig verzichtet

werden.

Das erfindungsgemaéfte Mobel ist durch zumindest eine Synchronisationsvorrichtung
der in Rede stehenden Art gekennzeichnet. Die beiden Steilvorrichtungen kénnen
dabei zum Bewegen einer Mobelklappe vorgesehen werden, die relativ zu einem
Mdbelkorpus hochbewegbar gelagert ist. Es kann aber auch méglich, dass die
beiden Stellvorrichtungen zum Bewegen einer Schublade, welche relativ zu einem
Mobelkorpus verfahrbar gelagert ist, ausgebildet sind, beispielsweise zur
Stabilisierung des Laufverhaltens, um ein seitliches Verkanten der Schublade relativ

zu einem Mobelkorpus zu verhindern.

Grundsétzlich kann die Synchronisationsvorrichtung tberall dort eingesetzt werden,
wo eine Drehbewegung zweier Stellvorrichtungen zu synchronisieren ist,
beispielsweise also auch zur synchronen Ausldsung von so genannten Touch-Latch-
Vorrichtungen zum AusstolRen bewegbarer Mdbelteile aus der geschlossenen
Endiage. Diese Touch-Latch-Funktion erméglicht das Ausstofden bewegbarer
Mobelteile, indem auf das bewegbare Mbbelteil eine manuelle Druck- oder

Zugbelastung ausgeubt wird.

Das erfindungsgemafie Verfahren zur Montage einer Synchronisationsstange, die
zur Synchronisation einer Bewegung zweier in oder an einem Maodbel zu

montierenden Stellvorrichtungen vorgesehen ist und wobei die Stellvorrichtungen
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ein Drehteil zum Bewegen eines bewegbaren Mobelteils aufweisen, ist

dadurch gekennzeichnet, dass

die beiden Stellvorrichtungen in oder an einem Mobel montiert werden, und
dass

die Synchronisationsstange schrag zu einer gedachten Verbindungslinie (X)
zwischen den Drehteilen der Stellvorrichtungen gegen ein gefedertes
Anpressteil eines Drehteils gedriickt wird, und dass

die Synchronisationsstange in die gedachte Verbindungslinie (X}
hineingeschwenkt wird, und dass

anschliefend unter Federwirkung das gefederte Anpressteil zum
gegenliberliegenden Drehteil geschoben wird und mit diesem Uber die

Synchronisationsstange drehfest verbunden wird.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden anhand der nachfoclgenden

Figurenbeschreibung erlautert. Dabei zeigt bzw. zeigen:

Fig.1a, 1b ein Mébel mit einer hochbewegbaren Mobelklappe sowie die am

Fig. 2a,

Mdbel zu montierende Synchronisationsverrichtung in
perspektivischen Darstellungen,

2b  ein Ausfuhrungsbeispiel einer Synchronisationsvorrichtung in einer
perspektivischen Ansicht sowie eine Darstellung eines Anpressteiles

mit einem Endbereich der Synchronisationsstange,

Fig. 3a-3c das Drehteil einer Stelivorrichtung in verschiedenen Darstellungen,

Fig. 4-7 die Montage der Synchronisationsstange in aufeinanderfolgenden
Montageschritten,
Fig.8a-8d die Montage der Synchronisationsstange relativ zu den Drehteilen der

Stellvorrichtungen in schematisierten Darstellungen,

Fig. 9a-9d die Montage der Synchronisationsstange an Drehteilen in einer

vereinfachten Ausfuhrungsform.

Fig. 1a zeigt ein Mobel 1 mit einem Mobelkorpus 2 und mit einer Klappe 3, die Gber

Stellvorrichtungen 100, 200 relativ zum Mdbelkorpus 2 hochbewegbar gelagert ist. In

Fig. 1b ist die Klappe 3 ausgeblendet, sodass die an gegenlberliegenden
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Seitenwénden montierten Stellvorrichtungen 100, 200 ersichtlich sind. Die beiden
Stellvorrichtungen 100, 200 bilden zusammen mit einer Synchronisationsstange 5
eine Synchronisationsvorrichtung 6 zum Bewegen der Klappe 3 aus. Die beiden
Stelivorrichtungen 100, 200 weisen im gezeigten Ausflhrungsbeispiel jeweils
zumindest einen, vorzugsweise um eine horizontale Achse, verschwenkbaren
Stellarm 101, 201 auf, welche jeweils mit der Klappe 3 zu verbinden sind. Mit den
Stellarmen 101, 201 ist jeweils ein Drehteii 102, 202 bewegungsgekoppelt, wobei
das Drehteil 102 der linken Stellvorrichtung 100 aus der in Fig. 1b gezeigten
Darstellung nicht hervorgeht. Die als Torsionswelle ausgebildete
Synchronisationsstange 5 ist zur Synchronisation der Bewegung der beiden
Stellvorrichtungen 100, 20C vorgesehen, sodass auch eine gekoppelte, synchrone
Drehbewegung der beiden Drehteile 102, 202 herbeigeflhrt wird. Vorzugsweise
verlauft die Synchronisationsstange 5 in Gebrauchslage im Wesentlichen horizontal.

Fig. 2a zeigt die Synchronisationsvorrichtung 6 in einer perspektivischen Darstellung,
wobei die beiden Stellvorrichtungen 100, 200 an gegeniberiiegenden Seiten in oder
an einem Mdébel 1 zu befestigen sind. Die Stellvorrichtungen 100, 200 weisen jeweils
(hier nicht ersichtliche) Federvorrichtungen auf, die zum Beaufschlagen der
Stellarme 101, 201 in Offnungsrichtung und damit zum Gewichtsausgleich der
Klappe 3 vorgesehen sind. Wenigstens eine der Stellvorrichtungen 100, 200 kann
alternativ oder erganzend zu einer Federvorrichtung auch einen Elektromotor zum
Antrieb eines Stellarmes 101, 201 aufweisen. Die Verschwenkbewegung der beiden
Stellarme 101, 201 ist durch die Synchronisationsstange 5 synchronisierbar. An den
Stellarmen 101, 201 ist jeweils ein Beschlagteil 103, 203 angeordnet, die jeweils mit

der Klappe 3 zu verbinden sind.

Fig. 2a zeigt ein Anpressteil 107, 207 mit einem Endbereich der
Synchronisationsstange 5 in einer perspektivischen Darstellung. Das Anpressteil
107, 207 greift in Montagelage mit den Vorspriingen 111, 211 in von der Kreisform
abweichende Ausnehmungen 7, 8 in der Stirnseite der Synchronisationsstange 5 ein.
Durch die gezeigte Konstruktion ist ein zuverlassiger Formschluss zur Ubertragung

des Drehmomentes moglich.
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Fig. 3a zeigt einen Teilausschnitt der Stellvorrichtung 200 mit dem daran
verschwenkbar gelagerten Stellarm 201 in einer Explosionsdarstellung. Mit dem
Stellarm 201 ist ein Drehteil 202 verbunden, sodass sich bei einer
Verschwenkbewegung des Stellarmes 201 auch das Drehteil 202 mitverdreht. Das
Drehteil 202 umfasst eine Aufnahmemuffe 204 mit einer nicht-kreisférmigen Offnung
205, die zur Aufnahme eines dazu korrespondierenden Schaftes 206 eines
gefederten Anpressteiles 207 vorgesehen ist. Das Anpressteil 207 ist gegentber der
Aufnahmemuffe 204 durch eine Feder 208 vorgespannt, sodass das Anpressteil 207
in einer in Langsrichtung der Synchronisationsstange 5 verlaufenden Richtung
zwischen zwei Endstellungen begrenzt verschiebbar ist. Das Anpressteil 207 ragt in
Ruhelage (iber die Aufnahmemuiffe 204 hinaus und kann entgegen der fedemden
Wirkung axial in die Aufnahmemuffe 204 eingedruckt werden. Zwischen dem
Anpressteil 207 und der Aufnahmemuffe 204 ist ein Halteelement 209 wirksam,
welches die Ausfahrbewegung des Anpressteiles 207 relativ zur Aufnahmemuffe 204
begrenzt, sodass das Anpressteil 207 durch die Kraft der Feder 208 nicht vollstandig
aus der Aufnahmemuffe 204 herausgedruckt wird. Das Halteelement 209 ist in einer
Nut 210 der Aufnahmemuffe 204 angeordnet und weist an dessen Endbereichen
Voarspriinge auf, die einerseits zwischen dem Stellarm 201 und der Aufnahmemuffe
204 und anderseits am gefederten Anpressteil 207 angreifen. Das Anpressteil 207 ist
mit Vorspriingen 211 versehen, die in Montagelage in eine von der Kreisform
abweichende Ausnehmung 7, 8 (Fig. 2b) in der Stirnseite der

Synchronisationsstange 5 eingreifen.

Fig. 3b zeigt den Teilausschnitt geman Fig. 3a in einer anderen perspektivischen
Darstellung, wobei das Anpressteil 207 mit dem Halteelement 209 verbunden ist.
Fig. 3c zeigt die Montagestellung des Drehteiles 202, wobei der Schaft 206 des
Anpressteiles 207 in der Aufnahmemuffe 204 verschiebbar gelagert ist und Uber
diese hinausragt. Ausgehend von dieser Stellung ist das Anpressteil 207 ehtgegen
der Wirkung der Feder 208 in die Aufnahmemuffe 204 eindruckbar. Die Fig. 3c stellt

den Auslieferungszustand des Drehteiles 202 ab Werk dar.

Fig. 4 zeigt die Synchronisationsvorrichtung 6 mit den beiden Stellvorrichtungen 100,

200, die in einem ersten Montageschritt an einem Mdbel 1 zu befestigen sind. In der
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vergréfderten Darstellung sind jeweils die beiden Drehteile 102, 202 der
Stellvorrichtungen 100, 200 gezeigt. Eine Montage der Synchronisationsstange 5 ist
auch dann méglich, wenn die beiden Stellvorrichtungen 100, 200 mit den Drehteilen
102, 202 bereits am Médbel 1 vormontiert sind. Das Drehteil 102 der linken
Stellvorrichtung 100 weist im gezeigten Ausflhrungsbeispiel ein nicht-gefedertes
Anpressteil 107 auf, wahrend das Drehteil 202 der rechten Stellvorrichtung 200 mit
einem gefederten Anpressteil 207 versehen ist, das mit dem Schaft 206 in Richtung
der Aufnahmemuffe 204 eindruckbar ist, sodass der lichte Abstand zwischen den
beiden Drehteilen 102, 202 durch Eindriicken des gefederten Anpressteiles 207
voribergehend vergrofRerbar ist. An der Synchronisationsstange 5 sind
Abdeckungen 112, 212 verschiebbar gelagert, die nach erfolgter Montage der
Synchronisationsstange 5 Gber den Anpressteilen 107, 207 positioniert werden

koénnen.

Fig. 5 zeigt den weiteren Montagevorgang der Synchronisationsstange 5, die mit
dem rechten Endbereich leicht schrag auf die beiden Vorspriinge 211 des gefederten
Anpressteiles 207 aufschiebbar ist. Der linke Endbereich der Synchronisationsstange

5 wird vorerst noch nicht mit dem nicht-gefederten Anpressteil 107 verbunden.

Fig. 6 zeigt einen nachfolgenden Montageschritt, wobei durch manuelle
Druckausibung auf die Synchronisationsstange 5 das rechte gefederte Anpressteil
207 entgegen der Wirkung der Feder 208 um eine vorgegebene Wegstrecke in die
Aufnahmemuffe 204 eindriickbar ist. Die Synchronisationsstange 5 befindet sich nun
auf einer gedachten Verbindungslinie zwischen den beiden Drehteilen 102, 202 der
beiden Stellvorrichtungen 100, 200.

Fig. 7 zeigt die mit den Anpressteilen 107, 207 verbundene Synchronisationsstange
5. Ausgehend von Fig. 6 wird nun durch den Monteur kein Druck mehr auf die
Synchronisationsstange 5 mehr ausgetibt, woraufthin der gefederte Anpressteil 207
mit dem Schaft 206 durch die sich expandierende Feder 208 wieder ausfahrt, sodass
die linke Stirnseite der Synchronisationsstange 5 auf die Vorspringe 111 des
rechten, nicht-gefederten Anpressteiles 107 aufgeschoben werden. Die Bewegung

der beiden Stellarme 101, 201 ist nunmehr durch Formschluss synchronisiert. Die
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beiden Abdeckungen 112, 212 kénnen anschliefend auf die beiden Anpressteile 107

und 207 aufgeschoben werden.

Fig: 8a-8¢ zeigen stark schematisiert die Montage der Synchronisationsstange 5
relativ zu den beiden Drehteilen 102, 202 der beiden gegeniberliegenden
Stellvorrichtungen 100, 200. GemaR Fig. 8a werden die beiden Stellvorrichtungen
100, 200 mit ihren Drehteilen 102, 202 an einem Mébel 1 vormontiert, woraufhin die
Synchronisationsstange 5 schrag zu einer gedachten Verbindungslinie (X) zwischen
den Drehteilen 102, 202 gegen das gefederte Anpressteil 207 des rechten Drehteiles
202 gedruckt wird, wobei die Vorspringe 211 des gefederten Anpressteiles 207 im
Hohlprofil der Synchronisationstange 5 Aufnahme finden. in Fig. 8b wird die
Synchronisationsstange 5 manuell in Pfeilrichtung gedriickt, wobei das Anpressteil
207 mit dem Schaft 206 entgegen der federnden Wirkung in Richtung der
Aufnahmemuffe 204 eingedrickt wird. Gemal Fig. 8¢ wird die
Synchronisationsstange 5 in die gedachte Verbindungslinie (X) zwischen den beiden
Drehteiten 102, 202 hineingeschwenkt. Gemal Fig. 8d wird die
Synchronisationsstange 5 durch die sich ausdehnende Feder 208 (Fig. 3a) in
Pfeilrichtung nach links verschoben, wobei die Vorspriinge 111 des linken, nicht-
gefederten Anpressteiles 107 in die Stimseite der Synchronisationsstange 5

eingreifen.

Fig. 9a-9d zeigen ebenfalis stark schematisiert eine vereinfachte Ausflihrungsform
der Drehteile 102, 202 der Stellvorrichtungen 100, 200. Das linke Drehteil 102 weist
eine Offnung 105, vorzugsweise mit nicht-kreisférmigen Querschnitt, auf, wahrend in
der Offnung 205 des rechten Drehteiles 202 eine Feder 208 gelagert ist. Geman Fig.
9a sind die Drehteile 102, 202 bereits an einem Mobel 1 vormontiert, woraufhin die
Synchronisationsstange 5 schrag zu einer gedachten Verbindungslinie (X) zwischen
den beiden Drehteilen 102, 202 gegen ein gefedertes Anpressteil 207 des Drehteiles
202 gedriickt wird. Das gefederte Anpressteil 207 des Drehteiles 202 ist im gezeigten
Ausfihrungsbeispiel einstlckig vom Ende der Feder 208 gebildet, wobei die
Synchronisationsstange 5 durch manuelle Druckaustibung in die Offnung 205
eingeschoben wird (Fig. 9b). Gemal Fig. 9c wurde die Synchronisationsstange 5 in

die gedachte Verbindungsilinie (X) eingeschwenkt, wobei die Feder 208 unter
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Aufrechterhaltung der manuellen Kraft komprimiert ist. Der manuelle Druck wird nun
von der Synchronisationsstange 5 genommen, sodass der linke Endbereich der
Synchronisationsstange 5 durch die Expansion der Feder 208 in die vorgesehene
Offnung 105 des linken Drehteiles 102 einfahren kann und die
Synchronisationsstange 5 zwischen den beiden Drehteilen 102, 202 spielfrei
gehalten ist. Die Ubertragung des Drehmomentes kann — wie bereits beschrieben -

tber Formschluss erfolgen.

Die vorliegende Erfindung beschrankt sich nicht auf die gezeigten
Ausfiihrungsbeispiele, sondern erfasst bzw. erstreckt sich auf alle Varianten und
technischen Aquivalente, welche in die Reichweite der nachfolgenden Anspriche
fallen kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahiten Lageangaben, wie 2.B.
oben, unten, links, rechts, usw. auf die unmittetbar beschriebene bzw. dargestellte
Figur bezogen und sind bei einer Lageanderung sinngemafR auf die neue Lage zu

Ubertragen.

Innsbruck, am 19. September 2011
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Patentanspriiche

. Synchronisationsvorrichtung (6) mit zumindest zwei Stellvorrichtungen (100,
200) zum Bewegen eines bewegbaren Mdbeiteils (3) und mit einer
Synchronisationsstange (5) zur Synchronisation der Bewegung der zumindest
zwei Stellvorrichtungen (100, 200), wobei ein erster Endbereich der
Synchronisationsstange (5) mit einem ersten Drehteil (102) der ersten
Stellvorrichtung (100) und ein zweiter Endbereich der Synchronisationsstange
(5) mit einem zweiten Drehteil (202) der zweiten Stellvorrichtung (200)
verbindbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Drehteil (202) der
Stelivorrichtungen (100, 200) ein gefedertes, an die Stirnseite der

Synchronisationsstange (5) anliegendes, Anpressteil (207) aufweist.

. Synchronisationsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Anpressteil (207) formschilssig in eine von der Kreisform abweichende

Ausnehmung (7, 8) in der Stirnseite der Synchronisationsstange (5) eingreift.

. Synchronisationsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Synchronisationsstange (5) an zumindest einem Endbereich einen nicht-
kreisférmigen Querschnitt aufweist und dass das Drehteil (202) der
Stellvorrichtung (200) eine der AuRenkontur des Endbereiches der
Synchronisationsstange (5) zumindest abschnittsweise angepasste
Aufnahmemuffe (204) aufweist.

. Synchronisationsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Aufnahmemuffe (204) oder zumindest der an die Stimseite der
Synchronisationsstange (5) anliegende Boden der Aufnahmemuffe (204) als

gefedertes Anpressteil (207) ausgebildet ist.

. Synchronisationsvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Anpressteil (207) einstlckig vom Ende einer Feder
(208) gebildet ist.
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. Synchronisationsvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Synchronisationsstange (5) langenunveranderlich
ausgebildet ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die
Synchronisationsstange (5) Gber die gesamte Lange den gleichen Querschnitt
aufweist und wobei besonders bevorzugt vorgesehen ist, dass die
Synchronisationsstange (5) Uber die gesamte Lange als Hohlprofil mit

gleichem Innendurchmesser ausgebildet ist.

. Synchronisationsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Anpressteil (207) relativ zum Drehteil (202) der
Stellvorrichtung (200) in einer in Langsrichtung der Synchronisationsstange
(5) verlaufenden Richtung zwischen zwei Endsteliungen bewegbar

verschiebbar gelagert ist.

. Synchronisationsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Drehteil (202) der Stellvorrichtung (200) eine
Aufnahmemuffe (204) aufweist, wobei das Anpressteil (207) in der
Aufnahmemuffe (204) gelagert ist und Uber diese hinausragt.

. Synchronisationsvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
das Anpresstei! (207) gegeniiber der Aufnahmemuffe (204) durch eine Feder
(208) vorgespannt ist.

10. Synchronisationsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch

gekennzeichnet, dass zwischen dem Anpressteil (207) und der Aufnahme-
muffe (204) ein Halteelement (209) wirksam ist, weiches die Ausfahr-
bewegung des Anpressteiles (207) relativ zur Aufnahmemuffe (204) begrenzt.

11. Synchronisationsvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch

gekennzeichnet, dass die Synchronisationsstange (5) auch dann mit den
Drehteilen (102, 202) der Stellvorrichtungen (100, 200) verbindbar ist, wenn
die Drehteile (102, 202) bereits an oder in einem Mdbel (1) vormontiert sind.
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12.Synchronisationsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch

gekennzeichnet, dass die Synchronisationsstange (5) im Montagezustand mit
den Drehteilen (102, 202) der Stellvorrichtungen (100, 200) drehfest

verbunden ist.

13.Mdbei mit wenigstens einer Synchronisationsvorrichtung nach einem der

Anspriiche 1 bis 12.

14.Mdébel nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das bewegbare

Mébelteil (3) eine Mdbelklappe ist, welche durch die Stellvorrichtungen (100)
gegeniber einem Mobelkorpus (2) hochbewegbar ist, oder dass das
bewegbare Mobelteil (3) eine Schublade ist, welche durch die
Stellvorrichtungen (100, 200) gegentiber einem Mébelkorpus (2) verfahrbar
gelagert ist.

15.Verfahren zur Montage einer Synchronisationsstange (5), die zur

Synchronisation einer Bewegung zweier in oder an einem Mobel (1) zu
montierenden Stellvorrichtungen (100, 200) vorgesehen ist, wobei die
Stellvorrichtungen (100, 200) jeweils ein Drehteil (102, 202) zum Bewegen
eines bewegbaren Mébelteils (3) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass
- die beiden Stellvorrichtungen (100, 200) in oder an einem Mdbel (1)
montiert werden, und dass
- die  Synchronisationsstange (5) schrdg zu einer gedachten
Verbindungslinie (X) zwischen den Drehteilen (102, 202) der
Stellvorrichtungen (100, 200) gegen ein gefedertes Anpressteil (207)
| eines Drehteils (202) gedriickt wird, und dass
- die Synchronisationsstange (5) in die gedachte Verbindungslinie (X)
hineingeschwenkt wird, und dass
— anschlieBend unter Federwirkung das gefederte Anpressteil (207) zum
gegeniberliegenden Drehteil (102) geschoben wird und mit diesem (ber

die Synchronisationsstange (5) drehfest verbunden wird.

innsbruck, am 19. September 2011
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