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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania
wirnika zamknietego pompy wirowej z tworzywa
szklano-krystalicznego.

Dotychczasowe rozwigzania konstrukcyjne wirni-
kéw pomp wirowych z tworzyw niemetalicznych,
takich jak szklo ograniczaly sie do pomp, w ktérych
elementy ukladu przeplywowego, zwlaszcza wirniki
posiadaly budowe otwartg, co ograniczalo mozliwosé
ich zastosowania w pompach o duzych wydajnos-
ciach i duzych wysoko$ciach podnoszenia. Techno-
logia wykonywania przedmiotéw z tworzyw nieme-
talicznych takich, jak szklo wymaga bowiem
uksztaltowania tych przedmiotéw jako otwarte, to
znaczy nie posiadajgcych skomplikowanych ksztal-
téw ani zamknietych przestrzeni uniemozliwiajg-
cych wyjecia ich z formy bez jej zniszczenia,

Znany jest sposOb wykonywania przedmiotow
o zlozonych ksztaltach, przykladowo lopatek wen-
tylatoréw, przez wykonywanie ich z cze$ci skleja-
nych w calo§¢. Wada tego sposobu jest niewielki
zakres stosowania ograniczony do przedmiotéw
pustych wewnagtrz, ktére skladaja sie przewaznie
z dwu skorup sklejonych na obrzezu, przy czym
spoiwo jest tego samego rodzaju, co i material,
z ktérego wykonane sa skorupy. Ponadto, konieczne
przy wykonywaniu lopatek wentylatoréw, prze-
strzenne zwichrowanie powierzchni styku utrudnia
dopasowanie do siehie sklejanych czesci. Celem wy-
nalazku jest unikniecie tych niedogodnosci przez
opracowanie takiego sposobu wykonania wirnika
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zamknietego, aby przy zastosowaniu jako spoiwa zy-
wic epoksydowych, mégt byé wykonany z posiada-
jacego wysoka odpornosé na S$cieranie tworzywa
szklano-krystalicznego, przy czym czeSci lgczone
mialyby plaska powierzchnie styku.

Sposéb wykonania wirnika wedlug wynalazku
polega na wykonaniu oddzielnie tarczy wirnika wraz
z lopatkami i piasta oraz oddzielnie §ciany przedniej
wraz z fragmentami lopatek z tworzywa szklano-
-krystalicznego, a nastepnie polgczeniu tych czesci
klejem epidianowym lub Zzywicami epoksydowymi,
przy czym plaszczyzna zlaczenia czeSci przebiega
prostopadle do osi wirnika.

Wirnik wykonany sposobem wedlug wynalazku
przedstawiony jest w przykladzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia wirnik w prze-
kroju z zaznaczong plaszczyzng podzialu A-A, fig. 2
— tarcze wirnika wraz z lopatkami i piasta w wi-
doku od strony plaszczyzny podzialu, fig. 3 — Sciane
przednig wirnika wraz z fragmentami lopatek w wi-
doku od strony plaszczyzny podzialu.

Tak wykonany wirnik sklada sie z dwdch czesci:
tarczy wirnika 1 wraz z lopatkami i piasta oraz
$ciany przedniej 2 wraz z fragmentami lopatek,
ktére polgczone razem tworzg wirnik zamkniety,
przy czym zaréwno tarcza wirnika 1 jak i Sciana
przednia 2 majg budowe otwartga i moga by¢ wyko-
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nane w zﬁany sposob z tworzywa szklano-krysta-
licznego. Wirnik wedlug wynalazku ma wszystkie
zalety wirnika zamknietego i moze by¢ wykonany
w dowolnych wielkos$ciach, co pozwala na stoso-
wanie takich wirnikéw w pompach o duzych wy-
dajnosciach jak tez i w pompach wielostopniowych
o duzej wysoko$ci podnoszenia. Ze wzgledu na duza
wytrzymalto$é tworzywa szklano-krystalicznego na
$cieranie oraz wysokag odpornosé na korozje wirniki
wykonywane metoda wedlug wynalazku moga zna-
lezé szerokie zastosowanie w pompach do cieczy
zanieczyszczonych mechanicznie oraz cieczy agre-
sywnych chemicznie.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wykonania wirnika zamknigetego pompy
wirowej, z tworzywa szklano-krystalicznego, zna-
mienny tym, ze wykonuje sie¢ oddzielnie tarcze wir-
nika (1) wraz z lopatkami i piastg, oraz oddzielnie
Sciang przednig (2) wraz z fragmentami lopatek,
a nastepnie obie te czesci 1aczy sie trwale, przy czym
plaszczyzna zlgczenia przebiega prostopadle:do osi
wirnika i przechodzi przez jego lopatki,. '

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny :tym, ze
trwale polaczenie tarczy wirnika (1) ze S$ciang
przednig (2) odbywa sie przez klejenie klejem epi-
dianowym lub zywicami epoksydowymi.
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