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Riagssuntu del frovato

Viens  desgriflo un dispositive per o fabbricazions
di un prodefio & maghia con an disposttvo d lavoraziong &
magha contenente aght di voraziong 8 magha & almeno
un punto dl lavorazione 2 maghas A monte d ognd
ounto di lavoragione a maglia o disposto uno stiratole par &
produzions df un complasso o fitve steato. S proveds
che ad ogni stiratuio vengonoe addotll almena due stoppint d
fildtoio da strare. I allemativa 4 almeno dus stoppint &
filatolo da stirare possond  sssare dunitt alfintroduzions
nello stiratoin e DOSSONG eusere siivall nsieme a formare
un complasso di fibre sliratt, CERUre 8831 DOSKONG cusere
slivafl nelle stiratolo 1 modo separato a8 formarg complossi
g Bbre  stipall, 1 qual vengono  runit soltanto
susseguantamenis ad ung coppia g rull dE uscita dello
stiratola,

{Figura 1.
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Linvenziong sontems un dispositivo per fa Tabbricazions di
un prodofto & magla con un dispositive di lavorazione a
maghia contenante aght di avoraziong a magla ¢ almeno un
punto di lavorazionsg a maglie, laddove g monte di ognt punto
di lavorazions a maglia & disposto uno stiatolo per I3
produzions & un complessa di fibre stirato.
Un dispositive df guesto lipe costiluisce siato delia tecnics
framite §f documents WO 2004072068 A2, In relazione a ¢io
viene fabbricato un prodotfo & maghia non, come ablituaiments
generale, partendo da un Slato, o quale viene addotto d
dispositivo di lavorazione a maglia, benst s lavora a maglia
dirsttamente da un nastro di fibre stivato mediants wio
stiratolo, § vantaggio @ che madiands o stiamento & un
complasso di e, sostanzigimeants non ritorto, con fibre quasi
paralisle s vieng ad originareg un prodotie voralo a magha
astramaments morbido, con wa “presa atlile morbida” & con
uny somfort db indossamento corrigpondantaments clavato.
prodofo & magha pud essere  inolire  labbicate  molto
favoravolmente, poichd vengono raggiratt g stadl infermed
dal processe clagsico af produzione del fllato, vals a dire la
formazione del fHato, Pneannabya od eventuaimente s
nbobinadura,
H complesso d Hive @ postituito da fibre In Hooco, viens in g

sase o addofio subito, non ritorto, agh aght di lavorasione a
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magha vorantl nel punto di lavorazions a maghia oppurs
perd, se o stivatolo & disposto ad una ceda distanza spaziale
rispatio &l punto df lvoraziong a magha, mediante un
gdigpositivo di torsione, munito dif una certa resistenza, fa quals
resistenza consente un trasporto & purdo di lavorazions 8
magiia. Poiché i complesso di Bre per i rasporte al punto ¢
vorazione a magha non deve gm&mif&% alouna resigtenza
particolarmente elevata, € sufficiente una plocola rotazions del
complasso di fibre, Questa torsione pud sssers introdotia nel
g:@;:»ﬁ“ng@ssa:} di fibre moltn bene mediante ugelll preumatict, Se

compliesso di fbre & per la prima volta lavorato & maglia, nal
dispositive di lavoragions & maghia g formare d prodotto 8
magha, alora B orosistenza del prodotly 8 magla viene
garantia mediante Paggrovighamenta o intrecciamento del
pomplesse ¢ Sre nalle singole maglie, Una torsions del
complesso di fibre non & pl necessarta, addinftura, del tutto al
cordranio, o torsions del filalo, comtenuia in ablluall prodottt
vorall & maglia, porta ad una “prasa iatlile pluttosto durg” del
prodotto finito  lavorato & maglia. £ paticolarments
vantaggioso  Nimpiego  df un dispositive df falsa-lorsions
affinché o torsiong, Infrodolta per la resistenza al rasporto del

complssso di bre, s sciolga nuovaments neloperazione
avorazions a mag%isz nel punto d lavorazione a maglia, 81 pud
anche preveders df addwre al complesse dif fibre nello

stiratolo un o ausiario, per esompio un filo & "Elastan®,
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guale coadivva 1 tasporde del complesso o fibre dallo
stiratoio al punto df lavorazione & magla ¢ puo anche
mighorare wieriorments in modo mirato i caratienistiche dal
prodofio a magia ablvicato. I procedimento desoriito visne
definite anche come “looraziong a magha divslla” oppure
come “lavorazions a magha da Blaturg”.

In dispositivi, desorittt net documento WO 2004/079088 A2,
par o lavorasione g magha da HHlatwea, allo stiratolo vieng
addolio un nastro db fbre grossolano, non dtortle e
immagazzinaty In vasi in seguito alla grandezea dei vast @
deglt spazd iberi necessitatl per i ragporia di alimentazione,

rispattivaments ¢ allontanamento, | fabbisogno di spazio per
H dispositive noto & molto grands, Da ol risulta | fatto ohe
anche | percorst di rasporio per i malenale in fibre, prelevalo
dal vaso, sing &l punto g Javoraziong & magiia sono
coarcitivaments grandi,

Alla base delfinversions & poste # compilo df oregre un
dispositivo per la lavorazione & magha da Hatura, ¥ guade
pressrfa un pit piocolo fabbisogno di spazia,

Hooompite vieng rsclio par i fatto ¢he ad ogni stiraloio
vengons addoitt peromeno dus stopping di Hlatolo da stirare,
Gon i lerming df stopping db flglolo viens  inlenso  un
oomplesso di fibre relativaments grossolano ¢ solaments poco

ritorto, # guale viene prodofio mediame un Hatoln ad alelts,

x
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denominato anche "Fiyer”. Stoppint di Fiyer, oweroe oi filatolo
vengono definitl freguentemente anche come “ucignolo”,
Laddusions o dug o pit stoppint di filaloio ad uno stisalolo
presanta § vantaggio che i dispositive per la fabbricazione del
prodofic & maghia presenta un fabbisogne 8 spasio
sostanzialmente piu picoolo, polchd e bobine dt filaloip ©
ivar, sulle quall o stopoing Flyer, ovwaro di Blatolo, viens
presentato allo stivatolo, sono sostanziaimente piu piccole del
vast pev nasti of fibre, Mediante Padduzione contemporanas
di due stoppird df Slalolo ad uno stiradcln, In confronto ad
unadduzione di sollantte un singolo slopping o filatols, 8
alfincirca raddoppiato # ompo tra due cambd delle bobine di
filatolo. Anche se ad uno stiratolo viene addotio plo di ung
»‘\?QS‘Q*;} no o flatolo da stirare, § fabbigogno ¢ spazio per §
numero aumento di bobine di flatolo & sostanziaimente it
piccoky rispelto al iabbisogno di spazio per 1 vast gt nastrt o
fibre. La distanza ta dus bobing di filatoio o Fiyer ¢
dispositive & avoraziong a magha, sul quale vanno fragponatl
Peomplessl df fibve, pud essers aocorciata,
inolire Padduzione di parscohi stoppint di Fiyer, ovvero filatalo,

wd

ad uno siiratolo presents | vantaggio che det disturbi,

adduitirs una rolthurs dE uno stoppine dF filstolo, non s

astrinsseana cost fortemeants gul complesso di fibee stiralo ©
NON COMpPpoHano neppuwre subito una roflura del complesso

¢ fibre gslirata.
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Vi sono ora diverse possibiita per lavorare nello stiratoln gt
almeno due stoppind di Batoio da stirare. Pud essers
vantaggiose che sla provisto un punie o duniong per gl

aimano due stoppin ot fibre da stivare, ¥ quale punto d
rlunione & disposto a monts di una coppia di rulll g Ingressa
delio stiratoio. i ts! modo gl almeno due stoppint di Slatolo da
stirare vengono riunitt gia alfingresso nello stirgtolo & vengono
stirall insiems a formare un complasse di fibre stirato. Durante

Fattraversamento dello stiratolo gl stoppint di Hlatoin formano

Wi

un complesse di fbre spesso, § guals viene stiato alls
desiderata finezza mediante o coppie di willl delio stiratolo,
For la diminuzione delle perdite di Bibre ¢ per Pawmenio detla
sicurszza di funzionamento del dispositive per la gvorazions a8
magha da filatura pud essers vantaggiose che i complesso di
fibre susseguentiements allo stiratoio allraverst una zong ¢
addensamenta

in uraltra modalita delfadduzions degh stoppint ¢i filatoio allo
stivatoie, vengono addotlt perlomeno dus stoppind di fatolo da
stirare con una ooty distanza tra love, G stoppint gt filatoio da
stirare altraversano # filddole iy modo distanaato g oro @
vengono stirall separatamente 8 formare complesst di fibre
stirall, In una coppia 4 rull di usclta dello stiratole sono
prasentt allora csallamente tantt complessl df Hore stirali
guantt stoppind & flaiclo vennero addotll alle stiratoio. B

pravede i falto che gl almene due complesst di hbwe stirall
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vengano riunll, susseguentements alla coppia di rulll gt uscita

dedto stivatole, v un punto df riunione. Nella reglizzagions g

pun nuovamente prevedere ohe | complesst o fibre stivat

peroorine una zona & addersamento.  Preferibiiments i

complesst o fibre stirall attraversano, prima del punto
funione, zong di addensamento separata.

Wherlort vantagyl & caralleristiche  deifinvenzione risultano

dalla descrizione seguenie di glount ssempl di ssecurione,

Mostrano

2 figura T una vista laterale, Hlustrala molto schematioaments,

di un dispositive per lavorare & maglia dal fillatolo, nel gusle

soho praviath dus stoppint di filatolo percarrenti separaiaments

U0 stiratoio

a figwra 2 uns vista dalfalto in divezione della freccda sl
dispositivo dellg figura 1,

o figura 3 una vists, analogamente alla figura 1, su un'aira

conformazions desl dispositivae,

a flgurs 4 ung vista dallalio In divezione della freccia IV syl

dispositivo della figwa 3.

Nela figure 1 & 2 & #lustrato un dispositive per lavorare a
maghia da filabrg, con § guale pud essere fabbricato un
prodolto a magha senza Tagoiramentn” della produzione
classica  di filsto. 1 dispositive  contiene,  come parte
componanies sostanziale, un dispositive d lavorazione a

maghia 1, # quale pud sssare formato da una macchina d
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lavorazions & maglia reftifines o circolare  abituale  del
commercio, laddove nelle figure & indicato soltanto un allindro
2 deghl aghi di una macchinga di lavoragioneg a magha cireolare,
i modo analogaments DUono pud essere Implegala ung
macching di Bvorasions & magha rellilinea. Contrariamente &
procasso generale di lpvorazions a magha, # prodotio s maglia
non viene prodofto da filall addotlt al cllindro 2 deght aghy,
venst direttamante da un complesso di bre 8, # quals viens
oradotto i uno stiratolo 4 I vicihanza del digpositive 1 di
favorazions a magia, A tiolo ssemplificative & rappresentato
soltanty uno stralole 4 & un complesse o Bibre &
Anituaimente al dispositive 1 di lavorazions & magiia viene
addolta una pluralita i complessi di fibre 3, per esompio da
12 Hno a 96 pesx, cohconferenzialmente attorno alla
cioonferenza del ciiindro 2 deglt aght. Per la produziong
slasoun singole complesso di e 3 da glirare viens in @
caso gravisto un proprio siratoio 4, GI stiratoino 4 possono
assere dispostt coms stiralol singoll oppure in gruppt
shiratol,
Ogni stiratolo 4 & costituito da parecchie copple di il le qual
sono costituile db volla i volts da un rullo inferiore &, 7, @
azionablie & da uwn o Si.i;?é}i‘i{}m- 8, 8, 10 premuto
stasticamenta condrn # rullo indesiors. Alla coppia df rull o
mgressoe 5, § dello stisatolo 4 vengono addotli due stoppin

Fiyer ovvaro ¢ Bladoio 11 ¢ 12, adtraverse un guidastopping
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doppin 13, 1 due stoppint di flatie 11, 12 da stirare vengono
addotl distanziati tra oo in divezione di rasporto A atraverso
o stiraloio 4 ¢ vengono stirall mediante e copple diruli 7, 8 e
G, 10 azionabili con veloclla perferica orescente, singhé in
corispondenza delfla linea i seraggio di uscila 14 dellg
soppia i rulll g uselta 8, 10 sono presentt due complesst di
fibre 15 2 16 stirall della finezza desiderata. Per la \}iiii‘iﬁ clest
compdessi di bre nadlo straloio 4, ad una o parsochis coppis
i rulll possono essere associate, In modo di per sé noto,
singhiatie di s;;;u‘éda 17, 18,
Fay raglont di rappresentazions §orulll superion 8, 8, 10 dello
stivatolo 4 sono omaesst in flgura 20 La iinea di serraggio o
uscita 14 della coppla df rulll di uselta 8, 10 & indicaia
mediante una iined a tratll o punll. Iy corrspondenza della
finea di serraggio di uscita 14 & tenminalo o stho degh stoppind
i filatoie 11 @ 12 da strare @ sono presentt | complessit di Bibrs
15 @ 16 shirath
P complesst di fibre 15 ¢ 16 ancora separall in corrispondensa
delia inea di serraggio di dscita 14 vengono sondotli insieme
in susseguenza allo stiralain 4 & vengono dunitt in un puntn 4
dunions 19 frovantas], nella direzione di trasporto A, a valle

i uscita 8, 10 Dopo  punto d

i

rispetio alla coppia di rali
riunions 18 8 presente ancorg soltanto un complesso di Bbre 3
da stirare, § guals viene addotto, in direzione di frasporio &, ad

unt punto di lavorazione a magla 20 sul ailindro 2 deglt aght
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el d‘iﬁ;mséiim 1 i lavorazione a maglia. { dispositive 1 d
oraziong a magla con ¥ gifindro @ degh aghi, contenente
aghi 21 dilavorazione a maglia, & azionabile in modo di per sé
noto. H ollindro 2 *iw:; Paght ruota nella direzione dirolazione B
2 in relazions a oid avora 3 magla, nel punto di lavorazione )
magha 20, # complessn & fibre 3 addotto a formare un
prodotio & magha.
A seconda della distanza tra la coppia di rulll ot usolta 8, 10
deflo stiratolo 4 & # punto St lavorazions & magha 20, &l
complesso di fibre 3 da stirare ;mssssmw gssere assoniall uno ¢
parecchi disposithd i forsions 22, 1 guall boparfiscono al

complesso di fibre 3 una resislenza sufficients per i trasporio

al punto 20 di lavorazione a magha. 1 dispositive di torgions 22
s psaguito praferibiiments come cosiddatio tubo di Blaturg, nal

{:g;a,za%é al complesso di fibre 3 viene impariila, alfraversoe un
ugello pneumatico, una falsadtorgions. In pregsenza dF un
dispositive di forsione 22 § punto di riuniong 18 per { complessi
g fibre 15 & 16 sl sl trova preferbiments i
corrispondenza delfingresso del dispogitive di torsione 22, &g
fa distanza tra la Hnes di serraggio di usclta 14 o # punto 20 d
lavorazione a maglia & plocola, per asempio plu picooia della
unghezza d hre media del complesst di fibve 15 ¢ 18, st puo
rinunciars ad un dispositive di torsione, in un {ale oaso §punto
di riunions 19 s pud rovare dirstlamente in corvispondenza

dal purds 20 o lavoraziong 8 magha oppurs pud £55e1e
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formato anche mediants un guidafilo disposio dirsttamenta
prima del punto di lavorasions a magha,

Nella realizzazions in susseguenza alla linea di serraggio o
useita 14 pud essers disposto opzionalments un dispositivo di
addensamento 25, i dispositive i addensamendo 85 contiene,
per clascun complesso of ibee stivate 15, rispetlivamente 18,
una zona di addensamanto 23, rispattivaments 24, nella quals
vengono addensati saparatamente { complesst di fibre 15 2 18
non ancora thniih o dispositive di addensamento 25 pud
agsere conformate df per $é& & placere & compatlare
somplesso di fibre 15, rispativaments 18, in modo differents,
rapetivaments madiands corrantt daria oppure comprasson
MECOANCL

o disposithvo df addensamento 25 Hlustralo opera
preumaticamante ed & costitulio sostanzialmente df un
profilato cavo 88, essguilo come canals di o a depressgions, d
an nastre d rasporto &7 permeabide alfaria ¢ o un orulio d
sorragaio 28 1 nastra di rasporio 27 oirconda | profiato cavo
28 & scivola sy una supsrlicle di scorrimento 29 del profilato
cavo 26 su dus Tessure of asphrasiong 31 o 32 disposte nalia
suparficie di scomimento 28 od estendentest sostanzialments
nsla direzions di trasporte A I sastro di asponie 27 pud
gssare formato prefentiiments da un nastro db tessuto
pormeabils alfara, Sul lzto, opposte alle fessure g

aspirazione 31, 38, del profilato cavo Q8 pud ossere pravisto
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un gispositivo di serraggio 30 per i nastro di basporto 27, 1

i

profilalo cave 28 & collegalo, atiraverse un raccordo  di
depressions 33, oon una sorgente o deprassions,  non
dlustrata, Net caso che i un gruppo o stiratol siano disposti
parecchi stiratol 4, si pud prevedears Haltlo che il profilato cave
S8 st estenda su parecchi stiralsl 4 adisesntt ¢ conlengs
softanto un raccorde deprassions 33 comuns, B orullo
seraguio 28 & azionabile o preme U nastro g asporte 27
cordro a0 superficle  di scomimentn 280 Medinig
Faccostamento 8 pressions del rulio d seragain 88 viens
azionato parimenti | nastro di frasporto &7, 1 nsdlo o servaggio
28 pud essere azivnato mediante un colisgamento operativo
34 indicato oon inea ratlegaiata, per esempio mediants ano
stagic i ruote dentale, dal rullo superiore of uselta 100
complosst o fibre 156 & 18 stirall vengono basportall sul nastro
di frasporto 27 atfraverso i zone di addensamento 28 & 24,
Nella rona delie fessure df aspiraziong 31 © 32 # rnspellivo
complesso di fibve 18, nispeltivaments 18, viens addensata, ¢
compatiato, i seguito alla corrente dara entrante, aliraverso
§ nastro di rasporto 87, nel profilato cave 26, Al terming dalla
zone di addensamento 23, 24 1 complesst di e 15 ¢ 18
vangona serrall nuovaments in ung insa i seraggio 38 ra i
ndlo df serraguio 28 e i nastro o trasporic 27, Poiche |
complesst db fibre 15 o 18 slirall presentano,  dopo

Patbraversamento  delle sone & addemsamento 28, 24,



de Domincis & Maver

frasversaimente allg direzions di trasporto A, una larghseza
pit plocola, pud essare vantaggioso che fa distanza dei dus
compdesst di fibre 15 & 18 In comigpondenza della nea d
serraggin 35, sia pib piccola che in cordspondenza della inea
di serraggin df uscita 14, Una diminuzione della distanza dei
due complessi di fibre 15 & 18 pud ossere clenuta per i fatlo
che e dus fessuwre dF sapiagions  vengono  disposte
feggerments obligue  inclinale  rispeito alla direxione di
rasporto A g con molinazions tra ro sontrapposia.

Nelle figure 3 & 4 © Hustrata un'altra variants di un dispositivo
per fa lvorazione a magha da Blatra, Componentt ugual
come nalla variante descritla plu sopra presentano gl siesst
ndict di riferimente g non vengono desoriit dE nuovo in
dettagio. A monte del dispositive di lavorazions a maglia 1 ¢
disposto uno stiraloio acguatiro cllindrt 38 per I produzions di
W complesse di fibre 3 i.ﬁ @wi ratoto 38 prosenta, oltre ad uns
coppia di rullh g ingresso 5, 6 ¢ una m;};m i rulll i uscita B,
10, due copple di sulli contrall 71, 81 ¢ 72, 82, Lo stiraloio 36,
i seguito alla coppla di rulll addizionale, & adatts in modo
mighore per stramentt pi slevall, Allo stiratulo 36 vengono
addott 3 stoppind di Flygr, ovverp filalolo, 37, 38 ¢ 3% da
shrars. A monte della coppla det rulll df ingresso 5, 8§ delio
stiratoio 36 & s;:iiss;msﬁcz un guidastoppine 44, 1 quale torma un
purto d sunieng 41 per e:} stoppint gi filgtolo 37, 38, 38 da

stivars. Dopo 8 punda & riunione 41 gl stoppint ot Blatoin 37,
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38 e 3% vengono guidall inslemea, coms nasho o fibre 42 da
stirare, altraverso o stivadolo 38 ¢ vengono stivati a formare un
complesse gt fibre 43 stiralo, della finesza desiderata
Ooprionalmente 51 pud provedere di nuove i fatto che
complesse  dif fibre 43 stisalo aliraverst ung zona
addensamento 44 di un ﬁ‘ésgzmiiim i addensamento 25 prima
che # complesso di fibve 43 slivalo venga addolto, soms
complesso di ibre 3 da stivare, ad un dispositivo di forsions 22

2, suceassivaments, al §3am§'s:} ¢ lavorazions a magha 20,

(3

Se gl complesso di fibre 3 da stirare deve ossere addotio un
fiio ausiiarin, non Hlustrato, per esempio un Blamento d
Elastan, allora ol pud avers luogo prefernibiiments nella zona
del rullo db ssiragoio 28, rispoiiivaments della lnea d
serraggio 35 Nella varlanie defle figure 1 & 2 pud anche
assars vardagoioso addumrs un o ausiianio nelia zona dal
punto i niuniong 18
Rivendicazioni

1. Dispositheo per la fabbricazions df un prodotio a magiia
cor un dispositivo di lavorazions a rz&e&zg%‘%a {1} contenents
aghi di lavorazions a magha (81} & almano un punte
favorazione & maghsa (20}, laddove a monte di ogni punto
di favorazions a magha 20) & disposto uno stivataio o
381 per la produzions gl admeng unt compdassa o fbee

(15, 16; 48 stivato, caratterizzato dal falto che ad ogn
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381 per la produzions gl admeng unt compdassa o fbee

(15, 16; 48 stivato, caratterizzato dal falto che ad ogn




(21
;

de Donunicls & Mayer

et
£
:

stiratoio (4 38} vengono addatll perlomeno due stopping
di Blatoio (11, 18, 37, 38, 38 da stirars
Ligpositive sscondo la rivendivazions 1, camblenizzato

dal fallo oche & provisto un punio i runiong @1,
disposto & monte di una coppia di nudll di ingresso (&, &

deilo slivatolo {38}, per gt almeno dus &i{};};}%ﬁi g filatolo

{37, 38, 38} da stirars.

Disposiiive. secondo g rivendicazione 1 oppure &,

caratiorizeato dal falto che # complesso di fibre @)

stirato atfraversa ung zona di addensamento (44},

DHspositive secondo o rvendicasiong 1, garatisrizzalo
dal fatto che gl almeno due stoppint & Bigdoin {11, 12)
da stirare vengono stirall separstamente nelio gliratolo
{4} & formare complasst di Bibee (15, 16} stiraty, ¢ dal falto
che | dus complesst di fibee {‘?:‘35 16) stirgdl vengono
riunith in un punto di riunione (19} seguenta una coppia di
rudli di usolta {9, 10) dello stivatolo {4).

Dispositive secondo I rivendicaziong 4, garalierizzalo

dal fmtto che § complessi dt fivre (05, 18} strab
percorrong, wima del punto df viuniong (19}, zone o
addensamento (23, 24) separale,

Dispositive secondo una delle rvendicazions da 1 fino a

5, caraterizzato dal fatto che a valle di ognd stiratoio {4,

F VN }\

36} & disposto perlomens un disposithve diHtorsions (223
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