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Vynédlez se tyka zalizeni pro piipravu
soutdsti k vyrobé nabojek s okrajovym za-
palem, u kterého se soudasti ve tvaru du-
tych vyliski pohybujl mezi jednotlivymi
technologickymi pracovisti, na kterych wse
provddi tvarovd a rozmérova komtrola sou-
¢dsti, jejich tiid&ni, premistovani do lisova-
ctho pripravku a presunuti lisovaciho pfi-
pravku ze zalizeni k technologickym ope-
racim plnéni sloZe a lisovéani sloZe.

Né&bojky s okrajovym zapalem se pouZivaji
do startovacich pistoli a do zafizeni k ma-
stfelovdni hiebikli do zdiva. Soudéasti, ze
kterych 'se néabojky vyrdbi, jsou jako polo-
tovary duté vylisky, které jsou ma jedné
strané& uzavi'ené. P¥iprava souddsti k vyrobé
nédbojek zahrnuje rozmérovou kontrolu sou-
C4stl, vytfidéni vadnych soudédsti a nahra-
zeni spravnymi, premisténi soudlésti do
lisovaciho pfipravku a predani mapln&ného
lisovactho piipravku k dal3im technologic-
kym operacim, to je k plnéni sloZe a k jeji-
mu lisovdni. Operace plnéni sloZe do sou-
¢asti a lisovani sloZe uvnitf souddsti se pro-
véddéjl v lisovacim pripravku. Dosud se
pFiprava sougdsti provddi rutmé& a vykona-
vaji ji dva pracovnici. Prvni pracovnik
masype souldstky ruéné na tak zvanou na-
hazovaci desku s otviory a krouZivym pochy-
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bem natdi deskou, aZ soudsti zapadnou
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do otvorll nahazovaci desky. Souddsti musi
byt v nahazovaci desce umistény dnem dold.
Pokud se m&kterd soufdst dostane do otvoru
nahazovaci desky obrécen8&, to je dnem ma-
horu, potom ji pracovnik wvyjme, obrdti a
zasadi zpét ve spravné poloze.

Naplnénou nahazovaci desku pracovnik
zkontroluje prostym okem a sleduje, zda
sougdsti maji spravnou délku a zda jsou
kruhovité. Zjisti-li, Ze nékterd souddst je
del3l, nebo Ze neni kruhovitd, vyjme ji a
nahradi ji sou¢dsti sprévnych rozmésrii. Na-
hazovaci desku napln&nou zkontrolovanymi
a vytfidénymi soudstmi predd dalSimu pra-
covnikovi, ktery ji vsune pod rulni pakovy
lis. Pdkovym lisem se soulasti pfemisti z na-

~hazovaci desky do lisovactho pfipravkun,

ktery je v rufnim pakovém lisu predem
pfipraven. Po pFemisténi souctésti do lisova-
ctho pfipravku, pfedd pracovmnik naplnény
lisovaci pripravek na dopravni pés, na kte-
rém se lisovaci pfipravek ipresune k dalsi
ioperaci, to je k plnéni a lisovani sloZe.
Prazdnou nahazovaci desku vyjme druhy
pracovnik z rutntho pékového lisu a podé
zpét prvnimu pracovnikovi. Cely postup se
stdle opakuje. Pfiprava soufdsti pro wynrobu
ndbojek je namdhava, monotonni a vykazuje
mnizkou produktivitu. Pofet otvordi v maha-
zovaci desce, na které se provadi wizudlni
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kontrola odpovidd po&tu otvorti v lisovacim
pfipravku a tudiZ po€tu souddsti, které se
soufasnd kontroluji, tFidi a pPfemistuji do
lisovactho pfipravku. Tento podet je omezen,
protoZe s mnoZstvim soutédsti roste hmotnost
naplné&né mahazovaci desky i lisovaciho pii-
pravku. Naplnény lisovaci pi¥ipravek i ma-
plné&né mahazovaci deska jsou téZké a jpréce
s nimi je mamahava.

Neustédle se opakuji operace plnéni sou-
&asti do mahazovaci desky, kontrola a vy-
tfidéni soudasti, které provadi jeden pra-
covnik; stejn& jako stdle se opakujici pie-
mistovdni soudasti z mahazovaci desky do
lisovaciho pfipravku a pieddni lisovaciho
pripravku na pésovy dopravnik, které pro-
vadi druhy pracovnik je monotonni a tmav-
né. Fyzickd mdmaha a jednotvdrnost méa za
nésledek pomérn& rychlou Gnavu obsluhy,
nepfesnou a pomalejsi prdci. Otupeni po-
zornosti mé za nésledek zvysené nebezpedi
trazu od pohybujictho se dopravniku, v je-
hoZ bezprostfedni blizkosti se jpracovnici
pohybuji. Dalsi nebezpeti trazu vznika tim,
Ze pfi plnéni sloZe se &&st sloZe rozprasi
a ulpivd ma dopravnim pésu. KdyZ dojde ke
vzniceni sloZe, coZ se fasto stdvd, piendasi
se rychle ohefi na gumovy dopravni péds
a ohroZuje pracovniky, ktefi pracuji v jeho
blizkosti. .

Proto se hledaji cesty, které by tyto ne-
dostatky odstranily. Tento problém Fe$i za-
Fizeni pro pFipravu soudasti k vyrob& nabo-
jek s okrajovym zdpalem podle vyndlezu.

Zatizeni je vytvoleno z Fetdzového do-
pravniku, ma kterém jsou upevnény unéddede,
v nichZ je kolmo na smér pohybu Petézové-
ho dopravniku uloZeno presuvné hraditko,
pod mimZ je prostor pro vyjimatelny lisova-
ci pripravek. Podstata vyndlezu spotivd v
tom, Z¢ nad prvnim undSefem ustl vyvody
plnicich trubek od h&adkovych podavadil a
na boku prvniho unéSece je proti &elu liso-
vaciho pfipravku umistén spoustéci kontakt
- motoru Fetézového dopravniku. Nad druhym
unasedem jsou svisle vykyvnd ¢idla se sig-
nalizaénim zalizenim vysledkll rozm8rové
a tvarové kontroly soufasti. Nad soudastmi
jsou nad Ctvrtym undSefem svisle presuvné
trny prepichovaciho zaiizeni. Na boku &tvr-
tého unésefe je proti pfesuvnému hraditku
upevnéna srovndvaci kladka, kterd je upev-
n&na na ramu Pet&zového dopravniku. Na
jednom boku pdtého unéasede, proti lisova-
cimu pFipravku, je na rdmu Fetdzového do-
pravniku upevndna wvysouvaci ty&, kterd je
vykyvnd ve sméru kolmém na pohyb Feté-
zového dopravniku, Na druhém boku pétého
unéddete je horni vétev pasu odvddé&ciho do-
pravniku. V prostoru za &tvrtym undSeem
a4 pPfed prvnim unédSefem je na rédmu Fets-
zového dopravniku proti presuvnému hra-
ditku upevnéna wychylovaci kladka. Vychy-
lovaci kladka je umist&na na protilehlé stra-
né hraditka vzhledem ke srovndvaci kladce.

Vyhodou wuspordddni podle -vynélezu je,
Ze sniZuje fyzicky naméhavou a Gnavnou
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praci pri zaklddani soudésti do zafizeni. Za-
Fizeni pracuje poloautomaticky a 'spousti se
zasunutim prazdného lisovaciho pFipravku.
Pri 'gpusténi se automaticky plni unéSece
souddstmi vychédzejicimi z plnicich trubek.
Automaticky se téZ provaddi rozmérovid a
tvarovd kontrola a indikuje se pritomnost
vadnych sou&dstf. Soufasné se pri indikaci
vadnych soufasti zablokuje dal3i pohyb do-
pravniku a odblokuje se, kdyZ wobsluha da
znameni tladitkem, Ze jsou odstranény vadné
soulasti a nahrazeny spréavnymi.

ProtoZe 'se wdstraiimje rufni mamdéhava
prédce, je moZno pouZit i pfipravky s vétSim
pottem otvorli a provadét piislusné techno-
logické operace s vice soutdstmi. Produkti-

vita prdce vzroste v porovnéni se soufasnym.

stavem minim4ln& o sto procent a uSetii se
jedna pracovni sila. SniZi se mebezpedl ura-
zu, protoZe obsluha si uvEdomuje, Ze zasu-
nutim lisovactho p¥ipravku se Fetézovy do-
pravnik spoudti. Vytfidéni vadnych soud4sti
se [provadi pri stojicim fet&zovém doprav-
niku. Odvadé&ci pdsovy dopravnik, ktery od-
vadi lisovaci pfipravek s naplnénymi, zkon-
trolovanymi a vytfidénymi soufdstmi k pl-
néni sloZe a lisovani je mimo dosah obsluhy.

Priklad zarizeni podle wyndlezu je zné-
zornén na vykresech, kde na obr. 1 je zafi-
zeni pro p¥ipravu souddsti k vyrob& nédbojek
s okrajovym zapalem 'v nédrysu a na obr. 2
je stejné zafizeni v pldorysu.

Na svarovaném rému 17 je uloZen Fetézo-
vy dopravnik 11. Pohdné&ci buben fetézového

dopravniku 11 je spojen pFes plevod s po- .

hén&cim motorem 10. Na fetdzovém doprav-
niku 11 je upevn&no celkem osmmnéct unéa-
Sett. Kazdy z undSefl se postupné dostane
pod kaZdé techmologické pracovistg, kte-
rych je celkem pét. V ppopise je proto ozna-
teno jen pét undlefh 1 aZ 5. Tyto unalele
1 aZ 5 jsou prévé pod jednotlivymi techno-
logickymi pracovisti.

Zatizeni je popsdno ve statickém stavu.
KdyZ je kterykoli z unédSefll, z osmnécti u-
nasedll fetézového dopravniku 11, v misté
prvniho technologického pracovistd, je ozna-
¢en vZdy v tomto misté jako prvni unédSet 1.

PP

KdyZ se kterykoli z undSe¢d v mist& druhého

technologického pracovidtd, je oznafen wv.

X

tomto misté jako druhy ungSe¢ 2. Obdobné&
je tomu na wostatnich technologickych pra-
covistich. V3echny unéSele jsou stejné. Maji
tvar dutého hranolu s prichozim otvorem
obdélnikového prGfezu, jehoZ wosa leZi ve
vodorovné roving a je kolmé na pohyb fe-
t8zového dopravniku 11.

Horni &&st kaZdého unéSefe 1 aZ 5 se
nazyva horni deska. Horni deska je opatfe-
na otvory pro soucasti 13. Pod horni deskou
je v otvoru kaZzdého unédsece 1 aZ 5 plesuv-
né hraditko 15, které je rovn&Z opatfeno
otvory. Pod presuvnym hraditkem 15 je v
ka¥dém unéSeéi vytvoFen prostor pro vyji-
matelny lisovaci pripravek 8. Nad prvni fa-
dou otvorl pro soufdsti 13 mnad prvnim

r_#“‘
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unasetem 1 usti vyvody plnicich trubek &
od hadtkovych podavacli 7. Pocet plnicich
trubek 6 je shodny s pottem otvord v jedneé
Fadé, v horni ¢asti kaZdého unésete 1 aZ 5.
Shodny je téZ podet hackovych podévadt 7,
Z nichZ kazdy pini jemu pililazenou plnici
trubku 6. Na bolu prvntho unédSefe 1, na
stran& odvrdcené od obsluhy je v prostoru
proti felu vyjimatelného lisovactho pfiprav-
ku 8 spoustci kontakt 9 pohénéciho moto-
ru 18 Fetézového dopravniku 1l. Nad dru-
hym unédfefem 2 jsou nad otvory pro sou-
dasti 13 umisténa svisle presuvnd cidla 12
m&fictho zalizeni pro méleni délky a kruho-
vitosti souCdsti 13. Potet Cidel 12 odpovida
podtu otvord v horni desce kaZdého unésele
1 aZ 5, takZe kaZdd souldst 13 se mé&ii vlast-
nim ¢idiem 12. Na boku druhéhc undsete 2,
ze strany obsluhy, je ma rdmu 17 Fetézového
dopravniku 11 svételné signalizatni zafizeni
21, spojené s ¢idly 12 m#&riciho zalizeni pro
méreni délky a kruhowvitosti soutéasti 13.

RdyZ se svételné signalizadni zatizeni 21
rozsviti a signalizuje pfitomnost vadné sou-
tasti 13, tak soutasné blokuje spousténi po-
héndctho motoru 18 Fetézového dopravaiku
11. Nad tfetim unéSetem 3 je volny prostcr.
Na boku tfetiho unéSete 3, na strané obslu-
hy je tlatitko 22 pro nulovani svételného
signalizaéniho zafizeni 21 a pro odblokové-
ni startu pohdn&ciho motoru 18 Fet&zového
dopravniku 11. Mezi t¥eim undSefem 3 a
Stvrtym unddetem 4 je na rému i7 fetdzo-
vého dopravniku 11 upevnéna srovnavaci
kladka 16. Srovndvaci kladka 16 je upev-
néna v prostoru proti presuvnému hraditku
15. Nad ¢tvrtym undSefem 4 jsou trny 14
pfepichovaciho zalizeni, pro premistovani
souddsti 13 z horni desky ¢tvrtého undSele
4 do vyjimatelného lisovaciho pfipravku 8.
Podet trnG 14 je shodny s poftem otvord
v horni desce kaZdého unédSete 1 aZ 5 a osy
trné 14 jsou totoZné s osami otvorti v horni
desce kaZdého undSefe 1 aZ 5 a s osami
otvortt zasunutého lisovaciho piipravku 8.
Na boku péatého unalete 5 je ze strany ob-
sluhy upevnéna na rému 17 fetézového do-
pravniku 11 wvyscuvaci ty¢ 18, kterd je sou-
gasti vysouvaciho zatizeni. Vysouvaci ty¢ 18
je v prostoru proti vyjimatelnému lisovaci-
mu pripravku 8 a je vykyvné ve vodorovné
roving ve sméru kolmém na pohyb Tetézo-
vého dopravniku 11. Na protilehlé strané
vzhledem k wysouvaci ty¢i 18 je na boku
patého unaSede 5 hormi vétev odvéadéciho
pasového dopravniku 19. V prostoru za
Sétvrtym unéSetem 4 a pred prvnfm unéSe-
tem 1 je na rédmu 17 Fetézového dopravniku
11 upevnéna vychylovaci kladka 20. Vychy-
lovaci kladka 20 je v prostoru proti pfesuv-
nému hraditku 15 a je na protilehlé strané
hraditka 15 vzhledem ke srovnédvaci kladce
16.

NeZ se uvede zalizeni v {innost, nasypou
se souddsti 13, které se p¥ipravuji pro vyro-
bu nébojek s okrajovym zdZehem do télesa
héatkovych podavacd 7. Hatkové podéavace

B

7 se otdfeji, hatky nabiraji soucédsti 13 a
pini jimi pinici trubky 6. V plnicich trub-
kach B jsou souasti 13 uloZeny pod sebou
a kaZda je dnem dol. V zdkladni poloze
je celé zatizeni v klidu, otd¥i se pouze héac-
kové poddvate 7 a plni se souddstmi 13
pinici trubky 6. Ret¥zovy dopravnik 11 stoji
a v8echny unédSefe 1 a 5 jsou prazdné.
Prostor pro wvyjimatelny lisovaci piipravek
8 je volny. Za¥izeni se uvadi v €innost zasunu-
tim préazdného lisovaciho pripravku 8 do
prvniho unédede 1, o je na prvaim techno-
logickém pracovisti, ve kterém se plni horni
deska prvniho unédefe 1 soutdstmi 13. KdyZ
gelo lisovaciho piipravku 8 dolebhne na
spoustdci kontakt 9 motoru 10 Fetdzového
dopravniku 11, motor 18 se rozbshne a
v3echny undéSete se posouvajl. KdyZ urazi
fetézovy dopravnik 11 drdhu rovnou délce
jednoho unéasefe 1 aZ 5, zastavi se. Jak se
fetézovy dopravnik 11 posouvd, dostdvaji se
jednotlivé ¥ady otvord v horni desce prvniho
unaSete 1 pod usti plnicich trubek 6. Sou-
Casti 13 postupng pfechdzeji z tsti plnicich
trubek 6 do otvort v horni desce prvnfho
unéSete 1 a svym dnem dosedaji na horni
plochu pfesuvného hraditka 15. Tak se prv-
ni uwnad¥et 1 plni souddstmi 13 a soufasné
se plesouvd z prvniho technologického pra-
covi§té nma druhé technologické pracovisté.
Po zastaveni Fet&zového dopravniku 11 je
na prvaim techmologickém pracoviSti prvni
unéset 1 opdt prazdny a plipraveny pro za-
sunut{ lisovacfho piipravku 8 a pro pinéni
souddsti 13. Na druhém technologickém
pracovi$ti je druhy unéSef 2 napln&ny sou-
tastmi 13 pripraveny k provedeni rozmé-
rové a tvarové kontroly souldsti 13.
Rozmé&rovad a tvarova kontrola souésti 13
se provadi, kdyZ je Fetézovy dopravnik 11
v klidu. Po zastaveni Petézového dopravniku
11 se zablokuje spoudténi jeho pohanéciho
motoru 10. Potom 'se uvedou do pohybu
¢idla 12 mdficiho zafizeni. Mé&fici zafizeni
vykyvine smérem doll do 'méfici polohy.
Cidla 12 dolehnou na horni Sela souctésti 13,
jejichZ dna wse opiraji o horni plochu pfe-
suvného hraditka 13. Cidla 12 zm8&¥i délku
a kruhovitost soufésti 13 a méFici zarizeni
se vrati zpét do vychozi horni polohy. Spous-
téni pohdnéciho motoru 10 retdzového do-
pravniku 11 se op#t odblokuje. Po zasunuti
dalstho prazdného lisovacfho pripravku 8
do prvatho unasece 1 se Fetdzovy dopravnik
11 opét posune o délku jednoho undSefe 1
az 5. Pokud by se prézdny lisovaci pripravek
8 zasunul do prvniho unédSece 1 jeSté pied
ukontenim méreni, které se provadi na dru-
hém unéaSefi 2, zlistane Fet8zovy dopravnik
11 v klidu a rozb&hne se aZ po odblokovani
pohénéciho ‘motoru 10 po ukonfeni rozmé-
rové a tvarové kontroly soutésti 13° na dru-
hém technologickém pracovidti. JestliZe pFi
rozmérové a tvarové kontrole zjistilo nékte-
ré ¢idlo 12, Ze méfend souldst 13 mé ne-
spravny rozmgr, nebo Ze meni kruhova, po-
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tom 'se po zastaveni Petézového dopravniku
11 ve tfetim technologickém pracovidti ro-
sviti signalizaCni zafizeni 21, které jednak
upozoriiuje obsluhu, Ze ve tfetim undseci 3
je vadnd soucést 13, kterou je tfeba vymé-
nit za sprdvnou a soufasn€ se svételnou
indikaci vadné souféasti 13 se zablokuje
spusténi a dalsi pohyb Fetézového dopravni-
ku 11. KdyZ obsluha vadné souddsti 13 vy-
tfidi a nahradi je spravnymi, stiskne tlacit-
ko 22, ¢imZ d&va informaci, Ze vytfidéni
vadnych soudésti 13 je provedeno. Po stisk-
nuti tladitka 22 se vynuluje svételné signa-
liza¢ni zarizeni 21 a soufasné se odblokuje
spudtdni pohdnéciho motoru 10 Fet&zového
dopravniku 11,

Pokud se pii méfeni zjistilo, Ze v3echny
meérené souldsti 13 ve druhém unaSeli 2
maji spravny rozmér i tvar, potom se své-
telna signalizatni zatizeni 21 nerozsviti ani
ke blokovani pohybu retézového dopravni-
ku 11 medochdzi. V té dobég, kdy se vytfidu-
ji vadné soucasti 13 ze tretiho undSefe 3,
se ma druhém unaSedi 2 provadi rozmérova
a tvarova kontrola souéasti 13. Po zasunuti
dalSiho préazdného lisovaciho piipravku 8
do prvniho unadefe 1 se retézovy doprav-
nik 11 opét rozb&hne. Pfesuvné hraditko 15,
na jehoZ horni plochu dosedaji svym dnem
souddsti 13, pri pohybu retézového doprav-
niku 11 doléhd svoiji mab&hovou hranou na
srovindvaci kladku 18. Srovndvaci kladka 16
pFfi pohybu Fetézového dopravniku 11 sou-
¢asné presouvad presuvné hraditko 15 ze zéa-
kladni polohy do propadové polohy. V pro-
padové poloze jsou osy otvorli v pfesuvném
hraditku 15 totoZné s osami otvortl v horni
desce Ctvrtého uné3efe 4 a 's osami otvori
v lisovacim pfipravku 8. Soufédsti 13 propad-
nou pfesuvnym hraditkem 15 do lisovaciho
piipravku 8. KdyZ se Petézovy dopravnik 11
opét zastavi, tak ve stejném rytmu jako se
spousti ¢idla 12 méfFiciho zarizeni u druhé-
ho unéasece 2, ise vykyvnou smérem dold i
trny 14 prepichovaciho zafizeni u &tvrtého
unasefe 4 a dotla¢i vSechny souddsti 13 ma
dno otvord v lisovacim pfipravku 8. Potom
se trny 14 vrati do vychozi polohy nad &tvr-
tym undSedem 4.

Po dal3im posunuti a zastaveni retézového
dopravniku 11, se na patém technologickém
pracovisti uvede v &€innost vysouvaci tyd 18
vysouvaciho zafizeni. Vysouvaci ty& 18 vy-
kyvne wve vodorovné roviné, ve sméru kol-

mém mna pohyb Fetézového dopravniku 11.
P¥i tom wse opird o lisovaci pripravek 8 a
vysunuje ho z patého unéSece 5 na odvadéci
dopravnik 19, ktery unasi naplnény lisovaci
piipravek 8 k operaci plnéni sloZe a liso-
véani sloZe. Tyto operace se vykonévajl mimo
dosah obsluhy. KdyZ pli dalsim pohybu fe-
tézového dopravniku 11 dolehne presuvné
hraditko 13, které je v propadové poloze
na vychylovaci kladku 20, vychylovaci klad-
ka 20 pfesune presuvné hraditko 15 do zé&-
kladni polohy, ve které jsou osy otvorl v
pfesuvném hraditku 15 vychyleny o jednu
polovinu roztete viiéi osdm otvortt v horni
desce unéddede 1 a 5. V této poloze se dosta-
ne presuvné hraditko 15 na prvni techmno-
logické pracovi§td a zlistdvd v ni na prvnich
tfech technologickych pracovistich.

Pri stojicim Fetézovém dopravniku 11 se
tedy v jednom €asovém obdobi na druhém
technologickém pracowvisti, to je ve druhém
unésedi 2 kontroluji rozméry a tvar soutésti
13, na ¢tvrtém technologickém pracovisti se
soudésti 13 premistuji z horni desky &tvrté-
ho unésSede 4 do lisovaciho pfipravku 8 a na
patém technologickém pracovisti se z patého
undSete 5 vysouvd naplnény lisovaci pfipra-
vek 8. V té dobé obsluha vytfiduje vadné
soutdsti 13 na tfetim technologickém praco-
viSti ze tretiho unaSefe 3. Po vytridéni stisk-
ne obsluha nulovaci tla¢itko 22 a zasunutim
prézdného lisovactho prFipravku 8 spousti
Fetézovy dopravnik 11. PP spuSté€ném Feté-
zovém dopravniku 11 se ma prvnim techno-
logickém ipracovisti plni soucésti do prvniho
undSete 1 a za tfetim technologickym pra-
covistém se presouvd presuvné hraditko 15
srovndvaci kladkou 16 do propadové polo-
hy. Soutasné wvychylovaci kladka 20 presou-
va presuvné hraditko 15 jesté pfed prvnim
technologickym pracovi$tém do zékladni
polohy, ve které je uzavien préchod sou-
&asti 13 z horni desky unéSete 1 aZ 5.

V3echny tyto operace se neustdle opakuji.
Obsluha sleduje, zda maji soutésti 13 sprav-
né rozméry, v piipadg, Ze signalizaéni zafi-
zeni 21 signalizuje pfitomnost vadné sou-
¢asti 13, obsluha ji vytfidi a stisknutim tla-
Citka 22 informuje, Ze vytfidéni je provede-
no. Potom spoudti zafizeni zasunutim prazd-
ného lisovaciho piipravku 8.

Vynélezu se vyuZije pri pripravé sougdsti
pro vyrobu nédbojek s okrajovym zapalem.
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PREDMET VYNALEZU

Zafizeni pro pfipravu sougdsti k vyrobé
nibojek s okrajovym zapalem, vytvolfené z
Fetézového dopravniku, ma kterém jsou u-
pevnény unéSee sestavené ze dvou desek
spojenych boénicemi, v nichZ je kolmo na
smér pohybu dopravniku vloZeno ipfesuvné
hraditko, pod nimZ je prostor pro vyjima-
telny lisovaci pF¥ipravek, vyznacujici se tim,
e nad prvnim unaSeCem (1) usti vyvody
plnicich trubek {6) od hackovych podéava-
¢t (7) a na boku prvniho undSete (1) je
proti ¢elu lisovaciho piipravku (8) umistén
spoustéci kontakt (9) motoru (10) retézo-
vého dopravniku ({11}, nad jehoZ druhym
unédsedem (2) jsou svisle vykyvna ¢idla (12)
spojend se signalizatnim zafizenim (21) v§-
sledk@t rozmérové a tvarové Kkontroly sou-
géasti (13), nad nimiZ jsou nad &Etvrtym una-

Sefem (4) svisle presuvné trny (14) pfepi-
chovaciho zatizeni a na boku ¢tvrtého una-
Sete (4) je proti pfesuvnému hraditku (15)
srovnavaci kladka (16) upevnénd na réamu
(17) fet8zového dopravniku (11), na jehoZ
jednom boku je u patého unédeCe (5) proti
lisovacimu p¥ipravku (8) vysouvaci ty¢ (18)
vikyvnd ve sméru kolmém na pohyb Fetd-
zového dopravniku (11) a na druhém boku
je horni vétev pésu wodvad&ciho pésového
dopravniku (19) a v prostoru za d&tvrtym
unédSetem (4) a pfed prvnim unaSeCem (1)
je ma boku fFetézového dopravniku (11]) pro-
ti pfesuvnému hraditku (15) upevnéna vy-
chylovaci kladka (20), kterd je na protilehlé
strané presuvného hraditka (15] vzhledem
ke srovndvaci kladce (16].

2 listy vykresii
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