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W technice przenoszenia energii elektromag-
netycznej wielkiej czestotliwo$eci, w tzw. falo-
wodach i rezonatorach wnekowych, stosuje sie
dokladne metaliczne powierzchnie odbicia nie
tylko jako powierzchnie plaskie, lecz réwniez
jako powierzchnie krzywe.

Sposoby ich wytwarzania byty bardzo skompli-
kowane i czasochlonne ze wzgledu na to, ze
w niektérych przypadkach powierzchnie odbicia
muszg byé wytwarzane za pomocg obrébki me-
chanicznej, polegajgcej na szlifowaniu i polero-
waniu. Znane sg takze sposoby, wedlug ktérych
powierzchnie odbicia wykonywane s3g droga
galwanicznego ich wytwarzania. Wada tego
sposobu polega na tym, ze przy galwanicznym
nakladaniu najbardziej jednolita warstwa me-
talowa powstaje przy samym podkladzie, przy
ktérym folia (warstwa metalowa) zostaje gal-

wanicznie utworzona, natomiast dalej na zew- -

ngtrz powierzchni powstaje (pod wplywem gal-
wanicznego nakladania) warstwa o gorszej
jednorodno$ci. Uzyskanie wysokiego stopnia od-
bicia od zewnetrznej warstwy, na ktérej utwo-

rzona jest powierzchnia odbicia, jest bardzo
trudne ze wzgledu na jej gorszg jednorodnosé,

a nawet w niektérych przypadkach strukture

gabczasta, co powoduje straty odbicia i rozpro-
szenie.

Spos6b wykonania powierzchni odbicia We—:.

dlug wynalazku usuwa te wady. My$l zasadni-
cza wynalazku polega na tym, ze folie metalo-
wa, wykonang elektrolitycznie na nie przewo-
dzgcej podkladce o dokladnych wymiarach,
przylepia sie za pomoca polimeryzujacego two-
rzywa sztucznego do wiasciwego trwalego pod-
kladu powierzchni odbicia, po czym, po ukon-
czeniu polimeryzacji, oddziela sie nie przewo-
dzacy podkladke od folii. Oddzielenie folii do-
konywane jest badz przez elastyczne giecie pod-
kladki I (tig. 4), badZ przez udar cieplny (fig. 5).

Przyklad wykonania sposobu wedlug wyna-
lazku jest uwidoczniony na fig. 1—4 rysunku.
Nie przewodzgca podkladke dokladnie zwymia-
rowang stanowi tu szlifowana plyta szklana 1.
Na jej dokladnie szlifowanej powierzchni wy-
twarza si¢ przez redukcje znanym sposobem




cienky srebrng warstwe 2 (fig. 1) i dopiero na
te warstwe naklada sie galwanicznie miedziana
folie 3, przy' czym grubosé tej folii zapewnia
jej okre$lona sztywno$é¢ (fig. 2). Nastepnie na
trwaly podklad 5 powierzchni odbicia, np. na
plyte stalowag o gladkiej powierzchni, naklada
sie cienkg warstwe takiego tworzywa sztucz-
nego, u ktérego reakcja polimeryzacyjna odby-
wa sie w temperaturze normalnej i bez dopro-
wadzenia ciepla. W ten sposéb folia mledmana
zostaJe naklejona na plyte stalowa.

Obecnie nastepuje ostatnia faza sposobu wy-
twarzania (fig. 4) polegajaca na oddzieleniu
podkladki 1 od warstwy srebrnej 2. Wedlug wy-
. nalazku, oddzielanie to jest dokonywane przez
'elastyczne odksztalcenie elastycznej podklad-
ki 1. Odksztalcenie to wywoluje bardzo mate
wzajemne przesuniecie nalozonej na miedzianej
Yolii 3 srebrnej warstwy 2 i plyty szklanej 1;
oddzielenie jzst wykonywane bez jakiegokol-
wiek uszkodzenia lub znieksztalcenia cienkleJ
warstwy srebrnej 2.

W ten spos6b wytwarza sie na stalym pod-
kladzie 5 plaszczyzna odbicia 2, ktérej powiers-

-.:1 chnia odpowiada wymaganiom gladkiej i §wie-

- cgcej powierzchni podkladu 5. Pozostate jeszcze
ewentualne nieré6wnosci powierzchni podktadki 5
(np.§lady toczenia) wyréwnuje warstwa juz spoli-

meryzowanego tworzywa sztucznego, przy czym -

nieréwno$ci te w zaden spos6b nie wplywajq
na folie miedziang 3 wzglednie na warstwe
srebrng 2. Stala podkladka 5 umoZzliwia nalo-
zenie calo$ci, gdyz podkladka ta moze byé¢ za-
opatrzona w §rodki mocujace, np. w Sruby.
Wykonana wedlug wynalazku powierzchnia
odbicia jest najwyzszej jakodci, gdyz wlaSciwa
warstwa odbicia jest na powierzchni jak naj-
bardziej jednolita, co jest korzystne zwtlaszcza
ze wzgledu na zjawisko nieskérkowosci. Cienka
warstwa 2 posiada duzg przewodno&é elektrycz-
na. Stosowanie metalicznej podkiladki 5 powo-
duje powstanie miedzy niag a powierzchnia od-

bicia (ktérg stanowi folia miedziana 3 i nieroz-
taczalnie z nig polaczona warstwa srebrna 2)
izolujgcej warstwy poéredniej spolimeryzowa-
nego tworzywa sztucznego 4. Powyisze wlasci-

-wosci stanowig, iZ wynalazek umozliwia wytwo-

rzenie powierzchni majacych bardzo korzystne
wladciwosci odbicia elektrgmagnetycznych fal
wielkiej czestotliwo$ci oraz posiadajacych duza
powierzchniowsa przewodno§é elektryczng.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania dokladnych metalicz-
nych powierzchni odbicia, zwlaszcza w falo-
wodach, wedlug ktérego na nie przewodzacej
podkladce o dokladnych wymiarach wytwa-
rzana jest elektrolitycznie folia metalowa,
znamienny tym, ze folie metalowag (2, 3)
przylepia sie za pomoca polimeryzujacego
tworzywa sztucznego (4) do wlasnej stalej
podkladki (5), po czym, po ukonczeniu poli-
meryzacji, nie przewodzacg podkladke (1)
oddziela sie od metalowej folii (2, 3) przez
elastyczne odksztalcenie podkladki (1).

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze

. . nie pxzewodzaca podkladke (1) stanowi szkla-

na, szlifowana i polerowana bryla posiada-
jaca pozgdany geometryczny ksztait.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, e

do klejenia stosuje sie takie tworzywo sztucz-
ne, ktére polimeryzuje w normalnej tempera-
turze bez doprowadzenia ciepla.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe

odksztalcenie podkladki (1) jest dokonywane .

przez jej giecie.
5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze

odksztalcenie podkladki (1) jest dokonywane

przez udar cieplny.
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