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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 8月 29日 (2007.8.29)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 液 体 を 吐 出 す る た め の エ ネ ル ギ ー を 発 生 す ネ ル ギ ー 発 生 素 子 が 表 面 に 形 成 さ れ た 基
板 を 有 す る 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド に お い て 、
　 前 記 基 板 は 、 該 基 板 の 裏 面 側 か ら 表 面 側 に 液 体 を 流 通 さ せ る 液 体 供 給 口 を 有 し 、
　 該 液 体 供 給 口 は 、 前 記 基 板 に 形 成 さ れ た 、 該 基 板 の 裏 面 側 か ら 表 面 側 に 通 じ る 複 数 の 微
細 な 貫 通 穴 を 有 す る フ ィ ル タ ー 構 造 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 フ ィ ル タ ー 構 造 を 構 成 す る 前 記 貫 通 穴 は 、 前 記 基 板 の 厚 み 方 向 の 途 中 で 、 少 な く と
も １ 箇 所 の 屈 曲 構 造 を 有 し て い る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 基 板 は 、 前 記 フ ィ ル タ ー 構 造 を 構 成 す る 前 記 貫 通 穴 が 配 置 さ れ た 部 位 全 体 に 亘 っ て
前 記 基 板 の 裏 面 側 か ら 掘 り 込 ま れ た 構 造 を 有 す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 液 体 噴 射 記
録 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 基 板 は 、 前 記 フ ィ ル タ ー 構 造 を 構 成 す る 前 記 貫 通 穴 が 配 置 さ れ た 部 位 全 体 に 亘 っ て
前 記 基 板 の 表 面 側 か ら 掘 り 込 ま れ た 構 造 を 有 す る 、 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載
の 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 基 板 は Ｓ ｉ 基 板 で あ り 、 前 記 液 体 吐 出 エ ネ ル ギ ー 発 生 素 子 が 形 成 さ れ る 面 の Ｓ ｉ 結
晶 方 位 が ＜ １ １ ０ ＞ で あ る 、 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド
。
【 請 求 項 ６ 】
　 体 を 吐 出 す 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　

　 前 記 基 板 基 板 の 表 面 側 か ら 裏 面 側 に 通 じ る 微 細 な 貫 通 穴 を 有 す る フ ィ ル タ ー 構 造 を
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板 を 用 意 す る 工 程 と 、
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す る こ と を 特 徴 と す る 、 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 基 板 と し て Ｓ ｉ 基 板 を 用 い 、 Ｓ ｉ エ ッ チ ン グ 技 術 に よ っ て 前 記 貫 通 穴 を 形 成 す る 、
請 求 項 ６ に 記 載 の 、 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 基 板 の 表 裏 両 側 か ら 互 い に ず れ た 位 置 に そ れ ぞ れ 穴 を 形 成 し 、 該 両 穴 を 、 前 記 基 板
の 厚 さ 方 向 の 途 中 で 連 通 さ せ て 、 屈 曲 構 造 を 有 す る 前 記 貫 通 穴 を 形 成 す る 、 請 求 項 ６ ま た
は ７ に 記 載 の 、 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　
　

　
　
　

　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 述 の 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 の 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド は 、 液 体 を 吐 出 す る た め の エ
ネ ル ギ ー を 発 生 す ネ ル ギ ー 発 生 素 子 が 表 面 に 形 成 さ れ た 基 板 を 有 す る 液 体 噴 射 記 録 ヘ
ッ ド に お い て 、
　 前 記 基 板 は 、 該 基 板 の 裏 面 側 か ら 表 面 側 に 液 体 を 流 通 さ せ る 液 体 供 給 口 を 有 し 、
　 該 液 体 供 給 口 は 、 前 記 基 板 に 形 成 さ れ た 、 該 基 板 の 裏 面 側 か ら 表 面 側 に 通 じ る 複 数 の 微
細 な 貫 通 穴 を 有 す る フ ィ ル タ ー 構 造 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 ネ ル ギ ー 発 生 素 子 な ど が 形 成 さ れ 基 板 細 な 貫 通 穴 に よ っ て フ
ィ ル タ ー 構 造 比 較 的 堅 牢 で 、 信 頼 性 の 高 い フ ィ ル タ ー 構 造 を 備 え た 液
体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド を 提 供 す る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 本 発 明 に よ る 液 体 噴 射 ヘ ッ ド は
、 ヘ ッ ド 内 へ の ゴ ミ 、 異 物 の 進 入 を 安 定 し て 高 い 信 頼 性 で 抑 制 す る こ と が で き 、 そ れ に よ
っ て 安 定 し た 信 頼 性 の 高 い 動 作 が 保 証 さ れ る 。
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液 体 を 吐 出 す る 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
液 体 を 吐 出 す る た め の エ ネ ル ギ ー を 発 生 す る エ ネ ル ギ ー 発 生 素 子 が 表 面 に 形 成 さ れ た Ｓ
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前 記 基 板 上 の 液 体 流 路 と な る 領 域 に 型 材 を 形 成 す る 工 程 と 、
前 記 型 材 を 覆 う よ う に 前 記 基 板 上 に 感 光 性 樹 脂 を 被 覆 す る 工 程 と 、
前 記 基 板 に 該 基 板 の 表 面 側 か ら 裏 面 側 に 通 じ る 微 細 な 貫 通 穴 を 有 す る フ ィ ル タ ー 構 造 を

エ ッ チ ン グ に よ り 形 成 す る 工 程 と 、
前 記 型 材 を 除 去 す る 工 程 と 、

を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 液 体 噴 射 記 録 ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
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