Warszawa, 25 marca 1939 r.
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Jozef Zawadzki Wl g S, 04
(Czestochowa, Polska). |

Sposob niklowania blachy cynkowej.

Zgloszono 19 marca 1938 r.
Udzielono 23 stycznia 1939 r.

Celem nizej opisanego procesu elektro- si¢ ja przez plukanie woda i wprowadza
litycznego jest pokrywanie niklem blachy do kapieli do niklowania. W celu przygo-
cynkowej. towania tej kapieli do 100 litréw wody do-

Po oszlifowaniu blachy cynkowej i po- daje sie
miedziowaniu elektrolitycznym oczyszcza

3
siarczanu amonowo-niklowego okoto 2,430 kg,
siarczanu niklowego, krystallcznego, o 2,350 ,,,
chlorku amonu . 1,770 ,,,
siarczanu sodowego, odwodnionego, W 2,700 ,,,
siarczanu magnezowego % 0450 i
kwasu borowego w0300 .

Po wyjeciu blachy z elektrolitu zmywa mienionym elektrolicie, moze byé gieta lub
si¢ ja czysta woda, suszy cieplym powie- tloczona, przy czym powloka niklowa nie
trzem i poleruje. peka i nie odpada.

Blacha cynkowa, poniklowana w wy-



Zastrzezenie patentowe. pomiedziowaniu elektrolitycznym i oplu-
: kaniu woda pokrywa sie ja niklem w roz-
Sposéb niklowania blachy cynkowej, tworze elektrolitycznym zawierajacym na

znamienny tym, ze po oszlifowaniu blachy, 100 litrow wody

siarczanu amonowo-niklowego
siarczanu niklowego, krystalicznego, "
chlorku amonowego "
siarczanu sodowego, odwodnionego, "
siarczanu magnezowego "
kwasu borowego ' "

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.

2,350
1,770
2,700
0,450
0,300

okcto 2,430 kg,
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