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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
真 空 室 と 、 前 記 真 空 室 内 に ガ ス を 供 給 す る ガ ス 供 給 手 段 と 、 前 記 真 空 室 内 を 排 気 す る 排 気
手 段 と 板 を 保 持 す る ト レ 、 前 記

に 電 力 を 印 加 す る 電 源 と で 構 成 さ れ る プ ラ ズ マ 処 理 装 置 に お い て 、
前 記 ト レ イ は そ の 表 面 に 着 脱 可 能 な 粘 着 シ ー ト を 有 し 、 か つ 、 粘 着 シ ー ト は 凹 凸 を 有 す る
形 状 で あ る こ と
を 特 徴 と す る プ ラ ズ マ 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
粘 着 性 シ ー ト の 凸 部 の 面 積 が 前 記 粘 着 性 シ ー ト 全 体 の ２ ０ ％ 以 上 ５ ０ ％ 以 下 で あ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の プ ラ ズ マ 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
粘 着 性 シ ー ト の 凸 部 と 凹 部 の 高 さ の 差 が ５ μ ｍ 以 上 ３ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の プ ラ ズ マ 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
粘 着 性 シ ー ト の 硬 度 が Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ 　 ６ ２ ５ ３ に よ る 硬 さ 試 験 方 法 に お い て 、 ２ ０ ～ ６ ０ で
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の 何 れ か 一 項 に 記 載 の プ ラ ズ マ 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
真 空 室 内 に ガ ス を 供 給 す る と と も 気 し 板 を 保 持 す る ト
レ イ に 電 力 を 印 加 す る こ と で 、 真 空 室 内 に プ ラ ズ マ
を 発 生 さ せ 基 板 を 処 理 す る プ ラ ズ マ 処 理 方 法 に お い て 、
前 記 基 板 は フ レ キ シ ブ ル 基 板 で あ り 、 か つ 、 前 記 ト レ イ は そ の 表 面 に 着 脱 可 能 な 粘 着 シ ー
ト を 有 し 、 フ レ キ シ ブ ル 基 板 と ト レ イ と の 間 に 形 成 さ れ た 空 間 に 熱 伝 導 性 の ガ ス を 送 り 込
み な が ら 排 気 す る こ と で 、 フ レ キ シ ブ ル 基 板 を 処 理 す る こ と
を 特 徴 す る プ ラ ズ マ 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】

、 基 イ と 前 記 ト レ イ に 対 向 し て 配 置 さ れ た プ ラ ズ マ 源 と 、
プ ラ ズ マ 源

に 排 、 前 記 真 空 室 内 に 配 置 さ れ た 基
に 対 向 し て 配 置 さ れ た プ ラ ズ マ 源 前 記

前 記



フ レ キ シ ブ ル 基 板 裏 面 の 圧 力 を モ ニ タ リ ン グ し 、 プ ラ ズ マ 発 生 後 の 温 度 上 昇 に よ る 基 板 裏
面 の デ ガ ス に よ る 圧 力 上 昇 が 低 下 し て か ら 、 基 板 裏 面 に 熱 伝 導 性 の 気 体 を 送 り 込 む こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の プ ラ ズ マ 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
フ レ キ シ ブ ル 基 板 の 周 囲 を 熱 伝 導 性 ガ ス の 圧 力 と ほ ぼ 同 等 の 単 位 面 積 当 た り の 重 さ の リ ン
グ で 押 さ え る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ ま た は ６ 記 載 の プ ラ ズ マ 処 理 方 法 。
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