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A taldlmdny tdrgya berendezés keramikus masszak,
kilonGsen oxidkeramikus masszdk alakithatdsdgdnak
vizsgdlatdra.

A taldlminy célja kerdmiamasszik képlékeny alakit-
hatésdganak egymdssal osszehascnlithaté megdllapitdsa
és az optimdlis alakitdsi paraméterek meghatdrozisa.
A taldlmdny feladata Iétrehozni egy olyan dugattyus
présrendszert, mely az alakitds fokdnak és inenetének
meghatdrozdsdt valtoztathatdan az Gt é az idé révén
végzi.

A taldlmidny szerint egy szekrény jellegii dlvinyon
van egy figgllegesen eldonthetd keret, mely hordoz egy
hidraulikus vizsgdlohengert. Ez a vizsgdlohenger alakzaré
kapcsoloelemek 1évén a vizsgdldhengerrel kolesonhatds-
ban van. A vizsgdldhenger rendelkezik egy kozpontos
sajtolonyildsszerd masszakieresztével, mikozben a vies-
giléhenger dugattytrdd el van litva egy horony alakd
elnyijtott besiillyesziéssel a masszacsik felvételére.

A vizsgdldhenger a munkahenger segitségével nyomds-
tdrolé hidraulikan keresztil vdlasztds szerint dllandé
sebességgel, vagy dllandé nyomdssal hajthaté meg. .

A talilmany a kerdmiaipagban vagy a porkohdszatban
alkaimazhatd.

l - Fig. 3

r
~—

' i 5
7
1% :’LF’”
19 1

o 6
7 In 7 1
i . l\a 9

4 . .
N ] A
i §

N~

o
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A taldlminy szerinti vizsgdloberendezés a kerdinia-
iparban kerGl felhaszndldsra, ahol kilonosképpen a por
alaku szildrd testekbdl folyékony vagy pasztaszer(i cstsz-
taté- és kotbanyagokkal keészitett merevképlékeny keve-
rékek feldolgozdsindl az optimalis alakitdsi paramétere-
ket meg kell hatdrozni.

Az ismert miiszaki megoldisok jellemzése

A kerdmaiparban a képlékeny muasszdk mérésére a
legismertebb vizsgalati eljdrds a borsszemeljards. SEnnél
egy probatestet, mely a feldolgozandé kerdmiamissza-
bél 4ll, szabadon esd lemezzel lapitunk dssze. A fréba-
test magassapvaltozdsa ezutdn a meghatdrozott energia-
behatds utdn, képviseli az alakithatdsdg Osszehaso:ilitdsi
értékéi. Bzt a vizsgalati eljardst az jellemazi, hogy «z ala-
kitds olyan erével torténik, mely a szabadesési ma jassag
ltal meghatdrozott maximumtdl a lemez tOmegénck
silydig csokken. Az alakviltozdsi sebesség lefolyisa az
esési sebesség értékének felel meg az alakvaltozds “ezde-
téig, nulla értékig.

Az alakvdltozdsi 1d6 az alakviltozdsi Gt révén ity mo-
don nem befolydsothato.

Ezéri ezzel a borsszem cljdrdssal a vizsgalandé .nassza

viselkedését csak ilyen, ugyan mindig azonos, de nem

valtoztathat feltételek mellett lehet meghatdrozn .

Merevképlékeny kerdmia-, ill. oxidkerdmiamas: zikndl
a borsszem eljards alkalmazasa nem Ichetséges.

Ismertek tovdbbi képlékeny masszdk alakithatésdgd-
nak Osszehasonlitdsdra dgynevezett laborprések. Ezek
Iényegében csavarorsé segitségével kézzel mozpathatd,
egy hengerben elhelyezett dugattyibd! dllanak, mikoz-
ben a henger a végén masszakilépdként szolgdlé sajtols-
nyildssal van elldtva.

Ennél az elrendezésnél az orsd dlta létrehozott nyo-
mds hidravlikusan mérhetd, a sebesség azonban gent is-
mételhetden dlandg.

Tovdbbmenden, az ilyen jellegli berendezésex lénye-
gében csak ldgyképlékeny masszdkhoz alkalmasak, ime-
lyeknél a dugattyu dltal felvitt nyomds csak a sajtolo-
nyildsig terjed, mikdzben a hengerben levd masscaoszlop
hosszatol figgden a nyomdskijelzés meghamisitdsa el-
keriithetetlen.

Merevképlékeny masszak belsd surléddsa és a bedlld
nyomdseloszldsi szog kovetkeztében a dugaityterd a
hengerfalba megy bele, Ugy, hogy merevképlékeay masz-
szdkndl azok kilépése a sajtolényilisbél alig kivetkezik
be. '

A talilmdn 1y célja

A taldlmdny célja, hogy a képlékeny alakithatésigot
ligy- és merevképlékeny anyagokndl egyardnt, kiidno-
sen azonban oxidkerdmia masszdkndl a sziikséges massza-
témorités figyelembevétele mellett, egymdstal Gssze-
hasonlithatéan meghatdrozzuk, hogy eziltal niegallapit-
suk az optindlis alakitdsi paramétereket.

A taldhndny lényege

A taldlminynak az a feladata, hogy dugattytlsprés
rendszer kiilonleges konstrukcids kialakitdsdval a kerd-
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niamasszdk alakithatdsdgdra vonatkozé meghatdrozo
fizikai értékeket reprodukdlhatdan és elég pontosan meg-
hatdrozzuk. Az alakitds fokdnak, valamint lefolyasdnak
az ut és id4 vonatkozdsgban viltozanak kell lennic.

Ezt a feladatot a taldlmény szerinti berendezéssel
oldottuk meg, amit az jellemez, hogy egy dllvanyon
fiiggtlegesen egy billenthets keret van elhelyezve, mely
hidraulikus munkahengerrel oldhatdan Gsszekotott vizs-
gdlohengert hordoz, emellett kozpontos sajtolényilds-
szerfi masszakieresztfvel elldtott, a kerethez rogzitett
dugattyival rendelkezik, és a vizsgiléhenger dugattyu-
ridja horony alaku hosszirdnyi besullyesztéssel van el-
1atva a masszacsik felvéteiére.

A taldlmédny egy tovabbi kiviteli alakjdban a vizsgalé-
henger ‘a munkahenger révén nyomdstarolé hidraulika
kozbejottével felvdliva dllandé sebességgel vagy dllando
nyomassal mikddtethetd.

Az egyik elényds kiviteli alak szerint a vizsgdlohenger
dugattyGjanak sajtolonyildssal rendelkezd szakasza, vala-
mint a vizsgdlohenger dugattyirid kicseréihetd.

Kiviteli példa.

Az aldbbiakban a taldlmanyt egy kiviteli alakhoz kap-
csolédva részictesebben megmagyardzzuk. Az.brik az
aldbbiak:

. abra: a vizsgaloberendezés elolnézete;

.dbra:az 1. dbra oldalnézete;

. dbra: a vizsgdléhenger részmetszete;

. dbra:a 3. dbra oldalnézete;

.dbra:a 4. dbra metszete A—A szerint;

. dbra: a hidraulikus vezéxlés kapesoldsi blokksémdja.

A h W=

Az 1. 4brdn a vizsgdlobercndezés vdzlatos dbrdzoldsa
ldthaté. ‘A szekrénykeént kialakitott 1 dllvényra van fel-
szetelve a figgGlegesen eldonthet 2 keret, mely 3 dllit6-
kar segitségével 0--90° dlldsban rogzithets. Az 1 4ll-
vinyra elényosen 14 vannak szerelve a sziikséges vezérlé-
clemek és mérémiszerek. v

Mint a 2. dbrdbdl ldthatd a 2 keretre van csatlakoz-
tatva egy hidraulikus 4 munkahenger, melynek dugattyu-
rddja el van ldtva 5 formadarabbal. Az dsszekottetés a 4
munkahenger és az ugyancsak a 2 keretre oldhatdan rd-
szerelt 6 vizsgdldhenger kozott két, a 6 vizsgdldhengerbe
bepattané 7 tartdhiorog utjdn torténik, melyek szbgben
elmozdithatéan az 5 formadarabra vannak részerelve.
Tovibb a 2 kereten a 6 vizsgdldhenger 8 dugattyuridja
a 9 dugattyuval mereven ossze van szerclve.

A 3., 4.6 5. dbrdkon a 6 vizsgdlGhenger, valamint
9 dugatlyd és vizsgdléhenger 8 dugattyirid konstruk-
cios kialakitdsdt vildgitjuk meg.

A 6 vizsgdlohenger kivilrol két 10 csappal rendelke-
zik, mely révén 7 tartéhorgok segitségével a 6 vizsgdlo-
henger és a 4 munkahenger alakzaréan csatlakozik. Cé}l-
szerfien ezen tdlmenGen 5 formadarab rendelkezik cgy
leesztergdldssal, mely a 6 vizsgdlohengerbe behatol, mi-
dltal ennek Osszekétése az 5 formadarabbal biztositva
van. A-9 dugattyd és a 6 vizsgdlchenger 8 dugattyiridja
funkciondlis egységet képeznek. A 9 dugattyl el van
litva egy sajtoldényildsszerli kozpontos elhelyezésii 11
masszakieresztvel, és a nyilaskip a 6 vizsgdlohenger 8
dugattydrudjdig nyulik be.

Lehet6ség van azonban arra, hogy a 9 dugattyu nyi-
liskipot tartalmazd részét és a 8 vizsgdldhenger dugaty-
tytrudat cserélhetden alakitsuk ki. Arra is lehetGség van,
hogy killonbozd nyildskipszogeknél csak ezt a szakaszt
cseréljiik ki. Mint a 3. dbra mutatja, mindamellett a 9
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dugattyu és 8 vizsgdldhenger dugattyirid teljes funkcio-
nilis egység is kicseréihetd.

Ezért van ennek a végén egy 12 karimdja, melynek
révén van a 8 vizsgdldhenger dugattyirid a 2 kerethez
hozzdcsavarozva.

2

karendszer segitségével a 4 munkahenger révén a 6 vizs-
gdlohengert a 9 dugattyt irdnydban elmozditjuk. Ezzel
bekovetkezik a massza OsszetOmorodése és végiil annak
kipréselGdése a 11 masszakiereszt6n keresztil, mikézben
a Iétrehozott masszacsik a 13 bestllyesztésben az onsiily-

A 4. dbrdbdl [athatd, hogy a 11 masszakieresztd révid 5 bol, ill. a tomoritd nyomderGkbél szdrmazé barmiféle
hengeres szakasz utdn a 8 vizsgdldhenger dugattytdrid emlitést érdemld befolydsolds nélkill mozdul el. A 23
horony alaku hosszirdnytd 13 besiillyesztésébe torkoliik, szelep elrendezésével a 4 munkahenger révén egyrészt
mely bizonyos fajta csisztatdbardzda szerepét télti be. a 11 masszakieresztGvel elldtott 9 dugattyy dllando nyo-

A 6. dbrin a taldlmény szerinti vizsgiléberendezés 10 mds ald helyezhetd, vagy mdsiészt dllandé sebessépgel
hidraulikus meghajtdsdt dbrdzoltuk vazlatos kapcsoldsi a 6 vizsgdlohengeren keresztiil elmozgathats, ami a vizs-
blokkrajzban. giloberendezés kiilonleges felhaszndldsdra vonatkozdéan

A vizsgdléberendezés lizembehelyezése utdn a 14 mo- kiilonleges jelentGségl.
ior meghajtja a 15 szivattyit, mely a 16 olajtdrolobol Porszerti szilard anyagokbdl folyékony vagy paszta-
az olajat a 17 nyomdstdroloba szdllitja, mely pl. 16 MPa 15 szerll cslsztato- és kotdanyagokkal készitett oxidkerd-
dzemi nyomdsra van méretezve. A 18 nyomdskapcsolod mia masszdk mds kerdmiamasszdkkal ellentétben az alak-
biztositja egyrészrél a kivilasztott izemi nyomds elérése- véltozisi lehet8ség vonatkozdsdban kifejezetten fiiggenek
kor a 14 motor lekapcsoldsdt, mdsrészrol pedig ennek az id6t6l. A taldlmdny szerinti vizsgdlGberendezés iltal
meginditésdt, ha a 17 nyomdstdrolé belsd nyomdsa egy adott lehet3ség a formdzdsi sebesség allandodan tartdsira,
megvélaszthaté ninimdlis nyomds ald esik. A minden- 20 fiiggetlenil a nyomdstdl, és megforditva, a nyomas éllan-
kori fennalld Gizemi nyomds a 19 nyomdsmérén leolvas- doéntartésa, figgetleniil a formadldsi sebességtdl, az opti-
haté. malis cstisz6- és kotGanyagok szisztematikus meghatéro-

Tovdbbmenden 22 szelep szolgil a 4 munkahenger zésdnak elofeltétele a sajtolandé oxidkerdmia masszdk
Ioketirdnydnak megviltoztatdséra. Egy tovibbi 23 szelep sedamiira.  Ezdltal  lchetségessé valik az  oxidkerdmia
a visszavezetd vezetékben lehetSvé teszi egyittmikkodve 5 massza, ill. a beldle készitett termékek fizikai tulajdon-
a 24 dramkorldtozé szeleppel és a 25 nyomadskorldtozé sdgainak, valamint a technolégiailag megkdvetelt alaki-
szeleppel a 4 munkahenger meghajtdsit és ezaltal 6 vizs- tasi tulajdonsdgoknak biztositdsa.
gdléhenger mozgatdsdt megvdlaszthato dllandé sebesség-
gel vagy dllandé nyomdssal.

A nyomds-, ill. sebességszabalyozds a 4 munkahenger- 45 Szabadalmi igénypontok
b6l 2 munkahenger eliilsé oldaldra dtnyomott olajjal tor-
ténik, melynek nyomdsit a 26 nyomdsméré mutatja. 1. Beiendesés keramikus masszak, kiilondsen merev

A nyomdskiilonbségbdi ezdltal a 6 vizsgdiohengerre, képlékenységli oxidkeramikus masszdk alakithatésdgd-
ill. annak 9 dugattytjdra haté erd szdmithat6, mikézben nak vizsgdlatdra, dugattyts préssel a masszacsik elgallitd-
a nyomdaskiilonbség kijelzése, mint azt a 6. 4brdn ponto- 35 sdra, azzal jellemezve, hogy egy dllvinyon (1) fiiggGlege-
zott vonallal jeloljik, elénydsen kozvetleniil egy kiegé- sen egy billenthetd keret (2) van elhelyezve, mely hid-
szit6 27 nyomaskilonbség manométerrel torténik. A 4 raulikus munkahengerrel (4) oldhatdan &sszekotott vizs-
munkahengerrel egyiittm{ikodd 28 sebességmérd készii- galéhengert (6) hordoz, emellett kozpontos sajtold-
I¢kkel a préselendé massza alakitédsi sebessége meghatd- nyildsszerd masszakieresztSvel (11) elldtott, a kerethez
rozhatd. : ‘ a0 (2) rogzitett dugattyival (9) rendelkezik, és a vizsgdlo-

A vizsgdléberendezés miikodési médja a kovetkezd. henger dugattydrddja (8) horony alaki hosszirdnyu be-
Miutdn megtdltottiik a 6 vizsgdldhengert a vizsgdlandé siillyesztéssel (13) van elldtva a masszacsik felvételére.
masszdval, a 6 vizsgdlhengert a 11 masszakieresztdvel 2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
rendelkez6 9 dugatty felett eltoljuk és a 7 tartéhorgok mezve, hogy a vizsgdléhenger (6) a munkahenger (4)
¢s a 6 vizsgdtohengeren clhelyczett 10 csapok scgitsépé- 45  segitségével a hozzdcsatlakozé nyomdstdrold hidraulikus
vel a 4 munkahengerrel alakzdrdan Gsszekotjik. Gtjdn felvdltva tetszdlegesen dllandéd sebességgel, vagy

A 2 keret délési szogének bedllitdsa sordn és ezzel dllando nyomdssal hajthaté meg.
egyltt a 8 vizsgiléhenger dugattyirid 13 besiillyeszté- 3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés, azzal
sénck hajldsszogét a hajldsszog tangensértékét kozelitleg jellemezve, hogy a dugattyu (9) sajtolonyildsszer i masz-
a massza és vizsgdlhenger dugattyirid anyagpdr csiszé- g szakicresztével (11) rendelkezd szakasza, valamint a
surlodasi szogének megfeleléen kell megvélasztani. vizsgdiohenger dugattyurdd (8) kicserélhetd.

A vizsgélati eljdrds kezdetekor a mdr ismeitetett hidrauli-
6 1b dbra

Kiadja az Orszdgos Taldlmdnyi Hivatal
A kiaddsért lelel: Him:r Zoltdn osztalyvezetd
Megjelent: a Mszaki K inyvkiadd gondozdsdban

COPYLUX Nyomdaipari és Sokszorosité Kisszovetkezet
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