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(54) Upina¢ pre automaticki vimenu nastrojovych elektrod najmi
u elektroiskrovych obrabacich strojov
(57) Podstatou rieSenia je, Ze pozostava zo za-
kladného telesa (1), ktoré mé vytvoreni rovin-
nG upinaciu plochu (2) so sikmou nabehovou
plochou (3) a kolmo na nej upevnené dve dos- 20
ky (8) s vytvorenymi skosenymi plochami (7). iy
Na rovinnej upinacej ploche st upevnené vo- 24
diace listy (4) v tvare L pre kotviace teleso (5)
tvorené rotacnym valcom s prirubou, v ktorej 2

je upevneny kolik (11). V zakladovom telese (1)
je uloZeny pevny doraz (9) a pruzny doraz (10).
Upinaci mechanizmus pozostiva z dvoch opro-
ti sebe pruzne uloZenych hakovitych strmeiiov
(13), ktoré maji vytvoreny spodny ozub (14)
a horné osadenie (24) dosadajice na prilozky
(25) a konce vahadla (16) uloZzeného na vykyv-
nom loZisku (17) upevnenom na excentrickom
¢ape hriadela (19). Na hriadeli (19) je uloZené
slimakové koleso (20) korespondujice so sli-
makom (21) uloZzenym na hriadeli pohonovej
jednotky (22). V zakladovom telese (1) je vy-
tvoreny lomeny kanél s privodom (28) kvapali-

ny.
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Vynalez sa tyka rieSenia upinaca pre auto-
matickd vymenu nastrojovych elektrod pocas
obrabania na elektroiskrovych obrabacich
strojoch.

V' sticasnosti sa coraz viac zacinaji pouzivat
clektroiskrové obrabacie stroje s automatickou
vymenou nastrojovych clektrod s ciclom prehl-
bit automatizaciu obrabacicho procesu a zlep-
sit ekonémiu obrabania pouZivanim viacerych
jednoduchgich elcktrod pre obrabanie zloZi-
tych tvarov a dutin. Tieto elektrody sa nachad-
zaja v zasobnikoch roznej kongrukcie, odkial
sa v pripade potreby vyberajii a transportuju
do upinaca upevneného na hlave stroja, aby
umoznili postupné obribanie a nahradili iné,
ktorych obrabanie sa podla programu ukondi-
lo. Pouzité elektrody sa vracaju transportnymi
prostriedkami naspat do zasobnika, ¢o nespo-
sobuje spravidla potiaZe, nakol'ko ich poloha
v zasobniku je priblizna, bez vztahu k presnosti
obréabania. Naopak, elektrody, ktoré sa opako-
vane upinaji na hlave stroja musia byt presne
napolohované, pevne upnuté bez rizika ich
uvolnenia pocas obréabania v désledku sil na ne
posobiacich, otrasov, pripadne nahodilého vy-
padku pradu. Musia zarovedi sprostredkovat
spolahlivy privod pridu z generatora obréaba-
cich impulzov a privod pracovnej kvapaliny do
miesta obrabania. Zname kon3trukcné preve-
denia transportu a opakovaného upinania elek-
trod s najastejSie zaloZené na priestorovom
transporte elektrod, pripadne ich nosi¢ov z0
zasobnika do upinaca, pricom ich konecné up-
hutie a orientovanie sa najcastejsie vykona ich
axialnym zasunutim do dutiny upinaca. Nevy-
hodou tychto rieseni je vacsi pocet a vicsia zlo-
7itost aplikovanych mechanizmov a tieZ 1 moz-
nost nekontrolovaného znetistenia dutinovych
stykovych pioch upinaca a elektrod, ¢o moze
nepriaznivo vplyvat na presnost obrabania,
pripadne i na privod pradu do miesta obréba-
nia.

Vysie uvedené nevyhody zmierfiuje a tech-
nicky problém riesi upinac pre automatickd vy-
menu nastrojovych elektrod u elektroiskrovych
obrabacich strojov, ktorého podstatou je, Ze
pozostava zo z4kladného telesa, ktoré ma vy-
tvoreni rovinnd upinaciu plochu so sikmou ni-
behovou plochou a kolmo na fu s upevnené
dve dosky s vytvorenymi skosenymi plochami.
Na rovinnej upinacej ploche st upevnené vo-
diace listy v tvare L pre kotviace teleso tvoren¢
rotaénym valcom v hornej ¢asti s vytvorenou
prirubou, v ktorej je upevneny kolik. V zakla-
dovom telese je uloZeny pevny doraz a pruz-
ny doraz. Upinaci mechanizmus pozostava
7 dvoch oproti scbe pruzne ulozenych hakovi-
tych strmefiov, ktoré maji vytvoreny spodny
ozub a horné osadenie dosadajice na prilozky
a konce vahadla ulozeného na vykyvnom loZis-
ku upevnenom na excentrickom ¢ape hriadela.
Na hriadeli je uloZené slimakové koleso kore-
§pondujuce so slimakom uloZzenym na hriadeli
pohonovej jednotky. v zakladovom telese je
vytvoreny lomeny kanal s privodom kvapaliny.

Vyhodou upinaca je moznost transportu

-

clektrod zo zasobnika k upinacu a naspat jed-
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noduchym priamodiarym vratnym pohybom,
realizovanym beznymi prostriedkami ako si
hydraulické, pneumatické alebo elektromecha-
nické posuvace. Zasluhou rovinnej upinace]
plochy upinaca orientovanej smerom dole
a skutlocnosti, 7e pri radidlnom zasivani vy-
mennej Casti dochadza k samodistiacenmu acin
ku stykovych ploch, zvySuje sa presnost upnu-
tia a znizi_riziko nedokonal¢ho clektrického
kontaktu. Dalsou vyhodou je, Ze sa upnuté
elektrody samovolne neuvolnia ani v dosledku
posobenia obréibacich sil, ani Gc¢inkom vibracii,
pripadne pri nahodilom vypadku prudu v roz-
vodovej sieti. Vyhodou je tieZ, Ze zariadenie je
k9n§trukéne a vyrobne jednoduch¢ a nenaklad-
né.

Upina¢ pre automatickd vymenu nastrojo-
vych elektréd u elektroiskrovych obréabacich
strojov je prikladne znézorneny na pripoje-
nych vykresoch, kde na obr. 1 je nakresleny
upina¢ v naryse v reze, na obr. 2 je nakresleny
pohlad v smere P z obr. 1 a na obr. 3 je nakres-
leny pohlad v smere S z obr. 2.

Upina¢ pre automaticki vymenu nastrojo-
vich elektréd u obrébacich elektroiskrovych
strojov pozostava zo zakladného telesa 1, kto-
ré méa vytvorent rovinnd upinaciu plochu 2 so
sikmou nabehovou plochou 3 a kolmo na fiu st
upevnené dve dosky 8 s vytvorenymi skoseny-
mi plochami 7, ktoré tvoria prizmu. Na rovin-
nej upinacej ploche sa upevnené vodiace liSty 4
v tvare L pre kotviace teleso 5. Kotviace teleso
5 je tvorené rotacnym valcom v hornej Casti
s prirubou 12. V prirube 12 je v radialnom sme-
re upevneny kolik 11. V zékladnom telese 1 je
ulozeny pevny doraz 9 a pruzny doraz 10. Upi-
naci mechanizmus upinaca pozostava z dvoch
oproti sebe uloZenych hakovitych strmetiov 13
odpruzenych prostrednictvom pruZiny 23. Ha-
kovité strmene 13 maji vytvorené horné osa-
denia 24 dosadajice na prilozky 25 a koniec
vahadla 16. Na spodnej Casti strmefiov 13 je
vytvoreny ozub 14. Vahadlo 16 je uloZené na
vykyvnom loZisku 17 upevnenom na excentric-
kom cape 18 hriadela 19. Na hriadeli 19 je ulo-
sené slimakové koleso 20 koreSpondujice so
slimakom 21 uloZzenym na hriadeli pohonove)
jednotky 22. Dutina slimakového prevodu je
uzatvorena zatkou 26. V zakladnom telese 1 je
vytvoreny lomeny kanal 27 s privodom 28 kva-
paliny. Nastrojova elektroda 6, ktora je upina-
na, ma vytvorené kotviace teleso 5, v ktorom je
vytvoreny kanél 29 pracovnej kvapaliny nad-
vizujuci na kanal 27 vytvoreny v zakladovom
telese 1.

Funkcia upinaca pre automaticki vymenu
nastrojovych elektrod u elektroiskrovych obra-
bacich strojov je nasledovna: Cinnost upinaca
je riaden4 spolu s ¢innostou ostatnych mecha-
nizmov stroja podla programu ulozeného v pa-
mitovych prostriedkoch riadiaceho systému.
Upinaé je volny a hlava stroja sa nachédza
v hornej nepracovnej polohe. Podl'a programu
v zasobniku vyhladané a transportnymi pro-
striedkami dopravena elektroda 6 so svojim
kotviacim telesom 5 sa zasunie v smere S med-
zi vodiace listy 4 aZ dosadne na skosené plochy
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7 dorazovych dosiek 8. Pritom sa kolik 11 zasu-
nie medzi pevny doraz 9 a pruZny doraz 10.
Nato sa uvedie do ¢innosti upinaci mechaniz-
mus tym, Ze sa za¢ne otac¢at pohonova jednot-
ka 22, ktora cez slimik 21, slimakové koleso
20, hriadel 19 a excentricky cap 18 prostrednic-
tvom lozZiska 17 a vahadla 16 spdsobi pohyb
strmeiov 13 smerom hore, ¢im sa tuho pritiah-
ne priruba 12 kotviaceho telesa 5 na upinaciu
plochu 2. Neznazornené ¢asové relé vypne ota-
¢anie motora, ¢im je upnutie ukoncené. Oddia-
lenie vystupného ¢lena transportnych pro-
striedkov do svoje) vychodiskovej polohy sa
uskutoéni az po skon¢enom upnuti kotviaceho
telesa 5, ¢im sa vyla¢i moznost jeho samovol-
ného posunutia z indexovanej polohy podas
upinacieho vykonu. Tym sa podstatne podpori
presnost napolohovania elektr6d 6 a tym
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i presnost obrébania. Podl'a programu nasledu-
je potom obrabanie upnutou elektrédou 6. Po
jeho skonceni sa hlava stroja vréti do horne;j
nepracovnej polohy. Odoberanie pouZitej elek-
trody 6 prebieha opacénym postupom. Najskér
sa ku kotviacemu telesu 5 priblizi vgstupnyg clen
transportnych prostriedkov a uchopi ho za je-
ho valcovu ¢ast. Nasleduje uvolnenie upinacie-
ho mechanizmu obratenym chodom pohonove;j
jednotky 22 aZ do okamihu, ked’ sa excentricky
¢ap 18 a hdkovité strmene 13 dostand do svojej
dolnej avrati. Pohonova jednotka 22 sa zastavi
a transportny mechanizmus dopravi pouZitd
elektr6du 6 s jej kotviacim telesom 5 na jej p6-
vodné miesto v zasobniku. Upinac je priprave-
ny prijat daliu elektrédu 6 podfa programu,
vypracovaného na zéklade technologického
postupu pre elektroiskrové obrébanie.

PREDMET VYNALEZU

Upina¢ pre automaticki vymenu nstrojo-
vych elektréd u elektroiskrovych obrabacich
strojov, vyznalujici sa tym, Ze pozostiva zo
zakladného telesa (1), ktoré mé vytvorend ro-
vinnt upinaciu plochu (2) so §ikmou nabehovou
plochou (3) a kolmo na nej st upevnené dve
dosky (8) s vytvorenymi skosenymi plochami
(7), pricom na rovinnej upinacej ploche si
upevnené vodiace li§ty (4) v tvare L pre kotvia-
ce teleso (5& tvorené rotaénym valcom s priru-
bou (12), v ktorej je upevneny kolik (11), zatial
¢o v zakladovom telese (1) je uloZeny pevny
doraz (9) a pruzny doraz (10), kym upinaci me-

chanizmus pozostava z dvoch oproti sebe pruz-
ne uloZenych hakovitych strmefiov (13), ktoré
maji vytvoreny spodny ozub (14) a horné osa-
denie (24) dosadajice na prilozky (25) a konce
vahadla (16) ulozeného na vykyvnom loZisku
(17) upevnenom na excentrickom &ape (18)
hriadel'a (19), pricom na hriadeli (19) je uloZené
slimakové koleso (20) kore$pondujice so sli-
makom (21) uloZenym na hriadeli pohonove;j
jednotky (22), kym v zakladnom telese (1) je
vytvoreny lomeny kanal (27) s privodom (28)
kvapaliny.
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