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1 2

Zpisob liti protéhl§ch betonovych dilct
s jednou nebo s n&kolika podélnymi duti-
nami na diouhé draze, pfi kterém se v dfl-
ci vytvédfeji dutiny pomoc! jader a stlatenéd
hetonovd smés se zhutiiuje vratnym natéce-
nim jader kolem jejich podélné osy.

Zarizeni pro provad¥ni tohoto zplsobu
sestivé ze zgkladny a boénich stén a nej-
ménd z jednoho pohyblivéhe jddra pro tvo-
fenf dutiny ve vyrdb&ném dilci, p¥i€emZ je
toto jaddro uloZeno vratn& ototn& kolem své
pedélné osy.
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Vyndlez se tykad zptisobu liti protdhlych
betonovych dilcli, které maji jednu nebo
né&kolik podéinych dutin, bud pretrZitym
zpliscbem, nebo spojit® na dlouhé dréze,
pFidemZ dutiny v dilci se vytva¥ejl pomoci
jader. Vynélez se rovn&Z tykd zafizeni k
provadéni tohoto zpusobu, které sestdva ze
zdkladny, bo¢nich st&n a nejméné jednoho
pohyblivého jddra pro vytvofeni dutiny ve
vyrabdném dilci. Pod pojmem ,dutiny” se
rozuméji jak prostory obklopené ze vSech
stran betonem, tak podélné vyfezy v beto-
novém dilci, kde jedna strana vyfezu je o-
teviend.

K vyrob& dutych dilci z betonu pietr¥i-
tym zpilsobem se pouZivad zaiizeni s vyta-
hovacimi ty€emi. V tomto pFipad& sestdvé
bedné&ni ze zdkladny, bo&nich st&n a trubek
prochédzejicich bedn&nim, pfi¢emZ v mistech,
kde jsou trubky, vznikaji v desce dutiny.
P¥i tomto zplsobu se pouZivd semiviskdzni
betonové smési, kterou se vypliiuje bedns-
ni. Po zhutnéni smési se trubky z dutin vy-
tdhnou.

Spojité liti na dlouhé dréze p¥Fedstavuje
kontinuélni postup, ve kterém lze pouZit
velmi viskézni smési. Smés se piFivaddi do
bednéni $nekovymi dopravniky. Né&stavce
3nekd tvoFi trny nebo jddra opatfend uvnit¥
vibratory, kterd zhutiiuji sm#s. B&hem od-
1évani se stroj pohybuje po zdkladn& na ko-
lech a z jednoho jeho konce se vytlatuje
duty dilec.

Zejména v zafizeni s vytahovanim tru-
bek existuje znaény problém, jak zhutnit
smés v mistech dilce leZicich pod trubka-
mi. P¥ vytlaovéani stroji opatfenymi vib-
rétorem =zase spofivd nevyhoda ve velké
hlu&nosti vibratoru.

Vynalez odstraiiuje nevyhody dosavadnich
zplisobd a spodivd v tom, Ze stlagend beto-
novd smés se zhutituje vratnym natdéenim
jddra kolem jeho podélné osy. Za¥izeni k
provddéni tohoto zplsobu se pak vyznadu-
je tim, Ze jadro je uloZeno vratn& oto&nd&
kolem své podélné osy.

Vynédlez umoZiluje velice G&inné zhutndni
betonové smési ve vyrdb&ném dflci.

Vynélez bude podrobné& popsdn v souvis-
losti s vykresy, kde zna&i obr. 1 axono-
metricky pohled na za¥izeni s vytahovédnim
ty&i, které je o sob& zndmé, obr. 2 sche-
maticky bokorys detailu aplikace vynélezu

v takovém za¥izenis vytahovdnim ty&i, obr."

3 tentyZ detail v pohledu ve smé&ru §ipky A
na obr. 1, obr. 4 pfiny Fez jaddrem podle
jednoho provedeni, obr. 5 p¥iény Fez jad-
rem podle druhého provedeni, obr. 6 bo-
korys liciho vytlatovaciho zafizeni, které je
o sob& zndmé, dopln&ného podle vynélezu,
‘obr. 7 piidorys téhoZ zafizeni, obr. 8 druhé
provedeni vytladovaciho stroje se za¥izenim
podle vyndlezu, obr. 9 v ¥ezu plidorys za¥i-
zeni z obr. 8, obr. 10 dé&lené jddro vhodné
pro pouZiti v zafizeni podle vynélezu a obr.
11 bokorys daldiho provedeni zaiizeni po-
dle vynélezu,

4

Na obr. 1 je.zndmy stroj k vyrobé duti-
novych betonovych dilcG s vytahovdnim ty-
Ci, ktery je opatfen zdkladem 1, na ktery
se poklddd rdm 2 bednéni. Ke strandm bed-
néni jsou vykyvn& pfipevnény botnice 3,
a trubky tvofici trubkové jaddro 4 jsou za-
sunuty do bedn&ni. Po jejich zasunuti se do
formy naleje betonovd sméds, kterd se zhutni
jednak svym vlastnim hydrostatickym tla-
kem a. jednak vibrovanim. Po ztuhnuti smé-
si se trubkova jddra 4 vytdhnou z bedn¥ni
na drubhy konec stroje a liti se opakuje do
nového bednéni.

Obr. 2 a 3 ukazujl konstrukci pro vratné
natddeni trubkovych jader 4 podle vyné-
lezu, a to kolem jejich podélné osy. Tato
konstrukce miliZe byt upravena ve stroji
podle obr. 1 napiiklad na pravé strané.
Poté, co trubkovd jddra 4 byla zasunuta do
bedné&ni, spoji se s hiideli 5. Hiidele 5 jsou
spojeny s kyvnymi rameny 8. KaZdé liché
kyvné rameno 6 je spojeno kloubem 7 s
pFi¢nym ramenem 8, kaZdé sudé kyvné ra-
meno 6° je spojeno kloubem 7° s pFi&nym
ramenem 8. K jednomu konci p¥iénych ra-
men 8, 8 jsou pFipojeny klouby 9, 9° spojo-
vaci tyfe 10, 10°, které jsou upevn&ny vy-
stfedn& na otofném kotouéi 11. KdyZ se ko-
tou¢ 11 ot4ci, pohybuji se pii€nd ramena

‘8, 8 vratn® v opa&nych smyslech. Nésled-

kem toho se trubkovd jadra 4, pfipevné&né
ke h¥idelim 5, natddeji spoledn& s hFideli
5 dopfedu a dozadu o jisty thel, pFitemZ
dvé trubkova jéddra 4 leZici vedle sebe se
natadeji vidycky v opa&ném smyslu.

Velikost Ghlu natodeni je nejvySe 180° s
vyhodou menSi neZ 90°, zejména 5 aZ 50° a
frekvence kyvného pohybu je napiiklad 2
aZ 10 cykl za s. .

PYi liti je betonova smés tekutd a &4ste-
né ulpivd na trubkovych jaddrech 4, zejmé-
na tehdy, kdyZ jadra 4 nemaji kruhovy pri-
Yez. Pohyb trubkovych jader 4 se pienasi
do betonové smési a zhutiiuje a posouvé
¢dstice smési do téch mist odlévaného dil-
ce, kterd jsou mélo zhutn&né.

Obr. 4 znédzoriiuje prifez trubkového jad-
ra 4, ktery je pFibliZzn& &tvercovy. P¥i tako-
vém tvaru se uSet¥i mnoZstvi betonové smé-
si a hmotnost dilce se zmen$i. Pro priiez
trubkového jédra 4 podle obr. .4 je vhodné
velikost Ghlu natddeni o naptiklad asi 20°.
Tento thel zAavisi na primé&ru trubkového
jddra 4. Méfeno na obvodu trubkového jad-
ra 4 je vhodnéd amplituda pohybu asi 2 aZ
20 mm. Sousedni trubkova jaddra 4 se mo-
hou pohybovat synchronné v opa&nych smys-
lech nebo ve stejném smyslu. Natddeci po-
hyb mtZe byt vyvozovdn mechanicky, hyd-
raulicky nebo pneumaticky.

Obr. 5 ukazuje trubkovy kruhovy priiez
jadra 4.

Obr. 6 a 7 znézoriiuji vytlatovaci stroj
pouZitelny k provadé&ni zplsobu podle vy-
nélezu. Snek 12 je upraven na kuZeli, kte-
ry se rozdifuje smérem k vystupnimu kon-
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ci stroje. Za 3nekem 12 je umisténo jédro
4, V z4vislosti na poZadovaném podtu vytva-
Fenych dutin je vedle sebe umisténo néko-
lik 3nek 12 a n8kolik jader 4. Stroj déle
obsahuje bo&ni stény 13, horni sténu 14,
zdkladnu 15, po které se stroj pchybuje ve
sméru znézornéném Sipkou, dile z4sobnik
16 pro pfPivadéni betonové smési do bed-
néni a vibrétor 17. Tyto soudésti jsou o so-
b& znédmé v bé&Znych vytlaCovacich strojich.

Jddro 4 je pFipevn&no ke hiideli 5, pro-
chézejicimu Snekem 12. Hiidele 5 jsou pti-
pevnény ke kyvnym ramenim 6, kterd jsou
spojena se dv8ma piiénymi rameny 8, 8'
zpiiscbem odpovidajicim provedeni podie
obr. 2 a 3. Spojovaci .tye 10, 10' jsou v
tomto pripad& pfipojeny vystfedné ke dveé-
ma oddélenym otoénym kotoudtm 11, 11°
KdyZ se kotoude 11, 11' ot4deji, vykona-
vaji priénd ramena 8, 8' vratny pohyb a
nat4ddeji kyvnd ramena 6, 6°, tak¥e hiidele
5 a spolu s nimi jddra 7 vykondvaji vratny
pohyb kolem své podélné osy.

Obr. 8 a 9 ukazuji dal3i FeSeni podle vy-

nédlezu pro vytlafovaci lici stroj. KuZelové .

Sneky 12 z obr. 6 a 7 jsou nahraZeny val-
covymi 3neky 12 uloZenymi Sikmo mezi jad-
ry 4 nad nimi. Véalcové Sneky 12, které vy-
tvafeji tlak v betonové smési, privadéji
smé&s na povrch jader 4, kterd se vratné
pohybuji podle vyndlezu phsobenim kyv-
nych ramen 6. Tim se betonovd sm#s zhut-
niuje; podle potfeby se zhutniovaci G&inek
zvySuje napfiiklad vibrdatorem 17.

Obr. 10 ukazuje tfidilné jaddro 4, jehoZ
dily 4, 4" a 4" jsou vzdjemn& propojeny
pruZnymi spojovacimi dily 18. KdyZ se p¥ed-
ni konec jadra 4 nat4fi vratn& plisobenim
hiidele 5, zmenSuje se vykyvny pohyb jad-
ra smérem Kk jeho vystupnimu konci. Na v{-
stupnim konci jddra 4 mZe mit posledni
dfl 4“‘ jiny priiFez odlisny od kruhového,
takZe vystupni konec se pohybuje jenom
nepatrné a vytvaFi dutinu s hladkou sténou.

Obr. 11 ukazuje dalSi jednoduché zhut-
itovaci zafizeni podle vynélezu.

Betonova smés se pfivddi na jadra 4 po-
moci neznédzornéného dopravniku nebo né-
doby. Zhuttiovaci tstroji 19 sestdvad ze dvou
nebo tFl zhutfiovacich vélcli 20, které jsou
opésdny nekoneénym pasem 21. Zhutiio-
vaci ustroji 19 vtlatuje betonovou smés do
bednéni a pritlatuje ji k jadrim 4. Jadra
4, sestavajici ze tri dili, se pohybuji podle
vynédlezu vratné kolem své podélné osy a
zhutiiuji stladenou smés. Lici zafFizeni se
posouvd ve sméru Sipky po zékladng 15
bedn&ni doprava, jak postupuje zhutiiova-
ni.

Kromé popsanych Sneki 12 a zhutiiova-
ciho tstroji 19 1ze betonovou smés rovnéy
stlatovat tim, Ze se pouZije dostatetn® vy-
sokého zdsobniku, takZe hydrostaticky tlak
vytvari dostateény tlak v bednéni kolem
jader 4.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob liti protdhlych betonovych dil-
cli s jednou nebo né&kolika podélnymi duti-
nami na dlouhé dréze, pfi€emZ dutiny w
dilci se vytvéreji pomoci jader, vyznadeny
tim, Ze stladend betonovd smés se zhutiiu-
je vratnym natdfenim jader kolem jejich
podélné osy.

2. Zptisob podle bodu 1, vyznadeny tim,
Ze amplituda natdcectho pohybu jddra je na
jeho obvodu nejméné& 2 mm a velikost Ghlu
natodeni je nejvy3e 180°.

3. Zpisob podle bodli 1 a ‘2 vyznadéeny
tim, Ze velikost Ghlu natoeni jddra se ke
konci zhutfiovaciho stupné& zmenS$uje.

4, Zplisob podle jednoho z bodfi 1 aZ 3,
vyznadeny tim, Ze dv® sousedni jadra se na-
td¢eji ve vzdjemné opadném smyslu.

5. Zpasob podle jednoho z bodd 1 aZ 3;
vyznadeny tim, Ze jddra se natadeji ve stej-
ném smyslu.

6. Zplisob podle jednoho z bodit 1 aZ 5,
vyznaceny tim, Ze jddra se b&hem natdéeni
uvéd&ji do posuvného pohybu v osovém
sméru,

7. Zafizeni k provadéni zpidsobu podle

bodl 1 aZ 6, sestdvajici ze zékladny a boé-
nich st&n a nejméné z jednoho pohyblivého

‘jadra pro vytvoreni dutiny ve vyrdb&ném

dilci, vyznatené tim, Ze jadro (4) je uloZe-
no vratné otoén& kolem své podélné osy.

8. ZafFizeni podle bodu 7, vyznaéené tim,
Ze jadro (4) mé kruhovy nebo od kruhu od-
liSny prifez.

9. Za¥izeni podle bodll 7 nebo 8, vyzna-
¢ené tim, Ze jéddra (4) jsou spojena s kyv-
nymirameny (6, 6°‘), kterd jsou kloubovd u-
pevnéna vystiedné na ototném kotoudi (11).

10. Za¥izeni. podle jednoho z bodit 7 a%
9, vyznatené tim, Ze nad jadry (4) jsou u-
mist&ny Sneky (12) pro vytvafeni tlaku v
betonoveé smeési.

11. Zafizeni podle jednoho z bodll 7 a%
9, vyznadené tim, Ye je opatfeno zhutiiova-
cim Gstrojim (19) s p¥itlaénou deskou, zhut-
niovacimi vélci (20) nebo zhutfiovacim pa-
sem (21).

12. Za¥izeni podle jednoho z bodit 7 a¥
11, vyzna&ené tim, Ze jadro (4) je po délce
rozdé&leno v dily (4, 4%, 4“‘) propojené vza-
jemn& pruZnymi spojovacimi dily (18).

8 listll vfkresi
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