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z detektorami, zwlaszcza scyntylacyjnymi
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. Przedmiot wynalazku stanowi ukitad do auto-
matycznej korekcji wskazan miernikéw izotopo-
wych z detektorami, zwlaszcza scyntylacyjnymi
ktéry umozliwia otrzymywanie prawidtowych
wskazan miernikbw przeznaczonych do pomiaru
gramatury, grubosci, gestoSci czynnika mierzonego.

Znany jest ukilad do korekcji wskazan miernikéw
izotopowych z detektorami, ktéry polega na ko-
rekcji wskazan w czasie braku materialu mierzo-
nego w przestrzeni pomiarowej. Korekcji wskazan
dokonuje sie przez poréwnanie napieciowego syg-
natu otrzymywanego z detektora z napieciem zZrédia
wzorcowego. W przypadku niezgodno$Sci napieé
uklad przeregulowuje wzmocnienie wzmacniacza
sygnalu az do momentu ich zréwnania. Takie roz-
wigzanie wymaga zastosowania dodatkowego prze-
lacznika sterujgcego zwigzanego np. mechanicznie
z materialem mierzonym lub z polozeniem glowicy
pomiarowej. Przelgcznik sterujacy ma na celu prze-
lgczanie ukladu na pomiar lub cechowanie w za-
lezno$ci od obecno$ci materiatu.

Wadg tego ukladu jest konieczno§é stosowania
dodatkowego przelgcznika sterujacego zwigzanego
z ruchem glowicy lub ruchowym materiatem.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wady
w wymienionym ukladzie. Zadaniem wynalazku
jest wykonanie ukladu pomiarowego umozliwiajg-
cego korekcje wskazan miernika izotopowego
w celu polepszenia dokladno$ci wskazan miernika.

Postawione zadanie zostalo rozwigzane przez
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zastosowanie ukladu do okresowej automatycznej
korekcji wskazan miernik6w izotowych. Korekeji
dokonuje sie¢ w okresie braku materialu w prze-
strzeni pomiarowej poprzez zréwnanie sygnatu
z detektora z zadanym napieciem zrédla wzorco-
wego. W rozwigzaniu zastosowano elektroniczny
przekaznik sterowany wielkoscig sygnalu pomiaro-
wego z detektora wykorzystujgc znaczne réznice
sygnalu w zaleznoéci od braku lub obecnosci ma-
terialu w przestrzeni pomiarowej. Styki robocze
przekaznika elektronicznego wilgczone sg w tor
wiodgcy od detektora poprzez wzmacniacz ré6zni-
cowy do silnika korekcyjnego i zalgczajg korekcje
przy braku materiatu. '

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kiadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schemat blokowy ukladu miernika gruboéci.

Uklad wedlug wynalazku sklada sie ze Zrédia
promieniowania radioaktywnego 1, detektora 3,
ktérym jest sonda scyntylacyjna zasilana z regu-
lowanego zZr6dia nopiecia 9, wskaznika grubosci 4,
oraz wzmachniacza réznicowego 5 z wzorcowym
Zr6dlem napiecia 6. Pomiedzy zaciskami wyjScio-
wymi wzmacniacza réznicowego 5 i silnika korek-
cyjnego 8 wilgczone sg styki przekaznika elektro-
nicznego 7 sterowanego sygnalem pomiarowym
z sondy scyntylacyjnej 3. W czasie pomiaru pro-
mieniowania jonizujgcego ze Zrédia 1 promienio-
wanie to po oslabieniu przez mierzony materiat 2
przenika do sondy scyntylacyjnej 3 wywolujgc
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w niej sygnal pradowy i napigciowy o wielkoSci
zaleznej od grubo$ci -materialu 2. Wielko$§¢ $rednia
tego sygnalu zalezy od kilku parametréw przyje-
tych za stale, a mianowicie: oporno$ci obcigzenia,
aktywnos$ci zrédia 1, odlegloSci Zrédia od detek-
tora, czuloSci sondy 3 oraz zmiennej grubosci,
gramatury lub gesto§ci mierzonego materialu 2.
Zmiany ktéregokolwiek z parametréw przyjetych
za stale mogg daé bledy pomiaru. Bledy te wy-
magaja okresowej korekcji. Korekcja przeprowa-
dzana jest automatycznie przy kazdorazowym bra-
ku. materialu mierzonego 2 w przestrzeni pomia-
rowej pomiedzy Zréditem a detektorem. Zabranie
materialu 2 z przestrzeni pomiarowej powoduje
wzrost sygnatu sondy 3 do wartosci powodujacej
wilagczenie przekaZnika 7 i zalgczenie silnika korek-
cyjnego 8. Wprowadzenie materialu 2 w przestrzen
pomiarowg powoduje spadek sygnatu sondy 3, wy-
laczenie przelg"ainika 7 i odlgczenie silnika korek-
cyjnego 8. Sygnal z sondy scyntylacyjnej 3 otrzy-
mywany przy pustej przestrzeni pomiarowej po-
réwnywany jest we wzmacniaczu réznicowym 5
z ustalonym napieciem wzorcowym Zrédia 6.

W przypadku réznicy napie¢ na wyjsciu wzmac-
niacza przetwornikowego 5 wystepuje sygnal roz-
nicowy, ktéry w przypadku, gdy styki przekaznika
elektronicznego sg zwarte zasila uzwojenie steru-
jace silnika korekcyjnego 8. Silnik korekcyjny 8
przeregulowuje napiecie Zr6dia 9, zasilajgcego sonde
scyntylacyjng 3, zmieniajac jej wzmocnienie az do
stanu, kiedy napiecie z sondy scyntylacyjnej 3
zrébwna sie z napieciem Zr6dia wzorcowego 6. Po-
zwala to na wyeliminowanie w nastepnym cyklu
pomiarowym wplywu na wynik pomiaru omawia-
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nych bledéw, jakie moga powstaé w uktadzie po-
miarowym miernika.

Przekaznik elektroniczny 7 wilgczajacy kazdora-
ZOowo przy zabraniu materialu mierzonego 2 z prze-
strzeni pomiarowej silnik korekcyjny 8 i wylgcza-
jacy go przy pojawieniu sie materialu w prze-
strzeni pomiarowej, sterowany  jest wielko$cig
sygnalu pomiarowego z sondy scyntylacyjnej 3.
Mimo zmian sygnalu z sondy 3 w czasie okresowej
korekcji, wykorzystanie sygnatu z sondy 3 do ste-
rowania przekaznikiem elektronicznym 7 jest mozliwe
dzigki duZym zmianom sygnalu przy pojawieniu
.sie lub zabraniu materiatu i bardzo malym zmia-
nom w czasie korekcji.

Zaleta ukladu wedlug wynalazku jest wykorzy-
stanie do automatycznej korekcji sygnatu wyjscio-
wego otrzymywanego z sondy pomiarowej bez po-
trzeby sterowania dodatkowego wylgcznika zew-
netrznego.

Zastrzezenie patentowe

Ukiad do automatycznej korekcji wskazan mier-
nikéw izotopowych z detektorami, zwtaszcza scyn-
tylacyjnymi, w ktérych korekcji wskazan dokonuje
si¢ w okresie braku materialu w przestrzeni po-
miarowej poprzez poréwnanie sygnatu z detektora
z zadanym napigciem zrédla wzorcowego, zna-
mienny tym, Ze zawiera elektroniczny przekaznik
(7) sterowany wielko$cia sygnalu pomiarowego
z detektora (3), przy czym styki robocze przekai-
nika elektronicznego (7) wlaczone sa w tor wiodacy
od detektora (3) poprzez wzmacniaez réznicowy (53)
do silnika korekcyjnego (8).
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