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(57) Die Erfindung betrifft ein Mundstlckbelagspapier
einer Filterzigarette, welches an zu verklebenden
Flachenbereichen mit einer dreidimensionalen Fig4
Oberflachenstruktur, also mit einer Oberflache
versehen ist, welche Erhebungen (2, 12.1, 22)
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Erhebungen (2, 12.1, 22) bzw. Vertiefungen (23) nur
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dieser zurlckspringen. Das Mundstiickbelagspapier
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12.1, 22) und/oder Vertiefungen (23) verlauft entlang
eines solchen Randes des Mundstlickbelagspapiers,
welcher an der fertigen Zigarette langs des
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein als Folie ausgebildetes Mundstiickbelagspapier einer Filterziga-
rette.

[0002] Mit "Folie" ist in diesem Dokument ein diinnes Blatt aus einem Kunststoff gemeint, wel-
ches in sich nicht wie Papier oder Textilien aus Fasern aufgebaut ist, sondern im Wesentlichen
ein Monolith ist. Anstatt "Folie" kénnte dafur auch das Wort "Film" gebraucht werden.

[0003] Finf wesentliche Teile einer Ublichen Filterzigarette sind der Tabakstrang, das diesen
einhlllende Zigarettenpapier, der Filter, das diesen unmittelbar einhillende Filterhillpapier und
das Mundstuckbelagspapier.

[0004] Das Mundstiickbelagspapier, oft auch als ,Tippingpapier" oder kurz "Tipping" bezeich-
net, ist jener Teil der Filterzigarette, welcher beim Rauchen der Filterzigarette durch die Lippen
der die Zigarette rauchenden Person berlhrt wird. Es umhullt den Filterteil und ragt ublicher-
weise in Langsrichtung der Filterzigarette auch geringfligig in den Langsbereich des Ta-
bakstranges und umhiillt dort das Zigarettenpapier. Es ist mit dem Filterhillpapier und dem
Zigarettenpapier durch eine Klebung verbunden. Durch das Herstellen dieser Klebung werden
in der Zigarettenmaschine Filterteil und Tabakstrangteil mechanisch verbunden. Das Mund-
stlickbelagspapier ist zumeist tatséchlich ein Papier, es kann aber auch eine Folie sein. Im Fall
der Ausbildung des Mundstiickbelagspapieres als Folie kann es beispielsweise aus Cellulose-
hydrat bestehen. Im vorliegenden Dokument wird die Bezeichnung "Mundstickbelagspapier”
verwendet auch wenn dieses nicht durch ein wirkliches Papier sondern durch eine Folie gebil-
det ist.

[0005] In der Zigarettenmaschine wird das Mundstiickbelagspapier durch Verkleben mit dem
Filterhdlimaterial und dem Zigarettenpapier verbunden. Ebenso werden die einander (berlap-
penden Enden des um die Zigarette gewickelten Filterhillpapieres durch Verkleben miteinander
verbunden. Als Klebstoff wird - in der Regel - ein Leim verwendet, welcher nach dem Auftrag
auf den zu verklebenden Korper vor allem durch Wasserabgabe an diesen an Viskositdt und
Haftfahigkeit zunimmt.

[0006] In einer Ublichen Zigarettenmaschine wird das Mundstlckbelagspapier von einer Bobine
(Rolle) abgerollt, in gespanntem Zustand um einen sogenannten Vorbrecher (eine scharfe
Kante eines keramischen Koérpers) gezogen, an einzelnen Flachenbereichen mit einer Leim-
schicht versehen, in Einzelstlicke geschnitten und mit einem doppelt langem Filterteil und zwei
beidseits stirnseitig daran anliegenden Tabakstrangteilen sowie in einem Uberlappungsbereich
mit sich selbst durch Verkleben verbunden, indem es um diese Teile so weit herumgewickelt
wird, dass es sich selbst ein kleines Stlick Uberlappt. SchlieBlich wird der so gebildete Kérper in
zwei Zigaretten aufgeteilt, indem er in der Langsmitte des doppelt langen Filterteils durchge-
schnitten wird. Die US 4361156 A beschreibt beispielhaft den Verarbeitungsweg des Mund-
stlickbelagspapieres in der Zigarettenmaschine vom Abwickeln von der Bobine (iber das Vor-
brechen zum Leimauftrag bis zum Zusammenfihren mit den weiteren Teilen der Zigarette.

[0007] Ein wichtiger, limitierender Faktor fir die Menge an Zigaretten, welche durch eine Ziga-
rettenmaschine pro Zeiteinheit hergestellt werden kénnen, ist die Zeitdauer, die ab dem Leim-
auftrag auf das Mundstlickbelagspapier vergehen muss, bis die durch den Leim zwischen den
einzelnen Schichten hervorgerufene Haftfestigkeit so gut ist, dass diese Schichten nicht mehr
von auBen mechanisch aneinander gehalten werden missen und es beim weiteren Mandvrie-
ren der Zigaretten nicht zum Ablésen von Schichten kommt.

[0008] Wenn die mit Leim zu verklebenden Schichten zu einer raschen Sorption von Wasser an
ihre Oberflache (Adsorption) bzw. in ihr Volumen (Absorption) neigen, wird bei der Verleimung
dem aufgetragenen Leim sehr rasch Wasser entzogen und die Verklebung erreicht sehr rasch
die erforderliche Haftfestigkeit.

[0009] Diese Sorption von Wasser aus dem Leim erfolgt sehr rasch, wenn als Mundstiickbe-
lagspapier und als Filterhilimaterial echte Papiere verwendet werden. Man verwendet fur diese
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Schichten aber auch gerne Folien, beispielsweise aus Cellulosehydrat. Folien haben schon auf
Grund ihrer geringen bzw. nicht vorhandenen Porositat im Allgemeinen nicht die Fahigkeit rasch
Wasser durch Sorption zu binden. Zudem haben Folien mikroskopisch betrachtet eine wesent-
lich kleinere Oberflache als Papiere und (berdies ist die Oberflache von Folien im Gegensatz
zu jener von Papier kaum strukturiert. Folien aus Cellulosehydrat nehmen zwar Wasser auf,
jedoch nicht all zu rasch. Wenn eine derartige Folie mit viel Wasser in Kontakt kommt, verformt
sie sich zudem stérend stark. Daher kdnnen Folien unter Anwendung von Leim nicht so rasch
verklebt werden wie Papiere. Aus diesem Grund erreicht man bislang bei Verwendung von
Folien als Mundstiickbelagspapier bei weitem nicht die Produktionsraten von Zigarettenmaschi-
nen, wie bei Verwendung von echtem Papier als Mundstlickbelagspapier. Besonders gering ist
die erreichbare Produktionsrate, wenn nicht nur das Mundstiickbelagspapier eine Folie ist,
sondern auch das Filterhillpapier und/oder das Zigarettenpapier.

[0010] In der GB 294492 A wird schon 1929 vorgeschlagen, das Mundstiickbelagspapier aus
einem Verbund aus zwei miteinander verklebten Schichten, ndmlich einer duBeren Folie und
einem inneren Papier, auszubilden. Die Folie hat erwiinschte haptische und optische Eigen-
schaften; durch das Papier erreicht man die gewlinschte rasche Verklebbarkeit. Nachteilig ist
vor allem, dass das Verbundmaterial relativ dickwandig und steif und damit schwierig zu verar-
beiten ist. Es ist auch relativ teuer.

[0011] In den Schriften GB 334271 A und GB 337501 A wird schon 1930 vorgeschlagen, ein
Mundstiickbelagspapier aus einer Folie aus zwei miteinander verbundenen Schichten aus
Celluloseester oder Celluloseether auszubilden, wobei die duBere Schicht gut wasserdicht ist
und optisch relevante Zusatze wie Farbpigmente oder Metallpulver enthalt und wobei die innere
Schicht Zusétze aufweist, welche die Verklebungseigenschaft durch wéssrige Klebstoffe zu
einem Papier verbessern, insbesondere indem sie die Wasserdichtheit verschlechtern. Bei-
spielsweise ist dazu der inneren Schicht Lithopone (WeiBpigment aus Bariumsulfat) oder Mag-
nesia zugegeben. Letztendlich hat sich dieser Aufbau nicht durchgesetzt, weil entweder die
Verklebungseigenschaften fir wirklich rasche Produktion in der Zigarettenmaschine nicht aus-
reichend verbessert wurden, oder weil das Mundstiickbelagspapier sehr steif und damit schwer
zu verarbeiten wurde. Zu starken Problemen flhrte manchmal auch, dass sich das derart gebil-
dete Mundstiickbelagspapier bei Kontakt der zu verklebenden Seite mit wassrigem Leim zu
sehr in unerwilinschter Weise verformt, namlich im Gegensinn zu dem erwilinschten Sinn
krimmt.

[0012] In der GB 1 422 286 wird vorgeschlagen, ein Mundstlckbelagspapier aus einer Kunst-
stofffolie und einer darauf aufgebrachten Lackbeschichtung, beispielsweise mit Kork-Optik, zu
bilden. Um die Haftung der Lackbeschichtung auf der Folie zu verbessern, wird vorgeschlagen,
die zu beschichtende Seite der Folie vor dem Beschichten aufzurauen. Die Probleme in der
Zigarettenmaschine bezlglich des Verklebens mit Leim werden durch die Lackbeschichtung im
Wesentlichen nicht verandert.

[0013] Die GB 2 199 726 A beschreibt ein Mundstlickbelagspapier, welches aus Dekorations-
grinden nur an jenem Randbereich, der an der fertigen Zigarette tabakstrangseitig um die
Zigarette herum verlduft, eine "nicht ebene Randzone" aufweist. Fir einzelne Ausfihrungen
wird zusétzlich vorgeschlagen das Mundstiickbelagspapier an besagtem Randbereich mit loka-
len Préagungen zu versehen. Um Umformung durch einen thermischen Prozess unterstitzen zu
kébnnen wird angeregt, ein Mundstlckbelagspapier zu verwenden, welches einen Anteil an
thermoplastischem Material aufweist. Vor allem aus rechtlichen Griinden wird nicht ernsthaft in
Erwagung gezogen, fir das Verkleben von Mundstickbelagspapieren, die durch eine Folie
gebildet sind, andere Klebstoffe als die fur das Verkleben von Papier Ublichen Leime zu ver-
wenden, welche durch Wasserabgabe erharten.

[0014] Die der vorliegenden Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe besteht daher darin, ein
aus einer Folie gebildetes Mundstiickbelagspapier bereitzustellen, welches flexibler ist als die
oben beschriebenen, mehrschichtigen, eine Folienschicht aufweisenden Mundstlckbelagspa-
piere und dabei rascher durch Leim, welcher durch Wasserabgabe seine Viskositat und Haftfes-
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tigkeit erhéht, verbindbar ist als bisherige, als einschichtige Folie aufgebaute Mundstickbelags-
papiere.

[0015] Fir das Lésen der Aufgabe wird vorgeschlagen das Mundstiickbelagspapier zumindest
an den zu verklebenden Flachenbereichen mit einer dreidimensionalen Oberflachenstruktur,
also mit einer Oberflache zu versehen, welche Erhebungen und/oder Vertiefungen aufweist,
wobei diese Erhebungen bzw. Vertiefungen nur lokal (und nicht als durchgehende Beschich-
tung oder groBflachiger Abtrag) aus der Oberflaiche emporragen bzw. von dieser zurlicksprin-
gen. Ein positiver Effekt auf die Verklebung wird bemerkbar, wenn das Hervorragen bzw. Zu-
rickspringen gegenlber der urspringlichen Folienoberflache mindestens 0,5 um betragt und
wenn in irgendeiner zur Oberflache parallelen Richtung je Zentimeter mindestens 2 Hohen-
spriinge vorkommen.

[0016] Deutlich bessere Ergebnisse werden erzielt, wenn das Hervorragen bzw. Zurticksprin-
gen gegenuber der urspriinglichen Folienoberflache mindestens 1,5 um betragt und wenn in
irgendeiner zur Oberflaiche parallelen Richtung je Zentimeter mindestens 10 Hdhenspriinge
vorkommen.

[0017] Durch die Gestaltung der Oberflache aus Erhebungen, Vertiefungen und dazwischenlie-
genden Hdhenspriingen wird die Oberflache vergréBert und auch die mechanische Veranke-
rung der zu verbindenden Komponenten aneinander beim Verkleben verbessert. Indem die
Erhebungen bzw. Vertiefungen nur lokal ausgebildet sind, bleibt die Biegsamkeit und damit
Verarbeitbarkeit des Mundstlickbelagspapieres in der Zigarettenmaschine davon relativ unge-
stort. Indem beim Aneinanderpressen der zu verbindenden Schichten zwischen den Erhebun-
gen bzw. in den Vertiefungen Hohlrdume verbleiben, in welche Gberflissiger Leim flieBen kann
und an welchen keine Druckkraft wirkt, wird an den tatsachlichen Berihrungsstellen der Druck
(also die Kraft pro Flache) erhdht, womit die verbleibende Leimschicht diinner wird und damit
schneller ausreichend Wasser abgeben kann, um ausreichend hohe Haftfestigkeit zu erreichen.

[0018] Die Wirkung wird im Allgemeinen verbessert, je groBer die Héhenspriinge sind und je
mehr Héhenspriinge pro Flache oder Lange Folie untergebracht sind. Sehr gute Wirksamkeit
wird bei Hé6henspriingen ab etwa 5 um erreicht.

[0019] Die verschiedenen Méglichkeiten, um die erfindungsgemaBen Erhebungen bzw. Vertie-
fungen herzustellen, werden weiter unten besprochen.

[0020] Die Erfindung wird an Hand von Zeichnungen naher erklart:

[0021] Fig. 1: zeigt in stilisierter perspektivischer Darstellung einen Abschnitt eines ersten
erfindungsgemaBen Mundstiickbelagspapieres.

[0022] Fig. 2: zeigt ein gréBeres Stiick des Mundstiickbelagspapieres von Fig. 1 in gegeniber
Fig. 1 verkleinertem MaBstab.

[0023] Fig. 3: zeigt in stilisierter seitlicher Schnittansicht ein zweites erfindungsgemaBes
Mundstuckbelagspapier.

[0024] Fig. 4: zeigt in Darstellung wie in Fig. 1 einen Abschnitt eines dritten Mundstiickbe-
lagspapieres. Durch die punktiert eingezeichnete Linie 3 ist jene Schnittflache
an welcher ein einzelnes Mundstiickbelagspapier von einer durchgehenden
Rolle vieler Mundstlickbelagspapiere abgetrennt wird.

[0025] Das Mundstlckbelagspapier gemal Fig. 1 und Fig. 2 besteht aus einer Folie 1 und
einem Muster von lokalen Erhebungen 2, welche durch Strukturlack gebildet sein kénnen. Die
Seite, der Folie 1 an welcher sich die Erhebungen 2 befinden, ist jene, welche an der fertigen
Zigarette die Innenseite des Mundstiickbelagspapieres darstellt.

[0026] Ein Strukturlack im Sinne dieser Beschreibung ist ein an sich bekannter Lack, mit wel-
chem sich auf einer Oberflache ein feiner Raster einer fiihlbar erhabenen Struktur drucken
lasst, beispielsweise kdnnen daflr 5 bis 30 nebeneinander liegende Linien pro cm gedruckt
werden, welche von nicht bedruckten Oberflachenbereichen um 5 um bis 30 um emporragen.
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Es sind damit aber auch feinere Strukturen, beispielsweise mit 100 nebeneinanderliegenden
Linien pro cm, druckbar.

[0027] Indem die Erhebungen 2 des Mundstlickbelagspapieres gemaR Fig. 1 und Fig. 2 keine
durchgehenden "Bergkdmme" aufweisen, sondern die einzelnen Erhebungen inselartig vonei-
nander beabstandet sind, ist das Mundstlickbelagspapier gegeniiber Biegeverformung um
einige Achsen kaum gegeniliber Mundstlickbelagspapier verandert, welches keine Erhebungen
2 aufweist. Wie vor allem in Fig. 2 demonstriert, ist es nicht erforderlich die gesamte Fléche der
Folie mit einem Muster von Erhebungen 2 zu versehen. Es reicht aus die Erhebungen 2 entlang
jener Linien vorzusehen, an denen es fir die Verklebung des Mundstickbelagspapieres von
besonderer Bedeutung ist. Insbesondere ist dies an jenem Flachenbereich des Mundstickbe-
lagspapieres wichtig, welcher um den Berthrungsbereich zwischen Filterteil und Tabakstrang-
teil angeordnet wird und an jenem Flachenbereich, an welchem sich das Mundstuckbelagspa-
pier nach dem Wickeln um eine Doppelzigarette selbst Uberlappt. An anderen Flachenberei-
chen brauchen keine Erhebungen 2 vorgesehen zu werden und es braucht dort auch nicht oder
nicht Oberall geklebt zu werden. Das kann optische und haptische Vorteile bringen.

[0028] In einer besonders bevorzugten Ausflihrungsform wird als Strukturlack ein sogenannter
Soft-Touch-Lack eingesetzt. Das ist ein an sich bekannter Lack, welcher in ausgehértetem
Zustand eine gummiartige Konsistenz, also fir Lacke ungewdhnlich niedrigen Elastizitdtsmodul,
ungewdhnlich hohen Elastizitatsbereich und eher ungewdéhnlich hohe Reibung aufweist, sodass
sich die damit versehenen Oberflachen gummiartig oder samtig anfihlen. An den Kuppen der
durch diesen Lack gebildeten Erhebungen wird Leim besonders gut weggequetscht, sodass
dort die Leimschicht sehr diinn wird, womit die lokale Austrocknung besonders rasch erfolgt und
damit auch das Anwachsen der Haftfestigkeit. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass man mit
kleineren Klebefldchen das Auslangen findet, da durch den hohen Reibbeiwert des Soft-Touch-
Lackes Mundstiickbelagspapier und Filterhlllpapier auch an nicht verklebten Fldchenbereichen
nahezu aneinander haften, jedenfalls nicht aneinander abgleiten.

[0029] Das Ausbilden von Erhebungen aus Strukturlack wirkt sich auch dann vorteilhaft auf die
Verklebung des Mundstlickbelagspapieres mit dem Filterhlllpapier oder dem Zigarettenpapier
aus, wenn die Erhebungen 2 nur an der AuBenseite des Mundstlickbelagspapieres, also an der
vom Filterhlllpapier bzw. dem Zigarettenpapier abgewandten Seite liegen. Auf Grund der loka-
len Erhebungen kommt es namlich beim Flgen des Mundstiickbelagspapieres auf die anderen
Schichten dazu, dass der Anpressdruck zwischen Mundstiickbelagspapier und den weiteren
Schichten Uber die Berlhrungsflache stark ungleichmaBig ist. Das flihrt dazu, dass an den
Orten gréBeren Drucks Leim weggequetscht wird, womit die dort verbleibende Leimschicht
recht dinn wird und damit schneller austrocknet und somit die Haftung erhéht. In einer bezlg-
lich Verklebung besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform sind lokale Erhebungen 2 an beiden
Seiten der Folie 1 angebracht, allerdings in der Ebene der Folie zueinander so sehr versetzt,
dass ihre auf der Folie befindlichen Grundflachen einander nicht Uberlappen, sondern geringfi-
gig beabstandet sind. Beim Flgen des Mundstickbelagspapieres auf die darunter liegenden
Schichten wird das Mundstlickbelagspapier zu einer Art Wellenlandschaft verformt, womit die
Klebeflache erhdht wird und ein Netz von Raumen bereitgestellt wird, in welche der Oberflissige
Leim hineingequetscht werden kann.

[0030] In Fig. 3 ist ein erfindungsgeméaBes Mundstiickbelagspapier gezeigt, welches aus einer
Folie 1 und einer Bedruckung besteht, welche durch eine Lackschicht 12 und an dieser haften-
den, sogenannten Strukturpigmenten gebildet ist. Die Strukturpigmente sind Kérner, welche auf
Grund ihrer GroBe deutlich aus der Lackschicht 12 hervorragen und somit die erfindungsgema-
Ben lokalen Erhebungen 12.1 bilden. Typischerweise kdnnen die Strukturpigmente einen
Durchmesser von etwa 5 bis etwa 25 ym aufweisen, wahrend die Lackschicht nur 1 pm Dicke
aufweist.

[0031] Die Strukturpigmente kdnnen schon im Lack enthalten sein, oder sie kénnen in einem
separaten Arbeitsgang auf die erforderlichenfalls noch feuchte Lackschicht aufgebracht werden.
Beispielsweise kdnnen sie als trockenes Pulver von Feststoffpartikeln aufgestreut werden oder
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als Dispersionen von Feststoffpartikeln in einer flissigen Matrix aufgebracht werden, wobei die
flissige Matrix nach dem Auftragen ausharten oder sich verfliichtigen kann.

[0032] Es ist besonders vorteilhaft, als Material fir die Strukturpigmente ein solches zu verwen-
den, welches eine hohe innere Oberfladche hat und gut Wasser aufnehmen kann, also auch gut
durch Wasser benetzbar ist. Gut dafiir geeignete Materialien sind geféllte Kieselsauren (Kiesel-
gel), Zeolithe (Alumosilikate), Bentonite (Natiirliche Tonminerale mit hoher innerer Oberflache),
Magnesiumoxid (Magnesia, Bittererde), Lithopone (WeiBpigment aus Bariumsulfat).

[0033] In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrung kénnen zusétzlich auch in der Lackschicht
12 bzw. in dem Strukturlack aus dem die Erhebungen 2 gemas Fig. 1 gebildet sind, die genann-
ten Materialien mit hoher innerer Oberfliche als Pigmente enthalten sein, welche nicht
zwangsweise Uberstehen missen.

[0034] Man kann natirlich auch die Lackschicht 12 gemaB Fig. 3 aus Strukturlack bilden.

[0035] Anstatt die Erhebungen 2 durch Auftragen einer Fremdsubstanz zu bilden, kann man sie
auch durch Umformen des Materials der Folie selbst bilden, typischerweise durch Pragen mit
Stempeln oder Pragewalzen mit entsprechenden Mustern. Am Pragen ist vorteilhaft, dass kein
separates Material aufgetragen werden muss. Manchmal kann es aber nachteilig sein, dass die
Pragung nicht nur die Innenseite des Mundstlckbelagspapieres verformt, sondern auch die
AuBenseite, sodass also dort eine Struktur sichtbar und fihlbar wird.

[0036] An Stelle von Erhebungen kann man natirlich auch Vertiefungen durch Umformen des
Folienmaterials bilden, insbesondere durch Pragen. Pragen des Mundstlckbelagspapieres ist
insbesondere flr die Klebevorbereitung des Uberlappungsbereiches eines Mundstlickbelags-
papieres ein sehr vorteilhaftes Verfahren, da am Uberlappungsbereich AuBenseite und Innen-
seite des Mundstiickbelagspapieres miteinander verbunden werden. Durch Pragen kann das
Mundstiickbelagspapier in diesem Bereich so umgeformt werden, dass ein Muster von Erhe-
bungen auf der Innenseite des Mundstlickbelagspapieres mit einem komplementéren Muster
von Vertiefungen auf der AuBenseite des Mundstiickbelagspapier derart zusammenpasst, dass
beim Flgen Erhebungen von der Innenseite des einen Flachenrandes des Mundstiickbelags-
papieres in Vertiefungen an der AuBenseite des anderen Flachenrandes des Mundstiickbe-
lagspapieres ragen und sich so ein anndhernd formschlissiges Halten der beiden Rander
gegen Abgleiten aneinander ergibt.

[0037] Vertiefungen kdnnen am Mundstickbelagspapier natirlich auch gut durch Abtragen des
Folienmaterials und/oder des Materials einer gegebenenfalls auf der Folie angebrachten Be-
schichtung gebildet werden.

[0038] Dieses Abtragen kann beispielsweise durch einen Laser erfolgen, was den Vorteil hat,
dass besonders feine und gut definierte Muster von Vertiefungen bildbar sind und dass die
gebildeten Schnittoberflachen in einem sehr steilen Winkel zur Ebene der Folie stehen kénnen
und dass die Laserbehandlung auf die Schnittflachen ahnlich wie chemischer Aktivator wirkt,
durch welchen die Haftfahigkeit verbessert wird.

[0039] Man kann Vertiefungen aber auch durch mechanisches Aufrauen bilden, beispielsweise
durch Birsten, Schleifen, Ziehen der Folie Uber einen feinen Kamm mit scharfen Zahnen oder
Sandstrahlen.

[0040] In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrung wird auf die Folie erst eine Lackschicht
aufgetragen, welche Pigmente mit hoher innerer Oberflaiche und guter Benetzbarkeit durch
Wasser aufweist und dann wird die ausgehértete Lackschicht beispielsweise mit einer der zuvor
genannten Methoden gerillt oder aufgeraut oder durch Laser partiell abgetragen, sodass sie
eine besonders groBe zerfurchte Oberflaiche bekommt, in welcher viele der besagten Partikel
mit einem Teil ihrer Oberflache ganz frei liegen.

[0041] In Fig. 4 ist ein beispielhaftes Mundstlickbelagspapier skizziert, bei welchem Erhebun-
gen 22 durch eine Kombination aus Ausstanzen und Prigen gebildet sind, sodass aus der
Ebene des Mundstlckbelagspapieres kurze, etwa rechteckige Materialzungen emporstehen,
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welche nur mit einer ihrer vier Randlinien noch in direkter Materialverbindung mit dem restlichen
Mundstiickbelagspapier stehen. Die Vertiefungen 23 gemaB Fig. 4 sind durch Ausstanzen von
Material gebildet. Im Beispiel gemé&B Fig. 4 sind jene Flachenbereiche eines Mundstlckbelags-
papieres mit als Ausstanzungen ausgebildeten Vertiefungen 23 bzw. mit durch teilweises Aus-
stanzen und Pragen geformten Erhebungen 22 versehen, welche in der Zigarettenmaschine
Ubereinander gefaltet und miteinander verklebt werden. Indem die Erhebungen auf die Innen-
seite des Mundstiickbelagspapier emporragen und indem die Vertiefungen 23 im gleichen
Rastermaf3 angeordnet sind wie die Erhebungen 22 und indem die Abmessungen der Grundfla-
che der Erhebungen 22 etwas kleiner sind als die Abmessungen der Grundflache der Vertie-
fungen 23, kénnen beim Wickeln des Mundstlickbelagspapieres in der Zigarettenmaschine die
Erhebungen 22 in die Vertiefungen 23 eingreifen. Damit wird ein gutes mechanisches Veran-
kern der beiden (berlappenden Randbereiche des Mundstlickbelagspapieres gegen Verrut-
schen aneinander erreicht. Es ist vorteilhaft, nicht bei allen Materialzungen, welche die Erhe-
bungen 22 bilden, jene Randseiten, an der die Materialzunge mit der restlichen Folie 1 verbun-
den sind an der gleichen Seite anzuordnen, sondern einzelne Materialzungen relativ zu ande-
ren Materialzungen um zur Ebene der Folie 1 normale Achsen verdreht anzuordnen. Damit wird
das Sichern gegen Verrutschen der beiden Uberlappenden Bereiche in alle Richtungen in der
Verbindungsebene verbessert. Indem auch die zur Ebene der Folie 1 geneigt liegenden Be-
grenzungsflachen der Erhebungen 22 und Vertiefungen 23 Klebeflachen sind, wird natlrlich
auch die Verklebung an sich verbessert.

[0042] Durch die genannten MaBnahmen werden Mundstickbelagspapiere, welche aus Folie
gebildet sind, wesentlich rascher mit den gleichen Leimen verklebbar, welche fiir Gbliche, aus
Papier bestehende Mundstlckbelagspapiere anwendbar sind.
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Patentanspriiche

1.  Mundstlickbelagspapier einer Filterzigarette welches an zu verklebenden Flachenberei-
chen an der mit Klebstoff in Kontakt kommenden Seite und/oder an der gegenlberliegen-
den Seite mit einer dreidimensionalen Oberflachenstruktur, also mit einer Oberflache ver-
sehen ist, welche Erhebungen (2, 12.1, 22) und/oder Vertiefungen (23) aufweist, wobei
diese Erhebungen (2, 12.1, 22) bzw. Vertiefungen (23) nur lokal aus der Folienoberflache
emporragen bzw. von dieser zurtickspringen,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Mundstlickbelagspapier eine Folie (1) ist und dass eine Reihe von Erhebungen (2,
12.1, 22) und/oder Vertiefungen (23) entlang eines solchen Randes des Mundstiickbelags-
papiers verlauft, welcher an der fertigen Zigarette langs des Uberlappungsbereichs des
Mundstiickbelagspapiers mit sich selbst verlauft.

2.  Mundstlickbelagspapier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Hervorra-
gen bzw. Zurlckspringen gegeniber der urspringlichen Folienoberflache mindestens
0,5 um betragt und dass auf der Folienoberflache entlang einer geraden Strecke pro 1 cm
Lange mindestens 2 Héhenspringe vorkommen.

3. Mundstlckbelagspapier nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Hervorra-
gen bzw. Zurlickspringen gegeniber der urspriinglichen Folienoberfliche mindestens
1,5 um betragt und dass auf der Folienoberflache entlang einer geraden Strecke pro 1 cm
Lange mindestens 10 Héhenspriinge vorkommen.

4. Mundstickbelagspapier nach Anspruch 2 oder Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die H6henspriinge mindestens 5 um betragen.

5.  Mundstickbelagspapier nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass einzelne Erhebungen (2, 12) bzw. Vertiefungen inselartig von anderen Erhebungen
bzw. Vertiefungen beabstandet sind.

6. Mundstlckbelagspapier nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass Erhebungen (2, 12) und/oder Vertiefungen ausschlieBlich am Rand des Mundstlck-
belagspapier angeordnet sind.

7. Mundstlickbelagspapier nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Erhebungen (2, 12) aus Strukturlack gebildet sind.

8. Mundstlckbelagspapier nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Struktur-
lack ein Soft-Touch-Lack ist.

9. Mundstlckbelagspapier nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass lokale
Erhebungen (2) aus Strukturlack an beiden Seiten der Folie (1) angebracht sind, wobei an
unterschiedlichen Seiten der Folie (1) befindliche Erhebungen in der Ebene der Folie (1)
zueinander so sehr versetzt sind, dass ihre auf der Folie (1) befindlichen Grundflachen ei-
nander nicht Uberlappen, sondern voneinander beabstandet sind.

10. Mundstiickbelagspapier nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass Erhebungen (12.1) durch Strukturpigmente gebildet sind, welche Koérner sind, die auf
Grund ihrer GroBe mehrere um aus einer auf der Oberflache der (1) aufgetragenen Lack-
schicht (12) oder Strukturlackschicht emporragen.

11. Mundstiickbelagspapier nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Struktur-
pigmente aus einem Material mit hoher innerer Oberflaiche und gute Wasseraufnahmefa-
higkeit gebildet sind vorzugsweise geféllte Kieselsduren, Zeolithe, Bentonite, Magnesi-
umoxid oder Lithopone.

12. Mundstiickbelagspapier nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lackschicht (12) oder Strukturlackschicht (2) Pigmente aus einem Material mit
hoher innerer Oberflache und guter Wasseraufnahmefahigkeit vorzugsweise geféllte Kie-
selsduren, Zeolithe, Bentonite, Magnesiumoxid oder Lithopone, enthalt.
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13. Mundstickbelagspapier nach einem der Anspriche 7 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die Erhebungen (2, 12) ausschlieBlich an der vom Filterhillpapier abgewendet
anzuordnenden Seite des Mundstiickbelagspapieres befinden.

14. Mundstiickbelagspapier nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass von den beiden Randflachenbereichen, welche sich an der fertigen Zigarette iberlap-
pen, ein Randflachenbereich mit einem Muster von Erhebungen versehen ist und der an-
dere Randflachenbereich mit einem Muster von Vertiefungen, wobei die Erhebungen des
einen Randflachenbereiches in die Vertiefungen des anderen Randfldchenbereich steckbar
sind.

15. Mundstiickbelagspapier nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Folie (1) aus Cellulosehydrat besteht.

16. Verfahren zur Herstellung eines Mundstlickbelagspapiers nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass Erhebungen (2) bzw. Vertiefungen durch Umformen
der Folie (1) gebildet werden.

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Erhebungen (2) bzw.
Vertiefungen durch Pragen gebildet werden.

18. Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass Erhebungen (22)
durch teilweises Ausstanzen von Flachenbereichen und Auffalten dieser Flachenbereiche
gebildet werden.

19. Verfahren zur Herstellung eines Mundstlickbelagspapiers nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass Vertiefungen durch Ausstanzen gebildet werden.

20. Verfahren zur Herstellung eines Mundstlckbelagspapiers nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dass Vertiefungen durch Abtragen des Folienmaterials und/oder des Materials einer ge-
gebenenfalls auf der Folie (1) angebrachten Beschichtung gebildet werden.

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass das Abtragen durch Laser
erfolgt.

22. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass das Abtragen durch me-
chanisches Aufrauen erfolgt.

23. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass Vertiefungen gebildet wer-
den, indem auf die Folie (1) erst eine Lackschicht aufgetragen wird, welche Pigmente mit
hoher innerer Oberflache und guter Wasseraufnahmeféhigkeit aufweist und dass dann die
ausgehartete Lackschicht gerillt oder aufgeraut oder durch Laser partiell abgetragen wird.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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Fig. 1
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