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Jest rzecza powszechnie znana w prze-
myS$le materjalow wybuchowych, ze wiele
juz zmieszanych 1 gotowych materjaléw
wybuchowych przy przerébce ich na na-

boje zapomoca dotychczas znanych urza-

dzen podlega uszkodzeniu, albo tez wcale
nie daje sie przerobi¢ na naboje. Przy
wszystkich maszynach, wyrabiajacych na-
boje wzglednie prasach nabojowych, Ko-
nie'cznem\jest uzycie znacznej sily, celem
wcisniecia materjalu wybuchowego w tu-
ski wzglednie przeci$niecia je przez nie,
przez co nie tylko jako$¢ materjatu wybu-
chowego obniza sie lecz powstaja takze
. momenty niebezpieczne. Niniejszy sposdb
robienia naboi usuwa te bledy. W przeci-
wienistwie do znanych = dotychczas sposo-
béw wgniata sie zamiast Srodka wybucho-
wego w luski patronowe, tuski w $rodek
wybuchowy. Przez to osiaga sie te ko-

rzy$¢, ze $rodek wybuchowy w tym samym
stanie w jakim wyszed! z pras i maszyn
do mieszania bez dalszych zmian mozna u-
zywaé do wyrobu naboi.

Druga korzy$¢ nowego sposobu polega
na tem, ze ruch obrotowy wzglednie tarcie
czesSci maszyn, stykajacych sie ze $rod-
kiem wybuchowym, jest wykluczone.

Urzadzenie maszyny do wyrobu naboi,
przedstawione na rysunku, stuzy do wyko-
pania tego sposobu pracy; pracuje ono
perjodycznie, a obstuguje je jeden robot-
nik. Przy ruchu dZwigni 3 nadé! porusza-
ja sie naprzod sanki 4 na torze 5, zmusza-
jac beben luskowy 6, ktéry jest z niemi
sztywnie polaczony, do tego samego ru-
chu, tak, ze przednie tuski 18 wciskaja sie
w komore z materjalem wybuchowym 8
i napelniaja sie na nastawiona dlugo$é.
Réwnoczes$nie z tym ruchem bebna lusko-



wego wyrzucaja wypychacze 16 napelnio-
ne luski nabojowe 18, ktére znajduja sie
na drugiej stronie, albo tez wyrzucaja wy-
pychacze 16 materjal wybuchowy, wziety
z komor materjaldéw wybuchowych, a znaj-
dujacy sie w tuskach nabojowych jako go-
towe naboje.
~ Po spowodowanem przez sprezyng spi-
ralng 19 cofnieciu sie sanek 4 wraz z beb-
nem luskowym obraca sie beben recznie
tak, ze puste luski skierowuja sie w Kierun-
ku komory z materjalami wybuchowemi, a
napelnione tuski zostaja przy nastepuja-
cym ruchu wprzéd wyrzucone. Beben lu-
skowy jest sztywnie polaczony z walem 11,
ktory jest prowadzony w lozyskach prze-
wierconych w tym celu w $rodku sanek 4
i w tozysku wiszacem 12 i daje sie fatwo o-
bracaé¢ w lozyskach kulkowych. Roéwno-
czes$nie z cofaniem sie sanek nastepuje tez
przy pomocy dzwigni 21 i 22 i kot 23, 24
i 25 obrot $limaka transportujacego w cy-
lindrze 7 w ktérym znajduje sie materjal
wybuchowy tak, ze taka sama ilo$¢ ma-
terjalu wybuchowego, jaka tuski przy kaz-
dyvm ruchu naprzéd bebna tuskowego bio-
ra z komory z materjalem wybuchowym,
wchodzi znéw do tej komory.

W celu regulowania transportu materja-
fu zmienia sie zaleznie od Srednicy lusek
nabojowych dilugo$¢ ramienia dZwigni 22
zapomoca polaczenia S$rubowego (fig. 3)
przesuwanego w podluznym otworze. Lu-
ski nabojowe i wypychacze daja sie zapo-
moca znanych urzadzen $rubowych tatwo
wymieni¢ w bebnie luskowym. W celu wy-
réwnania zmieniajacych sie dlugosci lu-
sek nabojowych wsuwa sie do komory z
materjalami wybuchowemi w tylnej jej
czesci plyty gumowe roznej grubosci, aby
luski nabojowe odcinaly gladko przy kaz-
dym skoku.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu nabojow z zelatynowe-
go lub proszkowatego materjalu wybucho-
wego, tem znamienny, ze luski nabojowe
napelnia sie przez wlozenie ich do masy
materjalu wybuchowego, a zawarto$é
pierwej napelnionych tusek wypycha sie
rownoczesnie jako gotowe mnaboje, przy-
czem unika sie zupelnie obrotowego lub
tarciowego ruchu cze$ci maszyn stykaja-
cych sie z materjalem wybuchowym.

Actien-Gesellschaft Siegener Dynamit-Fabrik.

Zastepca: Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.
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