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Kokila do odlewania metali i ich stopéw

Przedmiotem wynalazku jest kokila metalowa stosowana w odlewnictwie do wytwarzania odlewéw.

Znane s3, na przyktad z publikacji ksigzkowej Gorny Z., Chabowski W., Zakrzewski J., Bruzda K. —,,Odle-
wanie kokilowe stopow zelaza’’, kokile wyposazone w ptyte chtodzaca, przymocowana do zewngtrznych scianek
kokili najczesciej za pomocg $rub. W celu zmniejszenia oporéw przeptywu ciepta powierzchnie kokili i uktadu
chtodzenia sg szlifowane. Miedzy te powierzchnie wprowadza sig¢ rowniez przekfadki z blachy aluminiowej lub
z proszku aluminiowego, albo z pasty o sktadzie zblizonym do sktadu smaru taricuchowego.

Zapewnienie dobrego styku elementéw chtodzacych z kokila jest trudne do uzyskania.

Istotg wynalazku jest dodatkowe wyposazenie kokili w zbiornik szczelinowy, ograniczony z jednej strony
powierzchnig kokili, a zdrugiej strony obudowg chtodzacg iramka dystansowa. Zbiornik wypetniony jest
metalem lub stopem metali o dobrej przewodnosci cieplinej, zblizonej objetosci wtasciwej w stanie ciektym
i statym oraz o niskiej temperaturze topnienia w granicach od 50 do 1 50°C.

Zaleta kokili wedtug wynalazku jest skuteczno$é chtodzenia poréwnywalna z bezposrednim chtodzeniem
wodnym, przy réwnoczesnym zapobiezeniu przedostania si¢ wody chfodzacej do ciekiego metalu w przypadku
pekniecia kokili.

Kokila wedtug wynalazku jest blizej objasniona na rysunku, ktéry przedstawia przekréj pionowy zestawu
kokili z obudowa chfodzaca.

Miedzy ptyta chtodzaca 1 akokila 2 wstawia sie¢ ramke dystansowa 3, ktéra ustala miedzy ich
powierzchniami szczeline grubos$ci okoto 0,5—2,0 mm oraz spefnia rol¢ uszczelnienia zestawu. U goéry do
szczeliny wykonuje sie przelew kontrolny 5 stuzacy do sprawdzenia poziomu metalu w szczelinie oraz do
wyréwnania roznic dylatacyjnych. Do utworzonego w ten sposéb zbiornika szczelinowego wprowadza si¢ metal,
lub stop metali tworzacy warstwe posrednia 4.

Uzyty wtym celu metal lub stop metali, na przyktad stop Wooda o sktadzie: bizmut — 50% wagowych,
otéw — 25% wagowych, cyna — 15% wagowych, kadm — 10% wagowych, musi posiadaé niskg temperature
topnienia w granicach od 50—150°C, dobra przewodnoéé cieplng i zblizong objeto$¢ wtasciwg w stanie statym
i ciektym,
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W czasie gdy kokila 2 nie pracuje, a wigc jest zimna, warstwa posrednia 4 jest zakrzepnieta. Po wypetnieniu
kokili 2 roztopionym metalem nagrzewa si¢ ona i powoduje roztopienie warstwy posrednicj 4, ktéra doktadnie
wypetnia szczeling i utatwia wymiang ciepta migedzy powierzchniami kokili 2 i uktadu chtodzenia 1. Powierz-
chnie kokili 2 i uktadu chtodzenia 1 nie wymagaja szlifowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Kokila do odlewania metali i ich stopéw posiadajaca obudowe chtodzacq w postaci ptyty chtodzacej lub
skrzyni chtodzacej, zn am i enna tym, ze dodatkowo wyposazona jest w zbiornik szczelinowy, ograniczony
z jednej strony powierzchnia kokili (2), a z drugiej strony obudowa chtodzaca (1) i ramka dystansowa (3), przy
czym zbiornik szczelinowy wypetniony jest metalem lub stopem metali, ktére stanowia warstwe posrednia (4).

2. Kokila wedtug zastrz. 1,znamienna ty m, Ze warstwg posrednig (4) stanowi stop na bazie cyny
posiadajacy temperature topnienia w zakresie 50—150°C.
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