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64 Verfahren und Vorrichtung zur Bildung eines Abstandsteilstiickes in einem Reissverschluss.

@ Die auf den Triigerbindern befestigten Elemente in-

nerhalb des Teilstiickes werden mit einer Stanzma-
trizeneinheit (2) zusammengepresst und deformiert. Die
Stanzmatrizeneinheit (2) weist einen zusammengesetzten
Stanzstempel bestehend aus einem dusseren Stanzstempel
(8) und einem inneren Stanzstempel (9) auf. Die defor-
mierten Elemente werden auf dem Stempel (5) zuriickge-
halten, da sie mit den eingelassenen Rillen (6) auf der
oberen Fliche des Stempels (5) und der unteren Fliche

%uf degx ir(lineren S;anzztemgel ) ]lnn Elr(l;gnfff stehen.(]l)ég r 33 f’ SR \\\\“\\j\';’ ? 4
rigerbinder werden durch einzelne Greifzangen st ¥ L,
vongder Vorderseite der Stanzmatrizeneinheit (2) in einer %':!}l\l Q\\‘\\‘\E“\\“*"/A 5\ /-q/§‘§<ﬂ4
Richtung schriig nach riickwirts weggezogen. Vorzugs- 32 > ; 4= EA
weise ist der Winkel zwischen der Bewegungslinie der 35 31
Greifzange und der Mittellinie der Stanzmatrizeneinheit N5y e | \[27
ungefihr die Hilfte des Bandabziehwinkels. Ein Vorteil 30t<] V7 ) 2 Z/INNEY

besteht darin, dass alle Elemente innerhalb eines Teilstiik-
kes vom Trigerband mit einem einheitlichen Abziehwin- W Y/ ' /
kel entfernt werden konnen. Dadurch kénnen die Nach- } a ’ 1 |

teile der bekannten Vorrichtungen vermieden werden,
die dadurch auftreten, dass der Abziehwinkel unter den
Elementen innerhalb eines Teilstiickes nicht gleich ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Bildung eines Abstandsteilstiickes in ei-
nem Reissverschluss mit ineinander eingreifenden Elementen
aus Kunststoff, die sicher an einem Trégerband befestigt
sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Elemente innerhalb -
eines Teilstiickes bei den Schenkelteilen zusammengedriickt
werden, um die Elemente zu verformen und das Trigerband
relativ zu der Elementreihe von einem Punkt vor dem vor-
dersten Element des Teilstiickes in Richtung schrig nach
riickwérts zum hintersten Element des Teilstiickes ver-
schoben wird, um das Trigerband von den Elementen inner-
halb des Teilstiickes zu trennen.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Winkel der Verschiebung des Tragerban-
des relativ zur Elementreihe etwa die Hilfte des Abziehwin-
kels des Trigerbandes betrigt.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Patentanspruch 1, mit einer Stanzmatrizeneinheit und min-
destens einem Bandabziehmechanismus seitlich der Stanz-

matrizeneinheit, der in verkniipfter Bewegung mit der Stanz-

matrizeneinheit zusammenwirkt, dadurch gekennzeichnet,
dass der Bandabziehmechanismus einen Zangenmechanis-
mus und einen Antriebsmechanismus umfasst und von ei-
nem Punkf vor der Stanzmatrizeneinheit schrig nach riick-
wirts bewegbar ist.

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Bandabziehmechanismus auf der linken
und rechten Seite der Stanzmatrizeneinheit vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach Patentanspruch 3 oder Patentan-
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Bandabziehme-
chanismus entlang einer geraden Linie bewegbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass der Winkel zwischen der Bewegungslinie des Band-
abziehmechanismus und der longitudinalen Mittellinie der
Stanzmatrizeneinheit etwa die Hélfte des Abziehwinkels des
Trégerbandes betrigt.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
und eine Vorrichtung zur Bildung eines Abstandsteilstiickes
in einem Reissverschluss mit ineinander eingreifenden Ele-
menten aus Kunststoff, die sicher an dem Trigerband befe-
stigt sind.

Um den Zusammenbau und die Fertigbearbeitung der
Reissverschliisse zu vereinfachen, ist es heute iiblich gewor-
den, eine ununterbrochene Kette oder einen Streifen eines
Reissverschlusses zu bearbeiten und daran eine ununterbro-
chene Reihe oder Reihen von ineinandergreifenden Elemen-
ten anzubringen, anstatt dies an Reissverschlussketten oder
-streifen mit der endgiiltigen Linge auszufithren. Im weite-
ren ist es iiblich, elementfreie Abschnitte oder sogenannte
Abstandsteilstiicke von einer gewissen Linge im ununter-
brochenen Reissverschiussstreifen in vorbestimmten Abstin-
den vorzusehen, um Gleiter und Endanschldge anzubringen
und anschliessend die Kette oder den Streifen in einzelne
Stiicke zu trennen.

Verfahren zur Bildung dieser Abstandsteilstiicke sind
z.B. aus der japanischen Patentschrift SHO 48-32222 be-
kannt. Bei diesem Verfahren werden die Elemente an den
Schenkelteilen mit einer Stanzmatrizeneinheit gepresst und
verformt, wobei die so verformten Elemente vom inneren
der Trigerbander entfernt werden, indem nur die Teile der
Trigerbander vor der Stanzmatrize schrig unter in einem
wesentlichen rechten Winkel relativ zur Richtung der Ele-

mentreihe verschoben werden. Bei diesem Verfahren und
dieser Vorrichtung dndert sich der Abziehwinkel, d.h. der
Winkel zwischen der Elementenreihe und dem Innern des
Bandes bei Bewegung durch Ziehen von Element zu Ele-

s ment, wobei er am grossten fiir das Element bei der vorge-
riicktesten Lage und kleiner fiir die darauffolgenden Elemen-
te ist, so dass die Elemente in der Ndhe oder am hinteren
Ende des Teilstiickes schwierig entfernt werden konnen.
Demzufolge konnen die Bedingungen zum Abziehen nicht

10 fiir alle Elemente eines Teilstiickes gleich sein. Fiir die Ele-

mente am hinteren Ende bestehen Schwierigkeiten, wenn die

Bedingungen dem Element an der vordersten Stelle ange-

passt werden. Falls die Bedingungen dem Element an der

hintersten Stelle angepasst werden, tritt eine starke Kraft
auf, welche die Trigerbdnder beschidigen konnte.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung zu schaffen, mit welchen Ab- -
standsteilstiicke mit einer vorbestimmten Lénge in einer
Reissverschlusskette oder einem Reissverschlussstreifen zu-
verléissig hergestellt werden knnen.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren
und eine Vorrichtung zu schaffen, mit welchen die Entfer-
nung aller Elemente zur Bildung eines Abstandsteilstiickes
unter einheitlichen Bedingungen ausgefiihrt werden kann,
unabhingig von der Lage der einzelnen Elemente innerhalb
des Teilstiickes.

Dies wird erfindungsgemaéss dadurch erreicht, dass die
Elemente innerhalb eines Teilstiickes bei den Schenkelteilen
zusammengedriickt werden, um die Elemente zu verformen
und das Trigerband relativ zu der Elementreihe von einem
Punkt vor dem vordersten Element des Teilstiickes in Rich-
tung schrig nach riickwirts zum hintersten Element des
Teilstiickes verschoben wird, um das Trigerband von den
Elementen innerhalb des Teilstiickes zu trennen.

35 Vorteithafterweise betriigt der Winkel der Verschiebung
des Tragerbandes in bezug auf die Elementenreihe etwa die
Hilfte des Abziehwinkels, so dass die Entfernung aller Ele-
mente vom Trigerband innerhalb eines Teilstiickes mit ei-
nem einheitlichen Abziehwinkel ausgefithrt werden kann,

40 unabhéngig von der Lage der einzelnen Elemente innerhalb
des Teilstiickes.

Die Vorrichtung zur Bildung eines Abstandsteilstiickes
in einem Reissverschluss mit ineinander eingreifenden Ele-
menten aus Kunststoff umfasst eine Stanzmatrizeneinheit

45 und mindestens einen Bandabziehmechanismus auf der Seite
der Stanzmatrizeneinheit, der in verkniipfter Bewegung mit
der Stanzmatrizeneinheit zusammenwirkt, wobei der Band-
abziehmechanismus einen Zangenmechanismus und einen
Antriebsmechanismus umfasst und von einem Punkt vor der

so Stanzmatrizeneinheit schrig nach riickwirts bewegbar ist.

Vorteilhafterweise ist die Bandabzieheinheit in Richtung
des halben Abziehwinkels beziiglich der longitudinalen
Richtung der Stanzmatrizeneinheit bewegbar und die Vor-
richtung mit einem Paar solcher Bandabzieheinheiten ver-

55 sehen.

Im folgenden wird anhand der beiliegenden Zeichnung
ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung néher erldutert. Es
zeigen

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine fertiggestellie Reissver-

60 schlusskette mit einem Abstandsteilstiick,

Fig. 2 eine Ansicht der Vorrichtung zur Bildung von Ab-
standsteilstiicken, teilweise geschnitten,

Fig. 3 einen Querschnitt gemdss der Linie II-II der
Fig. 2,

65  Fig. 4 einen Querschnitt geméss der Linie ITI-TII der
Fig. 2,

Fig. 5 eine Draufsicht zur Erlduterung des Prinzipes des
Bandabziehmechanismus und
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Fig. 6a bis d Querschnitte zur Erlduterung der Wirkungs-
weise der Stanzmatrizeneinheit.

In Fig. 1 ist eine Reissverschlusskette mit Abstandsteil-
stiicken dargestellt, welche frei von den oben erwdhnten
Maingeln ist.

Die Vorrichtung gemiss den Fig. 2 bis 4 umfasst eine
Matrizenstanzeinheit 2 zum Zusammenpressen und Verfor-
men der Elemente an den Schenkelteilen in einem Teilstiick
einer Reissverschlusskette aus Kunststoff. Im weiteren um-
fasst die Vorrichtung ein Paar von Bandabzieheinheiten 3
zur Verschiebung der Trigerbénder in seitlicher Richtung
der Stanzmatrizeneinheit 2.

Die vorteilhaftesten Merkmale des erfindungsgemaissen
Verfahrens sind aus Fig. 5 ersichtlich, wobei jedes der Tri-
gerbinder der Reissverschlusskette 1 durch einen Zangenap-
parat 19 unter einem Winkel a relativ zur Elementreihe ge-
zogen wird, wihrenddem der Zangenapparat 19 des durch
die Halter 18 gehaltenen Zangenmechanismus in Richtung
der geraden Kettenlinie unter einem Winkel relativ zur Rich-
tung der Elementreihe bewegt wird, so dass der Abziehwin-
kel o fiir alle Elemente innerhalb des Teilstiickes konstant
ist, unabhingig von der Lage der einzelnen Elemente inner-
halb des Teilstiickes, wenn der Winkel B ungeféhr die Hélfte
des Winkels o betrégt.

Die Stanzmatrizeneinheit 2 ist im Zentrum der Basis 4
angeordnet. Der Stempel 5 der Einheit 2 weist ¢ine eingelas-
sene Rille 6 in der Oberfldche entlang der Mittellinie auf, wo-
bei ein Paar von Elementfithrungen 7 parallel auf beiden Sei-
ten der Rille 5 vorgesehen sind, die iiber die Oberfliche des
Stempels 5 vorstehen und in diesen eintreten konnen. Der
Stanzstempel der Matrizenstanzeinheit 2 umfasst einen dus-
seren Stanzstempel 8 und einen inneren im dusseren Stanz-
stempel § gleitbar eingebetteten Stanzstempel 9, der von der
unteren Oberfliche des dusseren Stanzstempels 8 abstehen
oder in diesen eintreten kann, wobei der zwischen dem &dus-
seren und inneren Stanzstempel 8, 9 angeordneten Feder ent-
gegengewirkt wird. Eine ausgesparte Rille 11 ist auf der un-
teren Oberfliche des inneren Stanzstempels entlang der Mit-
tellinie in einer Lage gegeniiber der Rille 6 auf dem Stempel
5 vorgesehen.

Die Stanzstempel sind am bewegbaren Lagerblock 13
durch einen Stanzstempelhalter 12 befestigt unter den La-
gerblock 13 in vertikaler Richtung bewegbar und durch
Fithrungspfosten 14 in Filhrungsbuchsen 15 gefiihrt.

Der Bandabziehmechanismus 3 umfasst einen Zangen-
mechanismus 16 zum Ergreifen des Tragbandes und einen
Antriebsmechanismus 17 zum Verschieben des Zangenme-
chanismus 16 gegen die Seite der Stanzmatrizeneinheit. Nor-
malerweise ist ein Paar von Bandabziehmechanismen auf der
linken und rechten Seite der Stanzmatrizeneinheit vorge-
sehen. Der Zangenmechanismus 16 umfasst ein Paar von
Greiffliigeln 19, 19°, die drehbar innerhalb des Halters 18 ge-
halten sind. Zwischen diesen Greiffliigeln 19, 19" ist eine
Druckfeder 20 am Zangenende und eine Kugel 21 mit Spiel
am gegeniiberliegenden Ende vorgesehen.

Die Kugel 21 ist mit Spiel in einer Offnung in einer
Schwenkplatte 22 im mittleren Teil eingebettet, welche dreh-
bar am einen Ende mit einer Nockenfliche am anderen Ende
gestiitzt ist und zwischen den Zangenfliigeln 19 und 19’ liegt.
Die Nockenfliche der Schwenkplatte 22 steht mit der V-for-
migen Offnung an einem Ende des Zwischenstiickes 26 in
Eingriff. Das Zwischenstiick 26 ist mit dem Antriebsstab 23
durch ein weiteres Zwischenstiick 24 verbunden. Eine mit
den Zwischenstiicken 24 und 26 verbundene Welle 25 ist
drehbar auf der Basis 4 gehalten.

Die Kugel 21 wird zwischen den Zangenfliigeln 19 und
19’ entsprechend der Verschwenkung der Schwenkplatte 22
bewegt und an die Nockenfliche durch die Bewegung des
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Zwischenstiickes 26 gestossen, welches beim nach Obenbe-
wegen des Antriebsstabes 23 die Schliessung der Zangen-
fliigel 19 und 19" bewirkt und gegen die Federkraft der Feder
20 wirkt, wobei die Feder 20 das Losen der Zangenfliigel 19
und 19’ bewirkt, wenn die Kugel durch die Abwértsbe-
wegung des Antriebsstabes 23 in die urspriingliche Lage ge-
bracht wird.

Der Antriebsmechanismus 17 der Zange hat die Funk-
tion, die Hin- und Herbewegung des Schubstabes 27 parallel
zur longitudinalen Richtung der Stanzmatrizeneinheit 2 in
eine Bewegung des Zangenhalters 18 entlang des lidnglichen
Fiihrungsloches, welches sich von der Vorderseite der Stanz-
matrizeneinheit 2 gegen eine schrig riickwirtige Lage er-
streckt, umzuwandeln.

An einem Ende des Schubstabes 27 ist ein Ritzel 31 dreh-
bar gehalten und rollt auf der an dem Rahmen 29 befestigten
Zahnstange 30. Das Ritzel 31 steht in Eingriff mit einer
Gleitzahnstange 33, die eine gleitende Bewegung zwischen
den an der Basis 4 befestigten Fithrungen 32 und 32’ ermég-
licht. Die Gleitzahnstange 33 ist mit dem Zwischenstiick 34
mit einem Bolzen 35 verbunden. Das Zwischenstiick 34 ist
am anderen Ende mit einem Fithrungsvorsprung 36 ver-
sehen, der in eine Rille entlang eines der langlichen Fith-
rungsldcher 28 eingefiihrt ist, die in der Fithrungsplatte 37 in
einer V-formigen Anordnung vorgesehen sind.

Der Zangenhalter 18 ist feststehend auf der Grundfldche
vorgesehen mit einem Element, welches einen weiteren Fiih-
rungsvorsprung 38 aufweist, welcher ebenfalls in Eingriff mit
der Rille entlang eines der linglichen Fithrungslocher 28 in
der Fiihrungsplatte 37 steht. Beide Fiihrungsvorspriinge 36
und 38 sind miteinander mit einem Bolzen 39 verbunden, der
in das lingliche Fiihrungsloch 28 eintritt.

Die Hin- und Herbewegung des Schubstabes 27 wird in
die Hin- und Herbewegung des Zangenhalters 18 entlang des
linglichen Fithrungsloches 28 durch das Ritzel 31, die Zahn-
stangen 30, die Gleitzahnstange 33 und das Verbindungs-
stiick 37 umgesetzt. Die Hin- und Herbewegung des Zangen-
halters 18, d.h. des Bandabziehmechanismus 3 findet entlang
einer geraden Linie statt.

Das oben beschriebene Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung bezog sich auf eine ununterbrochene Reissverschluss-
kette, dasselbe gilt jedoch auch fiir einen ununterbrochenen
Reissverschlussstreifen.

Im folgenden wird das Verfahren zur Bildung eines Ab-

45 standsteilstiickes in einer ununterbrochenen Reissverschiuss-

kette beschrieben.

Eine Reissverschlusskette 1 mit an Trigerbidndern befe-
stigten Kunststoffbefestigungselementen wird auf dem Stem-
pel 5 gemiiss Fig. 5 von links eingefiihrt, wo der Anfangsteil

so der Reissverschlusskette in die einzelnen Streifen demontiert

wird, welche Streifen getrennt durch den Trenner 40 gefiihrt
werden. Im néichsten Schritt wird ein Paar von Elementfiih-
rungen 7 gehoben und tritt iiber die obere Fldche des Stem-
pels hinaus, wonach die Reissverschlusskette um eine vorbe-

ss stimmte Distanz weitergeschoben wird und die Elementfiih-

rungen 7 abgesenkt werden, um die Reissverschlusskette auf
den Stempel zu setzen (Fig. 6A) und der Zangenmechanis-
mus betitigt wird, um die Trigerbander zu ergreifen.

Der innere und der dussere Stanzstempel 8, 9 werden ab-

60 gesenkt, um die Befestigungselemente aus Kunststoff zusam-

menzupressen, wobei die Elemente speziell an den Schenkel-
teilen (Fig. 6B) eine plastische Deformation erleiden und der
dussere Stanzstempel 8 leicht gehoben wird, um die Schen-
kelteile der Elemente (Fig. 6C) zu 16sen. In diesem Stadium

¢s stehen die Elemente in Eingriff mit den vertieften Rillen 6

und 11 auf der oberen Fléche des Stempels 5 respektive auf
der unteren Fliche des inneren Stanzstempels 9 bei den de-
formierten und erhohten Kopfteilen. Darauf werden die
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Greifmechanismen 16 entlang den linglichen Fiihrungsls-
chern 28 bewegt, so dass die Trigerbinder gezogen und von
der Vorderseite der Stanzmatrizeneinheit 2 gegen die schrig
riickwirts liegenden Positionen bewegt werden, um die Tri-
gerbénder von den Elementen innerhalb des Teilstiickes ab-
zuziehen, wo die deformierten Elemente fest mit dem inneren
Stanzstempel 9 in Eingriff stehen (Fig. 6C). In diesern Fall ist
es, wie in Fig. 5 gezeigt, von Vorteil, dass der Winkel p zwi-
schen der Bewegungslinie des Zangenmechanismus 16 und
der longitudinalen Mittellinie der Stanzmatrizeneinheit 2
liegt, wobei B halb so gross wie der Abziehwinkel a ist, so
dass ein einheitlicher Abziehwinkel o fiir alle vom Tréiger-
band zu entfernenden Elemente gesichert ist, so dass die Be-
endigung der Abstandsbildung und der einheitlichen Be-
triebsbedingungen {iber das ganze Abstandsteilstiick hinweg
ausgefiihrt werden kann. Anschliessend werden die Zangen-
mechanismen 16 in ihre Ausgangslagen zuriickgefiihrt, wo
die Trigerbidnder von den Zangen geldst werden und der
gleiche Arbeitsablauf wie oben wiederholt wird, beginnend
mit der Hebung der Elementfithrungen 7 um die Reissver-
schlusskette, um eine bestimmte Distanz weiter zu befor-

4

dern. Die von den Trigerb4ndern entfernten Elemente wer-
den vom Stempel 5 durch ein Paar der Elementfithrungen 7
durch die bewegte Reissverschlusskette 11 wegbefordert.
Wie oben im Detail ausgefiihrt wird, konnen die Nach-
s teile der bekannten Verfahren und Vorrichtungen eliminiert
werden, wobei selbst die Elemente im hintersten Teil inner-
halb eines Abstandsteilstiickes zuvertissig vom Triigerband
durch den Gebrauch des beschriebenen Ausfithrungsbei-
spieles des Verfahrens und der Vorrichtung entfernt werden

10 kénnen. Der Abziehwinkel  ist fiir alle zu entfernenden Ele-

mente ein spitzer Winkel, wobei nur kleine Unterschiede
zwischen den Elementen bestehen, da die Tragerbinder von
der Vorderseite der ersten Elemente innerhalb eines Teilstiik-
kes schrig nach hinten in Richtung der hintersten Elemente

15 gezogen und bewegt werden. Ein spezieller Vorteil liegt dar-
in, dass alle Elemente unter gleichen Bedingungen mit einem
konstanten Abzichwinkel des Bandes entfernt werden, wih-
renddem der Winkel zwischen der Bewegungslinie des Ban-
des und der longitudinalen Mittellinie der Stanzmatrizen-

20 einheit B halb so gross wie der Abziehwinkel o ist.
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