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69 Verfahren zum Ausfugen von Pflastersteinanordnungen.

@ Fir das Ausfugen von Pflastersteinanordnungen wird

ein Fugenmortel (6) verwendet, welcher mehr als
50% Anteil Kérner mit einem Durchmesser von 1 bis 4 mm
aufweist. Die Fugen werden nach dem vollstédndigen Auf-
fillen mittels eines Vibrators (7) leicht durchgeriittelt, um
(iberschiissige Flissigkeit und Lufteinschliisse entweichen
zu lassen. Die Pflastersteinanordnung wird anschliessend
bevorzugterweise mittels einer Vorrichtung (8) mit pordsem
und saugfahigen Material, beispielsweise einem Schwamm
(9), gereinigt. Dadurch werden optisch ansprechende Fu-
gen erzielt. Der bevorzugterweise zu verwendende Quarz-
sandfugenmartel ist insbesondere sehr fliessfahig und ent-
mischt sich auch beim Riittelvorgang nicht. Die damit er-
stellien Fugen weisen eine aussergewdhnlich hohe

Qualitét auf.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Ausfugen von Pflastersteinanordnungen, deren
Fugen in einem ersten Schritt teilweise mit Mortel
gefiillt werden und danach nachgestossen werden.
Unter Pflastersteinanordnungen werden Bodenpfla-
sterungen verstanden, welche beispielsweise aus
Natur-Pflastersteinen, Betonsteinen oder Platten
aufgebaut werden, deren Fugen mit Fugenmaterial
ausgefiillt werden.

Herkdmmlicherweise erfolgt das Ausfugen von
Pilastersteinanordnungen in drei Schritten. Zuerst
werden die Fugen teilweise, Ublicherweise ca. bis
zur halben Hohe, mit einem Mortel ausgefiillt. Da-
nach werden die Pflastersteine mit einer Stossma-
schine nachgestossen und dabei gleichzeitig der
Mortel verhéltnisméassig stark durchgertittelt. An-
schliessend werden die Fugen mit demselben Mor-
tel vollstdndig ausgefiillt. Die Reinigung der Fl&-
chenpflasterung erfolgt anschliessend durch Auf-
bringen von S&gemehl oder dhnlichen Mittein und
dem nachfolgenden Wegwischen dieser Miitel. Die
derart hergesteliten Fugen werden verhélinisméassig
schnell rissig und es werden ganze Teile davon ab-
getragen. Dies ist auf eine Entmischung des her-
kémmlich verwendeten Mértels insbesondere wéh-
rend des Nachstossens zuriickzufiihren, der Kérner
mit Grossen unter 1 mm enthélt, sowie auch auf
das Reinigungsmittel, Ublicherweise Sagemeh! oder
dhnliche Mittel, welches die oberste Fugenschicht
nachteilig beeinflusst.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand
nun darin, ein Verfahren zum Ausfugen von Pfla-
stersteinanordnungen bereitzustellen, welches die
oben geschilderten Nachteile vermeidet, eine I&nge-
re Lebensdauer der Fugen erzielt und optisch vor-
teilhafte Fugen erzeugt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch
geldst, dass die Fugen mittels eines weiteren Fu-
genmortels, welcher mehr als 50% Anteil Kérner
mit einem Durchmesser von 1 bis 4 mm auf-
weist, vollstandig aufgeflillt werden, und anschlies-
send mittels eines Vibrators, welcher uber die
Pflastersteinanordnung gefahren wird, der weitere
Fugenmortel abgerittelt wird. Der erfindungsge-
méss vorgeschlagene Fugenmériel weist eine opti-
male Konsistenz flir das Einbringen in die Fugen
auf, indem er sehr leicht fliesst und es zu keiner
Entmischung oder Absetzung der Zuschlagstoffe
kommt, da keine KoOrner mit einem Durchmesser
unter 1 mm verwendet werden. Durch das nach-
folgende Abriitteln wird eine optimale Verdichtung
der Fugen erreicht, indem (berschiissiges Was-
ser und Lufteinschliisse entweichen kénnen, ohne
dass die Pflastersteine weiter nachgestossen wer-
den.

Eine bevorzugte Ausfithrungsform der Erfindung
sieht vor, dass als weiterer Fugenmértel ein Quarz-
sandfugenmértel verwendet wird, welcher wenig-
stens einen Anteil von 85% von Quarzkdrnern mit
einem Durchmesser von 1 bis 4 mm und als Rest
Mortelkérner mit einem Durchmesser von bis zu 4
mm aufweist. Diese Zusammensetzung hat sich als
besonders geeignet zum Ausfugen erwiesen. Be-
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vorzugterweise werden mehr als 50% Anteil Quarz-
kérner mit anndhernd kugelférmiger Form verwen-
det.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform der Er-
findung sieht vor, dass die Fugen unmittelbar nach
dem Abriitteln mittels einer Vorrichtung mit porésem
und saugfdhigem Material, vorzugsweise einem
Schwamm, nass gereinigt werden. Damit wird ver-
mieden, dass S&gemehl oder dhnliche Reinigungs-
mittel in die Oberfliche der Fuge gelangen konnen.
Ebenfalls wird damit eine optisch schén ausgestri-
chene Fuge erreicht.

Nochmals eine weitere bevorzugte Ausfiihrungs-
form der Erfindung sieht vor, dass auch beim er-
sten, teilweisen Fillen der Fugen ein Fugenmortel
mit einem Anteil von mehr als 50% von Kérnern mit
einem Durchmesser von 1 bis 4 mm verwendet
wird. Damit kénnen Pflastersteinbéden mit einem
einzigen Fugenmittel erstellt werden, welches die
erwdhnten, besonders guten Eigenschaften auf-
weist. Insbesondere weisen die Fugen eine beson-
ders gute Frost- und Tausalzbesténdigkeit auf,
ohne dass dafiir spezielle chemische Zusétze bei-
gemischt werden missen.

Vorzugsweise wird zur Durchfiihrung des Verfah-
rens ein Quarzsandfugenmortel verwendet, der
Quarzkérner mit Durchmesser von 1 bis 4 mm auf-
weist, wobei die Quarzkdrner vorzugsweise eine
ann&hernd kugelférmige Form aufweisen.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird nach-
stehend anhand von Zeichnungen noch naher er-
lautert. Es zeigen

Fig. 1 den Querschnitt durch eine Pflasterstein-
anordnung mit teilweise gefiillten Fugen;

Fig. 2 den Querschnitt von Fig. 1 mit vollsténdig
ausgefillten Fugen;

Fig. 3 den Querschnitt von Fig. 2 wahrend dem
Reinigen der Fugen mit einer Schwammvorrichtung.

Auf einem geebneten Kies- oder Sanduntergrund
1 werden Pflastersteine 2, hier beispielsweise Na-
turpflastersteine, zur Erstellung einer Fldchenpfla-
sterung dicht nebeneinander angeordnet, wie aus
Fig. 1 ersichtlich ist. Zwischen den einzeinen Pfla-
stersteinen 2 ist jeweils eine Fuge 3 vorhanden.
Diese Fugen 3 missen zur Fixierung der Pflaster-
steine 2 mit einem geeigneten Mitte! ausgefiillt wer-
den. Herkémmiicherweise wird dazu ein Mortel 4
verwendet. Davon wird zuerst soviel in die Fugen 3
eingebracht, dass diese ca. zur Hélfte mit dem
Mértel 4 gefiillt sind. Vorzugsweise kann hierflir be-
reits ein erfindungsgemésser Quarzsandfugenmdértel
mit Quarzkdrnern mit einem Durchmesser von 1 bis
4 mm verwendet werden. Anschliessend werden
die Pflastersteine mit einer herkémmlichen Pflaster-
ramme & nachgestossen, damit die Oberflachen der
einzelnen Pflastersteine auf eine Ebene zu liegen
kommen, d.h. damit die Flachenpflasterung eben
wird. Dabei wird auch gleichzeitig der Fugenmdrtel
stark durchgeriittelt.

Anschliessend miissen die Fugen noch vollstén-
dig ausgeftillt werden. Hierzu wird vorzugsweise ein
Quarzsandfugenmdrtel 6 verwendet, welcher Quarz-
kérner mit einem Durchmesser von 1 bis 4 mm auf-
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weist, wie in Fig. 2 dargestellt. Dieser Fugenmdériel
weist die Eigenschaften auf, dass er sehr leicht
fliesst und damit die Fugen optimal ausfiillt und
dass er sich auch unter Vibrationen nicht entmischt.
Herkémmliche Fugenmértel, welche einen nicht un-
betrachtlichen Anteil an Korngréssen unter 1 mm
aufweisen, entmischen sich unter Vibrationen, was
dazu fiihrt, dass die kieineren und leichteren Be-
standteile nach oben wandern und die schwereren
Bestandteile nach unten. Damit wird eine inhomo-
gene Fuge geschaffen, welche nicht sehr lange
haltbar ist und leicht beschadigt werden kann. Der
Quarzsandfugenmértel hingegen erlaubt die Her-
stellung von Fugen mit einer homogenen Kornver-
teilung, wodurch sie eine grossere Besténdigkeit
aufweisen und robuster gegen &dussere Einwirkun-
gen sind.

Der Quarzsandfugenmértel wird anschliessend
mittels eines Vibrators 7, welcher beispielsweise die
Vibrationen mittels Gummileisten 7' auf die Pflaster-
steine 2 und damit in den Mbrtel Ubertragt, leicht
durchgeriittelt. Die Stérke der Vibrationen sind der-
art bemessen, dass die Pflastersteine 2 nicht mehr
nachgestossen werden, dass aber aus dem Fugen-
mortel tberschiissige Fliissigkeit, in der Regel Was-
ser, und Lufteinschliisse entweichen kénnen.

Anschliessend werden die Fugen vorzugsweise
mit einer Vorrichtung 8 aus pordsem und saugféhi-
gem Material, beispielsweise einem Schwamm, ge-
reinigt, wie in Fig. 3 schematisch dargestellt. Diese
Vorrichtung weist beispielsweise ein umlaufendes
Schwammband 9 auf, welches in einem Gefass 10
mitiels Wasser gereinigt wird. Durch dieses
Schwammband 9 wird der Pflastersteinboden von
Fugenmértelresten gereinigt, und die Fugen werden
zusatzlich an ihrer nach oben weisenden Fléche
ausgestrichen. Dies fiihrt u.a. zu optisch sehr an-
sprechenden Fugen.

Durch das erfindungsgemasse Verfahren werden
Fugen in Pflastersteinanordnungen von hoher Qua-
litat in bezug auf Besténdigkeit, Festigkeit und Aus-
sehen erzielt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Ausfugen von Pflastersteinan-
ordnungen, deren Fugen (3) in einem ersten Schritt
teilweise mit Mortel (4) gefiillt werden und danach
nachgestossen werden, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fugen (3) mittels eines weiteren Fugen-
mortels (6), welcher mehr als 50% Anteil Kémer mit
einem Durchmesser von 1 bis 4 mm aufweist, voll-
standig aufgefillt werden, und anschliessend mittels
eines Vibrators (7), welcher tber die Pflasterstein-
anordnung gefahren wird, der weitere Fugenmértel
(6) abgertttelt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als weiterer Fugenmértel (6) ein
Quarzsandfugenmériel verwendet wird, welcher we-
nigstens einen Anteil von 85% von Quarzkérnern
mit einem Durchmesser von 1 bis 4 mm und als
Rest Mortelkérner mit einem Durchmesser von bis
zu 4 mm aufweist.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehr als 50% Anteil Quarzkdrner
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mit annahernd kugelférmiger Form verwendet wer-
den.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fugen (3) unmit-
telbar nach dem Abriitteln mittels einer Vorrichtung
(8) mit pordsem und saugfahigem Material, vor-
zugsweise einem Schwamm (9), nass gereinigt
werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass auch beim ersten,
teilweisen Ftillen der Fugen (3) ein Fugenmértel (4)
mit einem Anteil von mehr als 50% von Kérnern mit
einem Durchmesser von 1 bis 4 mm verwendet
wird.

6. Quarzsandfugenmértel zur Durchfilhrung des
Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass er Quarzkdrner mit ei-
nem Durchmesser von 1 bis 4 mm aufweist.

7. Quarzsandfugenmértel nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Quarzkérner eine
anndhernd kugelférmige Form aufweisen.
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