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Sposéb otrzymywania katalizatora
do wykanczajacej hydrorafmacjl olejéw smarowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania katalizatora do wykariczajacej hydrorafindcji olejéw
smarowych, posiadajacego wi¢ksza zdolno$¢ podwyzszania wskaznika lepkosci olejéw smarowych.

Znane sposoby otrzymywania katalizatoréw do wykariczajacej hydrorafinacji olejéw smarowych polegaja .
na osadzaniu aktywnych sktadnikéw w postaci kobaltu, niklu, Zelaza, molibdenu, wolframu i palladu n§ noénik
w postaci tlenku glinu zawierajacy lub nie zawicrajacy tlenek krzemu. Zasadnicza niedogodnoscig techniczho-
uzytkows tak otrzymanych katalizatoréw jest to, ze w procesie wykariczajacej hydrorafinacji olejéw podwyzszaja
wskaznik lepkosci olejéw smarowych zaledwie o kilka jednostek. .

Istota wynalazku polega na tym, Ze jako stabilizator ferromagnetycznego gamma-Fe, O, stosuje si¢ tlenek
lantanu lub azotan ceru lub tlenek renu lub azotan ceru i azotan niklu, przy czym tlenek lantanu wprowadza si¢
w takiej ilosci aby w gotowym Kkatalizatorze jego ilosé wynosita 1—-5% wagowych, azotan ceru wprowadza si¢
w takiej-ilosci aby w gotowym katalizatorze ilo$é tlenku ceru wynosita 0,3—5% wagowych,tlenek renu wprowa-
dza si¢ w takiej ilosci aby w gotowym katalizatorze jego ilos¢ .wynosita 0,3—4% wagowych, zas azotan ceru
i azotan niklu wprowadza si¢ w takiej ilosci aby w gotowym katalizatorze ilo$¢ tlenku ceru wynosita 0,3—5%,

-wagowych, a ilo$¢ tlenku niklu wynosita 1,2 — 10% wagowych.

Zasadnicza korzyscig techniczno-uzytkowa wynikajaca ze stosowania sposobu wedlug wynalazku jest to, Ze
otrzymany tym sposobem katalizator powoduje podczas wykariczajacej hydroratinacji poprawe wskaznika lép-
kosci olejéw smarowych o 3 — 25 jednostek w stosunku do oleju przed hydrorafinacja.

Przedmiot wynalazku przedstawmny jest w przyktadach wykonania. ‘

P f zyktad I. 1,51-10 kg ferromagnetycznego gamma-Fe, O3 rozdrobmonego do granuldcji

3+ 1073 m miesza si¢ z 1,16 - 1072 kg tlenku lantanu, po czym dodaje si¢ 2 - 10™* m® wody destylowanej
ogrzanej do temperatury 313 K dla zarobienia tych soli na pastg. Nastgpnie past¢ t¢ miesza si¢ z 1 kg tlenku

gamma-Al, 0; o granulacji 3 - 1073 m i dodaje si¢ 7 - 107*m?® 0,5% wodnego roztworu kwasu azotowego dla
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speptyzowania tlenku glinu i zarobienia cato$ci na pastg. Otrzymana w ten sposéb paste formuje si¢ w tabletki,
suszy przez 86,4 ks w temperaturze 393 K, a nastgpnie prazy w atmosferze azotu przez 21,6 ks w temperaturze
753 K. Tak otrzymany Kkatalizator, zawierajacy 13% tlenku zelaza, 1% tlenku lantanu i reszt¢ stanowiaca uwod-
niony tlenek glinu, posiada namagnesowanie nasycenia 8,9 1077 Tm?> /kg i temperatur¢ Curie 855 K. Kataliza-
tor ten zastosowany do wykanczajacej hydrorafinacji otrzymanego z ropy romaszkiniskiej oraz rafinowanego
selektywnie furfurolem i odparafinowanego oleju smarowego o wskaZniku lepkosci 82, w temperaturze procesu
593 K, przy ciénieniu S MN/m? i szybkoéci objetosciowej 0,3 m®/m? - ks podwyzsza wskaznik lepkosci oleju do
102 jednostek i odbarwia olej w 96,5 procentach.

Pr zyktad II. 1,51 -107! kg ferromagnetycznego gamma-Fe, O, rozdrobnionego do granulacji
3+107> m miesza si¢ 29,2 » 1073 kg 6-cio wodnego azotanu ceru, pd czym dodaje si¢ 1,5 - 107* m® wody
destylowanej ogrzanej do temperatury 313 K dla zarobienia na pastg astepnie paste te miesza si¢ z 1 kg tlenku
gamma-Al,O; o granulacji 3 « 107 m i dodaje si¢ 7,5 -.10™ m® (/5% wodnego roztworu kwasu azotowego
dla speptyzowania tlenku glinu i zarobienia cato$ci na paste. Otrzyshana w ten sposéb pastg formuje si¢ w tablet-
ki, suszy przez 86,4 ks w temperaturze 393 K, a nastgpnie prazy w temperaturze 753 K przez 21,6 ks w atmosfe-
rze azotu. Tak otrzymany Kkatalizator, zawierajacy 13% tlenku zelaza, 0,3% tlenku ceru i reszt¢ stanowiacg
uwodniony tlenek glinu, posiada namagnesowanie nasycenia 9,5 - 1077 Tm3/kg i temperatur¢ Curie 825 K.
Katalizator ten zastosowany do wykariczajgcej hydrorafinacji otrzymanego z ropy romaszkinskiej oraz rafinowa-
nego selektywnie furfurolem iodparafinowanego oleju smarowego .0 wskazZniku lepkosci 82, w temperaturze
procesu 593 K, przy ciénieniu 5 MN/m? i szybkosci objetosciowej 0,3 m® /m? - ks podwyisza wskaznik lepkosci
oleju do 107 jednostek i odbarwia olej w 97,5 procentach.

Przykta d HI. 1,51 107" kg ferromagnetycznego gamma-Fe,0, rozdrobnionego do granulacji
3+ 1072 mmieszasie 29,2 - 1073 kg 6-cio. wodnego azotanu ceru, po czym dodaje si¢ 1,5+ 107* m®> wody
~ destylowanej ogrzanej do temperatury 313 K dla zarobienia na paste. Nast¢pnie paste te miesza sig z 1 kg tlenku
glinu zawierajacego 10% tlenku krzemu i dodaje si¢ 7,510 ~! m>® 0,5% wodnego roztworu kwasu azotowego dla
speptyzowania w tlenku glinu i zarobienia catosci na past¢. Otrzymana w ten sposéb paste formuje si¢ w tablet-
ki, suszy przez 86,4 ks w temperaturze 393 K, a nastepnie prazy w atmosferze azotu przez 21,6 ks w temperatu-
rze 753 K. Tak otrzymany katalizator, zawierajacy 13% tlenku Zelaza, 0,3% tlenku ceru i reszt¢ stanowigca
" uwodniony glinokrzemian, posiada namagnesowanie nasycenia 7,5 -+ 1077 Tm3/kg i temperature Curie 845 K.
Katalizator ten zastosowany do wykariczajgcej hydrorafinacji otrzymanego z ropy romaszkiriskiej oraz rafinowa-
nego selektywnie furfurolem iodparafinowanego oleju smarowego o wskazniku lepkosci 82, w temperaturze
procesu 593 K, przy cisnieniu 5 MN/m? i szybkosci objetosciowej 0,3 m®/m?® * ks podwyzsza wskaznik lepkosci
oleju do 103 jednostek i odbarwia olej w 90 procentach.

Przyktad IV. 1,50-107" kg ferromagnetycznego gamma-Fe,O; rozdrobnionego do granulacji
3- 1073 m miesza si¢ z 3,46 - 1073 kg tlenku renu i 1 kg tlenku glinu, po czym dodaje si¢ 9 - 107* m® 0,5%
wodnego roztworu kwasu azotowego dla zarobienia na pastg. Otrzymana w ten sposéb paste formuje si¢ w tab-
letki, suszy przez 86,4 ks w temperaturze 393 K, a nastgpnie prazy w atmosferze azotu przez 21,6 ks w tempera-
turze 753 K. Tak otrzymany katalizator, zawierajgcy 13% tlenku zelaza, 0,3% tlenku renu i reszte stanowigca
uwodniony tlenek glinu, posiada namagnesowanie nasycenia 9,2 + 10~7 Tm?3 /kg i temperature Curie 888 K. Kata-
lizator ten zastosowany do wykariczajacej hydrorafinacji otrzymanego z ropy romaszkiniskiej oraz rafinowanego
selektywnie furfurolem i odparafinowanego oleju smarowego o wskazniku lepkosci 82, w temperaturze procesu
593K, przy cisnieniu 5 MN/m? i szybkosci objetosciowej 0,3 m®/m? - ks podwyzsza wskaznik lepkosci oleju do
89 jednostek i odbarwia olej w 94,5 procentach,

Przyktad V. 1 59 10' kg ferromagnetycznego gamma-Fe;Q; rozdrobnionego do granulagji
3+ 107 m miesza sie 2 9.6 - 10-3 kg 6-cio wodnego azotanu ceru i 5,7 - 102 kg 6-cio wodnego azotanu niklu,
po czym dodaje si¢ 2,5 + 10~* m>wody destylowanej ogrzanej do temperatury 313 K dla zarobienia na paste.
Nastepnie paste te miesza si¢ z 1 kg tlenku glinu o granulacji 3 - 1073 m i dodaje si¢ 6,5 + 10~ m® 0,5%-owego
wodnego roztworu kwasu azotowego dla speptyzowania nosnika i zarobienia caloéci na paste. Otrzymang w ten
sposéb pastg formuje si¢ w tabletki, suszy przez 86,4 ks w temperaturze 393 K, a nast¢pnie prazy w atmosferze
azotu przez 216ks w temperaturze 753 K. Tak otrzymany katalizator, zaw1era_]qcy 13% tlenku zelaza, 0,3%
tlenku oeru, 1,2% tlenku niklu i reszt¢ stanowiaca uwodniony tlenek glinu, posiada namagnesowanie nasycenia
10,1 - 1077 Tm?/kg i temperatur¢ Curie 870 K. Katalizator ten zastosowany do wykariczajacej hydrorafinacji
otrzymanego z ropy romaszkinskiej oraz rafinowanego selektywnie furfurolem i odparafinowanego oleju smaro-
wego o wskaZniku lepkosci 71,6, w temperaturze procesu 633 K, przy ciénieniu 5 MN/m? i szybkosci objgtoscio-
wej 0,3 m*/m3 - ks podwyzsza wskaznik lepkosci oleju 78,2 jednostek i odbarwia olej w 88 procentach.

‘Zastrzezenia patentowe

" 1. Sposéb Jtrzymywania- kafalizatora do wykariczajacej hydrorafinacji olejéw smarowych, polegajacy na
wprowadzaniu aktywnego sktadnika w postaci ferromagnetycznego gamma-Fe,0; na no$nik w postaci tlenku
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glinu nie zawierajacy lub zawierajacy 10% tlenku krzemu, zarabianiu' na past¢ za pomoca wodnego roztworu
kwasu azotowego, tabletkowaniu, suszeniu i prazeniu w temperaturze 753K, znamienny ty m, Ze jako
stabilizator ferromagnetycznego gamma-Fe, O, stosuje si¢ tlenek lantanu wprowadzany w takiej ilosci, aby w go-
towym katalizatorze jego iio$¢ wynosita 1 — 5% wagowych.

2. Spos6b otrzymywania katalizatora do wykariczajacej hydrorafinacji olejéw smarowych, polegajacy na
wprowadzaniu aktywnego skladnika w postaci ferromagnetycznego gamma-Fe,O; na noénik w postaci tlenku
glinu nie zawierajacy lub zawierajacy 10% tlenku krzemu, zarabianiu na past¢ za pomocg wodnego roztworu
kwasu azotowego, tabletkowaniu, suszeniu i prazeniu w temperaturze 753K, znamienny ty m, ze jako
stabilizator ferromagnetycznego gamma-Fe, O, stosuje si¢ azotan ceru wprowadzany w takiej ilosci, aby w goto-
wym katalizatorze ilo§é tlenku ceru wynosita 0,3—5% wagowych.

3. Spos6b otrzymywania katalizatora do wykariczajacej hydrorafinacji olejéw smarowych, polegajacy na
wprowadzaniu aktywnego sktadnika w postaci ferromagnetycznego gamma-Fe, 0, na nosnik w postaci tlenku
glinu nie zawierajacy lub zawierajacy 10% tlenku krzemu, zarabianiu na past¢ za pomocg wcdnego roztworu
kwasu azotowego, tabletkowaniu, suszeniu i prazeniu w temperaturze 753 K, znamienny tym, Ze jako
stabilizator ferromagnetyc/znego gamma-Fe, O, stosuje si¢ tlenek renu wprowadzany w takiej ilosci , aby w goto-
wym katalizatorze jego ilo§¢ wynosita 0,3 — 4% wagowych. ’

4. Sposdb otrzymywania katalizatora do wykariczajacej hydrorafinacji olejéw smarowych, polegajacy na .
wprowadzaniu aktywnego sktadnika w postaci ferromagnetycznego gamma-Fe, 05 na nosnik w postaci tlenku
glinu nie zawierajacy lub zawierajacy 10% tlenku krzemu, zarabianiu na past¢ za pomoca wodnego roztworu
kwasu azotowego, tabletkowaniu, suszeniu i prazeniu w temperaturze 753 K, znamienny tym, Ze jako
stabilizator ferromagnetycznego gamma-Fe, Q; stosuje si¢ azotan ceru iazgtan niklu wprowadzane w takich
ilodciach, aby w gotowym katalizatorze ilos¢ tlenku ceru wynosita 0,3 — 5% wagowych, a tlenku niklu wynosita
1,2 — 10% wagowych. | . '

*®



	PL99952B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


